Materiat powtokowy

Triflex Than Finish 511

Charakterystyka produktu

Mozliwosci zastosowan

|

Produkt Triflex Than Finish 511 stanowi materiat powtokowy do systeméw
Triflex na bazie PUR.

Wiasciwosci

7%

Dwuskfadnikowy, niepigmentowany, rozpuszczalnikowy materiat powtokowy
na bazie wysokiej jakosci Zywic poliuretanowych (PUR). Materiat powtokowy
Triflex Than 511 charakteryzuje sie nastepujacymi wiasciwosciami:

e Ciagliwo-twardy

: o Potyskliwy

: e Qdporny na substancje chemiczne
e Odporny na promieniowanie UV

. e Qdporny na zarysowania

e tatwy w czyszczeniu

Puszka kombinowana

6,25 kg
1,75 kg
8,00 kg

Transparentny

Przechowywanie

W chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w stanie
zamknietym i niezmieszanym zachowuje trwatos¢ przez ok. 6 miesiecy. Nalezy
unika¢ bezposredniego oddziatywania $wiatta stonecznego na pojemnik,
takze na placu budowy.

Warunki obrébki

Stosowanie produktu Triflex Than Finish 511 mozliwe jest przy temperaturze
podfoza i otoczenia od min. +8 °C do maks. +35°C. W zamknietych
pomieszczeniach wymagana jest wentylacja wymuszona, zapewniajaca co
najmniej 7-krotng wymiane powietrza w ciagu godziny.

Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz
zmniejszajacych przyczepnos¢ zanieczyszczen.

zywica bazowa Triflex Than Finish 511
utwardzacz Triflex Than Finish 511

Podczas wykonywania prac, temperatura powierzchni powinna wynosi¢
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,
na powlekanej powierzchni moze tworzyc sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.
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Instrukcja mieszania

Po doktadnym rozmieszaniu zywicy bazowej, wmiesza¢ whasciwy utwardzacz
za pomoca mieszadfa pracujacego na wolnych obrotach. Mieszac przez co
najmniej 2 minuty. Przefozy¢ do innego pojemnika i jeszcze raz wymieszac.

Proporcje mieszania

Proporcje mieszania odpowiadajg pojemnosci dostarczonych opakowan.
100 : 28 czesci wagowych / zywica bazowa : utwardzacz

Sposoby aplikacji

Aplikacja reczna za pomoca watka wykonczeniowego.

Zuzycie materiatu

0Ok. 0,20 kg/m2 na gtadkiej, réwnej powierzchni

Czas zachowania stanu plastycznego

Ok. 45 min. w temp. +20°C

Czas schniecia

Pyfosuchosé:
Mozliwos¢ chodzenia/dalszej obrobki:
Obciagzalnos¢ chemiczna:

po ok. 3 godz. w temp. +20°C
po ok. 12 godz. w temp. +20°C
po ok. 7 dniach w temp. +20°C
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Materiat powtokowy

Triflex Than Finish 511

Charakterystyka produktu

Etanol 50 % +-+|Izopropanol t+  Patrz karta charakterystyki, sekcja 2

Kwas mréwkowy 5 % ++|Glikol izopropylowy ++

Amoniak 5 % ++|tug potasowy 30 % ++

Benzyna ++|Kwas mlekowy 5 % sl Zalecenia w zakresie bezpieczenst

Benzen +|Tiosiarczan sodu ++

Benzotriazol ++|Kwas fosforowy 10 % ++ Patrz karta charakterystyki, sekcja 7 i 8

Kwas borowy 5 % ++|Kwas azotowy 10 % ++

Butanol ++|Kwas solny 10 % ++

Octan bUtle - Steiony kwas solny + Postepowanie wW raz|e Wypadku i p

Dwuglikol butylowy ++[Soda ++

Kwas chromowy 5 % ++|Tetrachlorometan ~~  Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 51 6

Olej napedowy ++|Toluen +

Kwas octowy 5 % ++|Tréjchloroetylen ——

Formaldehyd 3 % ++|Nadtlenek wodoru ++ Podstawowe informacje

Gliceryna ++|Ksylen +

Olej HD ++ Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy mieszac z wyrobami innych producentéw.

++ = odporno$¢

+ = odpornos¢ warunkowa (ok. 24 godz.) Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow

- = brak odpornosci opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich

doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrézniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wiasciwosci.
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