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Szanowny kliencie,

Informacje o produktach Triflex

Informacje o produktach Triflex pomoga Panstwu w obrdbce i zastosowaniu Produkty Triflex.
Na stronach od 4 i 5 zamiescilismy przeglad systeméw Triflex wedtug obszary zastosowar.
W tabelach znajdziecie Paristwo system Triflex z powigzane produkty Triflex. W zestawieniu
wyrézniamy podkiady, touch-upy, hydroizolacji, powtok, uszczelnien, oznaczen i produktéw
dodatkowych.

Aby okresli¢ prawidtowa temperature stosowania i zwiazane z nig Aby okresli¢ prawidtowa
temperature stosowania i zwiazana z niag mieszanke sktadnikow, nalezy zapoznac sie z tabela

temperatur punktu rosy na stronie 174.

Jesli potrzebujesz dalszej dokumentacji technicznej lub masz jakiekolwiek pytania dotyczace
naszych produktéw, to pozwol, aby pomdgt Ci Twoj osobisty doradca Triflex. Z checia pomoze.

b a2,

Dipl.-Ing. Frank Becker
Kierownik ds. technologii
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Podkfad gruntujacy

Triflex Bitumenblocker

Charakterystyka produktu

Mozliwosci zastosowan

Triflex Bitumenblocker jest stosowany jako podktad do Triflex SmartTec /
Triflex SmartTec Sp we wszystkich zastosowane podtoze bitumiczne, takie jak

Bitum wystawiony na dziatanie powietrza lub bitumiczne koraliki spawalnicze.

Wiasciwosci

Jednosktadnikowy, niepigmentowany podktad gruntujacy na
bazie dyspersji akrylowej. Triflex Bitumenblocker charakteryzuje sie
nastepujacymi wiasciwosciami:

: o Produkt jednosktadnikowy

© e atwy w obrobce

. o Nie zawiera rozpuszczalnikow
: o Neutralny zapach

Postac

=
Q
o
=
o

10,00 kg  Triflex Bitumenblocker

Kolory

Biafawy/transparentny

Przechowywanie

Suchy produkt przechowywac¢ w temperaturze od +10°C do +30°C.

W stanie zamknietym zachowuje trwatos¢ przez okres 12 miesiecy. Nalezy
unika¢ bezposredniego oddziatywania swiatta stonecznego na pojemniki
z materiatem, takze na placu budowy.

Warunki obrobki

Obrdbka produktu Triflex Bitumenblocker jest mozliwa przy temperaturze
otoczenia od min. +10°C do maks. +30°C.

Przygotowanie podtoza

Podtoza musza by¢ oczyszczone z luznych zanieczyszczerh mogacych
zmniejszac przyczepnosc. Temperatura podtoza powinna wynosi¢ co najmniej
+10°C i nie moze przekracza¢ +40°C.

Instrukcja mieszania

Produkt moze by¢ stosowany bezposrednio po otwarciu pojemnika.

Zuzycie materiatu

Min. 0,40 kg/m? na gtadkiej, réwnej powierzchni.
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Czas schniecia

0Ok. 3 godz. w temp. +20°C

Wskazowki odnosnie szczegalnych zag

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku i poza

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 4, 51 6

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jako$¢ naszych produktéw. Systemow Triflex
nie nalezy mieszac z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktéw
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i sg przekazywane zgodnie z najlepsza wiedzg. Najrézniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wasciwosci.



Produkty Triflex — Uszczelnienia i powtoki 08/2022



Rozwigzania w oparciu 0 H-PMMA

Triflex Bridge Deck Primer

Charakterystyka produktu

Triflex Bridge Deck Primer jest stosowany na chtonnych podtozach
z betonowych ptyt pomostowych zgodnie z wytycznymi ZTV-ING, czes¢ 7,
rozdziat 1 jako podktad i powtoka utrwalajaca na bazie zywicy PMMA.

Wiasciwosci

Dwuskfadnikowy podktad gruntujacy na bazie zywicy polimetakrylowej
(PMMA). Triflex Bridge Deck Primer charakteryzuje sie nastepujacymi
wiasciwosciami:

o Szybkowiazacy réwniez w niskich temperaturach.

o Mozliwos¢ stosowania przy wysokiej wilgotnosci wzglednej

.o Kompatybilny z popularnymi zgrzewanymi pokryciami bitumicznymi
© wpasmach

Odporny na wysoka temperature podczas uktadania z uzyciem
otwartego ognia

Mozliwos¢ naktadania pokry¢ bitumicznych w pasmach juz po 50 min
Utwardzenie po 50 minutach

Nie zawiera rozpuszczalnikow

Badanie podstawowe wg TL/TP BEL-EP (1999)

Sprawozdanie z badar 190E-000310R01-PB0O1 wydane przez KIWA
Polymer-Institut

Skontrolowane pasmo Bdrner OK 50 PB02A

Skontrolowane pasmo Vedapont® BE PB02B

Towar sprzedawany w wiaderkach

Lato Zima
10,00 kg 10,00 kg  Zywica bazowa Triflex Bridge Primer
0,20 kg 0,60 kg  Katalizator Triflex (2 x / 6 x 0,10 kg)
10,20 kg 10,60 kg
Niebieskawy

Przechowywanie

W chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w stanie
zamknietym i niezmieszanym zachowuje trwatos¢ przez ok. 6 miesiecy. Nalezy
unika¢ bezposredniego oddziatywania $wiatta stonecznego na pojemniki

z materiatem, takze na placu budowy.

Informacja dotyczaca obrobki

Obrdbka Triflex Bridge Deck Primer oraz Triflex Bridge Deck SC jest mozliwa
w temperaturach podtoza i otoczenia od min. 0°C do maks. +35 °C. Podczas
aplikacji i utwardzania temperatura podtoza musi by¢ wyzsza od punktu rosy
o0 co najmniej +3 °C. Chroni¢ przed oddziatywaniem kondensatu pary wodnej.
W zamknietych pomieszczeniach wymagana jest wentylacja wymuszona,
zapewniajaca co najmniej 7-krotna wymiane powietrza w ciggu godziny.
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Przygotowanie podtoza

Podtoze nalezy przygotowac poprzez wyfrezowanie lub wysrutowanie, aby
byto dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz zmniejszajacych
przyczepnos¢ zanieczyszczen. Nalezy wykluczy¢ mozliwos¢ przesigkania od
spodu wskutek panujacych warunkéw budowlanych.

Nalezy sprawdzi¢ uprzednio przyczepnos¢ podtoza na konkretnym obiekcie.
Sucho$¢ nalezy sprawdzi¢ zgodnie z ZTV-ING cze$¢ 7, ogrzewajac punktowo.
Min. przyczepnos$¢ do podfoza: 1,5 N/mmz.

Zastosowanie na asfalcie jest niedozwolone. W przypadku stosowania na
zaprawach modyfikowanych tworzywem sztucznym nalezy skontrolowac¢
wzajemna kompatybilno$¢ materiatow.

Podczas wykonywania prac, temperatura powierzchni powinna wynosic
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,
na powlekanej powierzchni moze tworzyc sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

Po doktadnym rozmieszaniu zywicy bazowej, wmiesza¢ odpowiednia ilos¢
katalizatora za pomoca mieszadta pracujacego na wolnych obrotach, nie
pozostawiajac grudek. Mieszac przez co najmniej 3 minuty. Przetozy¢ do
innego pojemnika i jeszcze raz wymieszac

Proporcje mieszania

W temperaturze wynoszacej:

Temperatura Dodatek katalizatora
0°C 6 %
8°C 4 %
23°C 2%
35°C 1%




Rozwigzania w oparciu 0 H-PMMA

Triflex Bridge Deck Primer

Charakterystyka produktu

Gfadka, réwna powierzchnia

Zagruntowanie podtoza betonowego:

Triflex Bridge Deck Primer jest aplikowany w jednym etapie prac w ilosci

min. 0,50 kg/m? przez rozlanie na przygotowana powierzchnie betonowa,
rozprowadzany za pomoca gumowego zgarniacza i rownomiernie
rozwatkowywany watkiem z wetny jagniecej. Zywica PMMA musi zosta¢
rozprowadzana w taki sposob, aby uniknac skupisk materiatu. Jeszcze Swiezy
podkfad gruntujacy nalezy posypac suszonym ogniowo piaskiem kwarcowym
o uziarnieniu 0,7-1,2 mm (maks. 800 g/m?2).

Nalezy bezwzglednie unika¢ posypywania w nadmiernej ilosci.

Powtoka utrwalajgca na betonie:

Nanoszenie zgodnie z ZTV-ING, czes¢ 7, rozdziat 1.

W pierwszym etapie prac nalezy nanies¢ Triflex Bridge Deck Primer w iloéci
co najmniej 0,50 kg/m2. Te warstwe zywicy reaktywnej nalezy bezposrednio
po rozwatkowaniu posypac suszonym ogniowo piaskiem kwarcowym o
uziarnieniu 0,7-1,2 mm w ilosci maks. 0,80 kg/m2. Nalezy bezwzglednie
unika¢ posypywania w nadmiernej ilosci. Nieprzylegajaca posypke nalezy
usunac, gdy tylko pozwoli na to stopien utwardzenia tej warstwy. Nastepnie
w drugim etapie prac podktad Triflex Bridge Deck Primer nalezy réwnomiernie
natozy¢ w ilosci co najmniej 600 g/m? i rozprowadzi¢ w taki sposob, aby
uniknac skupisk materiatu, dzieki czemu posypka ulegnie réwnomiernemu
usieciowieniu i utworzy jednolicie szorstka i wizualnie zwarta powierzchnie.
Nawierzchnia ta nie jest juz posypywana posypka.

Szpachlowanie ubytkéw w betonie:

Przed naniesieniem produktu Triflex Bridge Deck SC (masa do szpachlowania
ubytkdéw) powierzchnie betonu nalezy zagruntowac podktadem

Triflex Bridge Deck Primer w ilosci min. 0,50 kg/m?, posypywanie warstwy
gruntujacej nie jest w tym przypadku konieczne. Jezeli chropowato$¢
przygotowanego betonu wynosi = 1,5 mm, nalezy go wyréwnac za pomoca
masy do szpachlowania ubytkow Triflex Bridge Deck SC zgodnie z wytycznymi
ZTV-ING. Powierzchnie masy do szpachlowania ubytkéw nalezy posypac
suszonym ogniowo piaskiem kwarcowym o uziarnieniu 0,7-1,2 mm

(maks. 800 g/m2). Nalezy bezwzglednie unika¢ posypywania w nadmiernej
ilosci. Nieprzylegajaca posypke nalezy po utwardzeniu masy do szpachlowania
ubytkéw usunad. Zuzycie masy do szpachlowania ubytkow zalezy od
chropowatosci powierzchni betonu. Powierzchnia betonu musi by¢ sucha.
Kontrole suchosci przeprowadza sie przez punktowe ogrzewanie nagrzewnica
lub suszarka. Powierzchnia wilgotnego betonu przybiera przy tym znacznie
jasniejszy kolor. W takim przypadku nie wolno prowadzi¢ prac.

Zywotno$¢ mieszanki

Ok. 15 min. w temp. +20°C

Deszczoodporno$c¢ po:

Mozliwo$¢ chodzenia po powierzchni/
dalszej obrébki tym samym produktem po:
Obciazalnos¢ po:

ok. 25 min. w temp. +20°C

ok. 45 min. w temp. +20°C
ok. 50 min w temp. +20°C
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Pozostate wskazowki

Wskazéwka dotyczaca uktadania pokry¢ bitumicznych w pasmach

z dopuszczeniem BASt. Podczas ukfadania pokry¢ bitumicznych w pasmach
nalezy zwrdci¢ uwage, aby ptomien palnika byt skierowany réwniez na
powierzchnie zywicy PMMA. Ogrzewanie tylko spodniej strony pasma nie jest
wystarczajace dla uzyskania potaczenia pomiedzy pokryciem bitumicznym a
powierzchnig PMMA. Nalezy rowniez przestrzega¢ informacji dotyczacych
wariantéw zawartych w instrukcjach wariantéw badanych membran.

Wskazoéwki odnosnie szczegolnych

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 15

Zalecenia w zakresie bezpieczenst

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 15

Postepowanie w razie wypadku'i'p

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 4, 51 6

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy mieszac¢ z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktéw
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwiazane ze specyfikg obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiajg jednak, Ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wiasciwosci.




Podkfad gruntujacy

Triflex Cryl Primer 222

Charakterystyka produktu

Mozliwosci zastosowan

Triflex Cryl Primer 222 to podktad gruntujacy dla systeméw Triflex na bazie
zywicy PMMA, przeznaczony do stosowania na asfalcie.

Wtasciwosci

Dwuskfadnikowy podktad gruntujacy na bazie polimetakrylanu metylu
(PMMA). Podktad gruntujacy Triflex Cryl Primer 222 charakteryzuje sie
nastepujacymi wtasciwosciami:

e Szybkowiazaca
o Nie zawiera rozpuszczalnikow

Postac
Wiadro
Lato Zima
10,00 kg 10,00 kg  Zywica bazowa Triflex Cryl Primer 222

0,40 kg 0,60 kg  Katalizator Triflex (4 x / 6 x 0,10 kg)
10,40 kg 10,60 kg

Kolory

Transparentny

Przechowywanie

W chfodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w stanie
zamknietym i niezmieszanym zachowuje trwatos¢ przez ok. 6 miesiecy. Nalezy
unika¢ bezposredniego oddziatywania $wiatta stonecznego na pojemniki

z materiatem, takze na placu budowy.

Warunki obrobki

Obrdbka produktu Triflex Cryl Primer 222 mozliwa jest przy temperaturze
podfoza i otoczenia od min. 0°C do maks. +35°C. W zamknietych
pomieszczeniach wymagana jest wentylacja wymuszona, zapewniajaca co
najmniej 7-krotng wymiane powietrza w ciagu godziny.
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Przygotowanie podtoza

Podtoze nalezy przygotowac poprzez wyfrezowanie lub wysrutowanie, aby
byto dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz zmniejszajacych
przyczepnos¢ zanieczyszczen. Nalezy wykluczy¢ mozliwos¢ przesigkania

od spodu wskutek panujacych warunkéw budowlanych. Nalezy sprawdzi¢
uprzednio przyczepnos¢ podtoza na konkretnym obiekcie. Min. przyczepno$¢
do podtoza: 0,8 N/mm2.

Zastosowanie na podtozu mineralnym jest niedozwolone.

Podczas wykonywania prac temperatura powierzchni powinna wynosic
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,

na obrabianej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

Po doktadnym rozmieszaniu zywicy bazowej, wmiesza¢ odpowiednia ilos¢
katalizatora za pomoca mieszadta pracujacego na wolnych obrotach, nie
pozostawiajac grudek. Mieszac przez co najmniej 2 minuty.

Proporcje mieszania

Przy temperaturach:

od 0°Cdo +5°C 10,00 kg zywicy bazowej + 0,60 kg katalizatora
od +5°Cdo +15°C 10,00 kg zywicy bazowej + 0,40 kg katalizatora
od +15°C do +35°C 10,00 kg zywicy bazowej + 0,20 kg katalizatora

Zuzycie materiatu

Min. 0,40 kg/m2 na gtadkiej, réwnej powierzchni



Podkfad gruntujacy

Triflex Cryl Primer 222

Charakterystyka produktu

Ok. 15 min w temp. +20°C

ok. 25 min w temp. +20°C
ok. 45 min w temp. +20°C
ok. 2 godz. w temp. +20°C

Deszczoodporno$¢ po:
Mozliwo$¢ chodzenia/dalszej obrébki po:
Obciazalnos¢ po:

Wskazoéwki odnosnie szczegolnych zag

Patrz karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz karta charakterystyki, sekcja 7 i 8
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Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentdéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiajg jednak, Ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wtasciwosci.




Podkfad gruntujacy

Triflex Cryl Primer 276

Charakterystyka produktu

Mozliwosci zastosowan

Triflex Cryl Primer 276 to podktad gruntujacy dla systeméw Triflex na bazie
zywicy PMMA, przeznaczony do stosowania na podtozach chtonnych, takich jak
beton lub jastrych.

Wiasciwosci

Dwusktadnikowy podktad gruntujacy na bazie polimetakrylanu metylu (PMMA).
Podktad gruntujacy Triflex Cryl Primer 276 charakteryzuje sie nastepujacymi
wiaéciwosciami:

o Szybkowigzacy
¢ o Nie zawiera rozpuszczalnikow

Wiadro
Lato Zima
10,00kg 10,00 kg  Zywica bazowa Triflex Cryl Primer 276
0,40 kg 0,60 kg Katalizator Triflex (4 x / 6 x 0,10 kg)
10,40 kg 10,60 kg

Odcienie

Transparentny

Przechowywanie

W chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w stanie
zamknietym i niezmieszanym zachowuje trwatos¢ przez ok. 6 miesiecy. Nalezy
unikac¢ bezposredniego oddziatywania $wiatta stonecznego na pojemniki z
materiatem, takze na placu budowy.

Warunki obrobki

Obrobka produktu Triflex Cryl Primer 276 mozliwa jest przy temperaturze
podfoza i otoczenia od min. 0°C do maks. +35 °C. W zamknietych
pomieszczeniach wymagana jest wentylacja wymuszona, zapewniajaca co
najmniej 7-krotng wymiane powietrza w ciggu godziny.
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Przygotowanie podtoza

Podtoze nalezy przygotowac poprzez wyfrezowanie lub wysrutowanie, aby byto
dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz zmniejszajacych przyczepno$¢
zanieczyszczen. Nalezy wykluczy¢ mozliwos¢ przesigkania od spodu wskutek
panujacych warunkéw budowlanych. Nalezy sprawdzi¢ uprzednio przyczepnos¢
podtoza na konkretnym obiekcie. Min. przyczepno$¢ do podtoza: 1,5 N/mm2.

Zastosowanie na asfalcie jest niedozwolone.
W przypadku stosowania na zaprawach modyfikowanych tworzywem sztucznym
nalezy skontrolowa¢ wzajemna kompatybilnos¢ materiatow.

Podczas wykonywania prac, temperatura powierzchni powinna wynosi¢
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,

na obrabianej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz Tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

Po doktadnym rozmieszaniu zywicy bazowej, wmiesza¢ odpowiednig ilos¢
katalizatora za pomocg mieszadta pracujacego na wolnych obrotach, nie
pozostawiajac grudek. Mieszac przez co najmniej 2 minuty.

Proporcje mieszania

Przy temperaturach:
od 0°C do +5°C

od +5°C do +15°C
od +15°C do +35°C

Zuzycie materiatu

Min. 0,40 kg/m? na gtadkie], rownej powierzchni

10,00 kg zywicy bazowej + 0,60 kg katalizatora
10,00 kg zywicy bazowej + 0,40 kg katalizatora
10,00 kg zywicy bazowej + 0,20 kg katalizatora



Podkfad gruntujacy

Triflex Cryl Primer 276

Charakterystyka produktu

Ok. 15 min. w temp. +20°C

ok. 25 min. w temp. +20°C
ok. 45 min. w temp. +20°C
ok. 2 godz. w temp. +20°C

Deszczoodporno$¢ po:
Mozliwos¢ chodzenia/dalszej obrdbki:
Obciazalno$¢ po:

Wskazowki odnosnie szczegdlnych zag

Patrz Karta charakterystyki, rozdziat 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz Karta charakterystyki, rozdziat 7 i 8

Produkty Triflex — Uszczelnienia i powtoki 08/2022

Postepowanie w razie wypadku i poza

Patrz Karta charakterystyki, rozdziat 4, 5 6

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow.
Systeméw Triflex nie nalezy mieszac z wyrobami innych producentow.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktéw opieraja
sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich doswiadczeniach i sa
przekazywane zgodnie z najlepszg wiedza. Najrozniejsze wymogi zwiazane ze
specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami zastosowania sprawiaja jednak,
ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci produktu do konkretnego uzycia
przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do wprowadzania w produktach zmian
podyktowanych postepem techniki oraz poprawa ich wiasciwosci.




Podkfad gruntujacy

Triflex Cryl Primer 280

Charakterystyka produktu

Triflex Cryl Primer 280 to podktad gruntujacy dla systemoéw Triflex na bazie
zywicy PMMA, przeznaczony do stosowania na podfozach chtonnych, takich
jak beton lub jastrych, jak i do przygotowania podtoza w przypadku pinholes.

Dwuskfadnikowy podktad gruntujacy na bazie polimetakrylanu metylu
(PMMA). Podktad gruntujacy Triflex Cryl Primer 280 charakteryzuje sie
nastepujacymi wiasciwosciami:

i e Szybkowiazaca
© o Nie zawiera rozpuszczalnikow
: e 0 niskiej lepkosci

Wiadro
Lato Zima
10,00kg 10,00 kg  Zywica bazowa Triflex Cryl Primer 280
0,40 kg 0,60 kg Katalizator Triflex (4 x / 6 x 0,10 kg)
10,40kg 10,60 kg
Biaty

Przechowywanie

W chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w stanie
zamknietym i niezmieszanym zachowuje trwato$¢ przez ok. 6 miesiecy. Nalezy
unika¢ bezposredniego oddziatywania swiatta stonecznego na pojemniki z
materiatem, takze na placu budowy.

Warunki obrobki

Obrobka produktu Triflex Cryl Primer 280 mozliwa jest przy temperaturze
podtoza i otoczenia od min. 0°C do maks. +35°C. Triflex Cryl Primer 280 nie
moze by¢ stosowany w zamknietych pomieszczeniach.
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Przygotowanie podtoza

Podtoze nalezy przygotowac poprzez wyfrezowanie lub wysrutowanie, aby
byto dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz zmniejszajacych
przyczepnos¢ zanieczyszczen. Nalezy wykluczy¢ mozliwos¢ przesigkania

od spodu wskutek panujacych warunkéw budowlanych. Nalezy sprawdzi¢
uprzednio przyczepnos¢ podtoza na konkretnym obiekcie. Min. przyczepno$¢
do podtoza: 1,5 N/mm?2.

Zastosowanie na asfalcie jest niedozwolone.
W przypadku stosowania na zaprawach modyfikowanych tworzywem
sztucznym nalezy skontrolowa¢ wzajemna kompatybilnos¢ materiatéw.

Podczas wykonywania prac, temperatura powierzchni powinna wynosi¢
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,

na obrabianej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

Po doktadnym rozmieszaniu zywicy bazowej, wmiesza¢ odpowiednia ilos¢
katalizatora za pomoca mieszadta pracujacego na wolnych obrotach, nie
pozostawiajac grudek. Miesza¢ 1 do maks 2 min.

Proporcje mieszania

Przy temperaturach:
od 0°C do +15°C
od +15°C do +35°C

10,00 kg zywicy bazowej + 0,60 kg katalizatora
10,00 kg zywicy bazowej + 0,40 kg katalizatora

Zuzycie materiatu

Bez pinholes:
Min. 0,40 kg/m2 na gtadkiej, réwnej powierzchni
1 etap pracy

W przypadku pinholes:

Min. 0,80 kg/m? na gtadkiej, rownej powierzchni
2 etapy pracy po 0,40 kg/m?

Drugi etap pracy po nieklejacej sie nawierzchni



Podkfad gruntujacy

Triflex Cryl Primer 280

Charakterystyka produktu

0Ok. 10 min. w temp. +20°C

Deszczoodporno$¢ po: ok. 20 min. w temp. +20°C
Mozliwo$¢ chodzenia/dalszej obrébki:  ok. 45 min. w temp. +20°C
Obcigzalnos¢ po: ok. 2 godz. w temp. +20°C

Wskazoéwki odnosnie szczegolnych zag

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 7 i 8
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Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 4, 51 6

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentdéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiajg jednak, Ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wtasciwosci.




Podkfad gruntujacy

Triflex Cryl Primer 287

Charakterystyka produktu

Triflex Cryl Primer 287 to podktad gruntujacy dla systeméw Triflex na bazie
zywicy PMMA, przeznaczony do stosowania na podfozach chtonnych, takich
jak beton, jastrych lub drewno.

Wiasciwosci

Dwuskfadnikowy podktad gruntujacy na bazie polimetakrylanu metylu
(PMMA). Podktad gruntujacy Triflex Cryl Primer 287 charakteryzuje sie
nastepujacymi wiasciwosciami:

o Szybkowiazaca
¢ Nie zawiera rozpuszczalnikéw

Wiadro
Lato Zima
10,00 kg 10,00 kg Zywica bazowa Triflex Cryl Primer 287
0,40 kg 0,60 kg Katalizator Triflex (4 x / 6 x 0,10 kg)
10,40 kg 10,60 kg
Kontener
Lato Zima
500,00 kg 500,00 kg  Zywica bazowa Triflex Cryl Primer 287
20,00 kg 30,00 kg Katalizator Triflex (2 x / 3 x 10,00 kg)
520,00 kg 530,00 kg
Lato Zima
910,00 kg 910,00 kg  Zywica bazowa Triflex Cryl Primer 287
40,00 kg 60,00 kg Katalizator Triflex (4 x / 6 x 10,00 kg)
950,00 kg 970,00 kg
Transparentny

Przechowywanie

W chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w stanie
zamknietym i niezmieszanym zachowuje trwatos¢ przez ok. 6 miesiecy. Nalezy
unika¢ bezposredniego oddziatywania swiatta stonecznego na pojemniki

z materiatem, takze na placu budowy.

Warunki obrdbki

Obrdbka produktu Triflex Cryl Primer 287 mozliwa jest przy temperaturze
podfoza i otoczenia od min. 0°C do maks. +35°C. W zamknietych
pomieszczeniach wymagana jest wentylacja wymuszona, zapewniajaca co
najmniej 7-krotng wymiane powietrza w ciagu godziny.

Produkty Triflex — Uszczelnienia i powtoki 08/2022

Przygotowanie podtoza

Podtoze nalezy przygotowac poprzez wyfrezowanie lub wysrutowanie, aby
byto dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz zmniejszajacych
przyczepnos¢ zanieczyszczen. Nalezy wykluczy¢ mozliwos¢ przesigkania

od spodu wskutek panujacych warunkéw budowlanych. Nalezy sprawdzi¢
uprzednio przyczepnos¢ podtoza na konkretnym obiekcie. Min. przyczepno$¢
do podtoza: 1,5 N/mm?2.

Zastosowanie na asfalcie jest niedozwolone.
W przypadku stosowania na zaprawach modyfikowanych tworzywem
sztucznym nalezy skontrolowa¢ wzajemna kompatybilnos¢ materiatéw.

Podczas wykonywania prac temperatura powierzchni powinna wynosic
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,

na obrabianej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

Po doktadnym rozmieszaniu zywicy bazowej, wmiesza¢ odpowiednia ilos¢
katalizatora za pomoca mieszadta pracujacego na wolnych obrotach, nie
pozostawiajac grudek. Mieszac przez co najmniej 2 minuty.

Proporcje mieszania

Przy temperaturach:
od 0°C do +5°C

od +5°Cdo +15°C

od +15°C do +35°C

Zuzycie materiatu

Min. 0,35 kg/m? na gtadkiej, rownej powierzchni

10,00 kg zywicy bazowej + 0,60 kg katalizatora
10,00 kg zywicy bazowej + 0,40 kg katalizatora
10,00 kg zywicy bazowej + 0,20 kg katalizatora



Podkfad gruntujacy

Triflex Cryl Primer 287

Charakterystyka produktu

Ok. 15 min w temp. +20°C

ok. 25 min w temp. +20°C
ok. 45 min w temp. +20°C
ok. 2 godz. w temp. +20°C

Deszczoodporno$¢ po:
Mozliwo$¢ chodzenia/dalszej obrébki po:
Obciazalnos¢ po:

Wskazoéwki odnosnie szczegolnych zag

Patrz karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz karta charakterystyki, sekcja 7 i 8
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Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentdéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiajg jednak, Ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wtasciwosci.




Podkfad gruntujacy

Triflex Glas Primer (do szkta)

Charakterystyka produktu

Mozliwosci zastosowan

Triflex Glas Primer (do szkta) stosuje sie jako podktad gruntujacy do
nieoszlifowanych podtozy szklanych w réznych systemach Triflex.

Wtasciwosci

Jednosktadnikowy podktad gruntujacy do szkta Triflex Glas Primer (do szkta)
charakteryzuje sie nastepujacymi wtasciwosciami:

i e Szybkoschnacy
¢ e Szybka dalsza obrébka
;e Niska lepkos¢

Postac

Pojedyncza butelka

750 ml Triflex Glas Primer (do szkta)

Kolory

Transparentny

Przechowywanie

Przechowywac w stanie zamknietym i niezmieszanym w chtodnym, suchym
i zabezpieczonym przed mrozem miejscu przez ok. 12 miesiecy. Nalezy
unika¢ bezposredniego oddziatywania Swiatfa stonecznego na pojemniki z
materiatem, takze na placu budowy.

Warunki obrobki

Stosowanie Triflex Glas Primer (do szkta) mozliwe jest przy temperaturze
podfoza i otoczenia od min. 0°C do maks. +35°C.

Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ dostatecznie nosne, suche i nieoblodzone, wolne od
luZnych zanieczyszczen, resztek smaru lub oleju. Nalezy sprawdzi¢ uprzednio
przyczepnos$¢ podioza w konkretnym obiekcie.

Zuzycie materiatu

0k. 0,05 I/m2 (50 ml) na gtadkiej, rownej powierzchni
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Mozliwos¢ dalszej obrébki po:
Mozliwo$¢ dalszej obrbki do:

ok. 15 min. przy +20°C
ok. 3 godz. przy +20°C

Wskazowki odnosnie szczegalnych zag

Patrz Karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz Karta charakterystyki, sekcja 7 8

Postepowanie w razie wypadku i poza

Patrz Karta charakterystyki, sekcja 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentdéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrézniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiajg jednak, Ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania zmian w produktach podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wiasciwosci.

: Wazna informacja:
: Podczas stosowania Triflex Glas Primer (do szkta) nalezy nosic¢
© specjalne rekawice.
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Podkfad gruntujacy

Triflex Metal Primer

Charakterystyka produktu

Mozliwosci zastosowan

Triflex Metal Primer stosowany jest jako podktad gruntujacy do réznego
rodzaju metali i skorodowanych powierzchni.

Wtasciwosci

Jednosktadnikowy podktad gruntujacy do metalu na bazie
wysokogatunkowych zywic alkidowych, pozwalajacy na szybkie
nanoszenie innych materiatow. Triflex Metal Primer charakteryzuje sie
nastepujacymi wiasciwosciami:

¢ e Szybkoschnacy

o Powstrzymuje korozje

. Niska lepkos¢

e Bezotowiowy i bezchromowy

Postac

Puszka z rozpylaczem
0,40 | Triflex Metal Primer
Wiadro

3,001 Triflex Metal Primer

Kolory

Jasnoszary

Przechowywanie

Przechowywac w stanie zamknietym w chtodnym, suchym i zabezpieczonym
przed mrozem miejscu przez ok. 24 miesiace. Nalezy unika¢ bezposredniego
oddziatywania $wiatfa stonecznego na pojemniki z materiatem, takze na
placu budowy.

Warunki obrobki

Obrdbka Triflex Metal Primer mozliwa jest przy temperaturze podtoza
i otoczenia od min. +5°C do maks. +35 °C. Wzgledna wilgotnos¢ powietrza
nie powinna przekraczac 85 %.
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Przygotowanie podtoza

Podtoze powinno suche, wolne od luznych zanieczyszczen, resztek smaru

lub oleju. W celu zapewnienia optymalnej przyczepnosci nalezy usunac rdze,
skorupe rdzy, naskérek walcowniczy oraz stare powtoki nienosne. Jezeli
obrdbka strumieniowa nie jest mozliwa, nalezy uzy¢ w tym celu skrobaka

i szczotki drucianej. Aby uzyskac¢ dobra przyczepnos¢, stare powtoki nosne
nalezy uprzednio zmatowi¢. Nalezy sprawdzi¢ uprzednio wzajemna tolerancje
powtok nosnych na konkretnym obiekcie.

Podczas wykonywania prac temperatura powierzchni powinna wynosic
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,

na obrabianej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.

Wskazowki dotyczace obrobki

Przed uzyciem wymiesza¢ réwnomiernie wzgl. wstrzasna¢ w pojemniku.
Triflex Metal Primer nanosi¢ cienka warstwa za pomoca watka o krotkim
wiosiu lub pedzla, badz tez metoda natryskowa. Nalezy unika¢ naktadania
zbyt grubej warstwy.

Podczas aplikacji za pomoca puszki z rozpylaczem nalezy zachowac odlegtos¢
ok. 20 cm. Mgta rozpylanego materiatu moze zanieczysci¢ otoczenie. Po
uzyciu puszki obracic ja do gory nogami i spryskac. Zapobiega to zatykaniu
sie rury pionowej.

Po catkowitym utwardzeniu produktu Triflex Metal Primer mozna
przeprowadzac dalsze prace.

: Wazna informacja:

Triflex Metal Primer uzyskuje petng wytrzymato$¢ na rozcigganie przyczepne
. po uptywie ok. 3 dni. Przed uptywem tego czasu nie nalezy przeprowadza¢
testow przyczepnosci powtoki.



Podkfad gruntujacy

Triflex Metal Primer

Charakterystyka produktu

Produkt jednoskfadnikowy

Zuzycie materiatu

0Ok. 0,08-0,10 I/m2

Obroébka:  ok. 30 min w temp. +20 °C Puszka z rozpylaczem
Obrébka:  ok. 60 min w temp. +20°C Rolka / pedzel

Wskazowki odnosnie szczegalnych zag

Patrz karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz karta charakterystyki, sekcja 7 i 8
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Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentdéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiajg jednak, Ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wtasciwosci.




Podkfad gruntujacy

Triflex Pox Primer 116+

Charakterystyka produktu

Triflex Pox Primer 116+ stosuje sie jako podktad gruntujacy, szpachlowanie
gruntujace jak réwniez do wyréwnywania nieréwnosci, przewaznie w
systemach Triflex CPS-C+ oraz Triflex CPS-I+.

Wiasciwosci

Dwuskfadnikowy podktad gruntujacy na bazie zywicy epoksydowej (EP).
Triflex Pox Primer 116+ charakteryzuje sie nastepujacymi wiasciwosciami:

: o Nie zawiera rozpuszczalnikow
¢ Niepigmentowany

o Niewypetniony

¢ O niskiej lepkosci

Wiadro

17,10 kg Triflex Pox Primer 116+ Zywica bazowa
7,90 kg Triflex Pox Primer 116+ Utwardzacz
25,00 kg

Transparentny

Przechowywanie

Produkt moze by¢ przechowywany w stanie zamknietym i suchym w
temperaturze od +10°C do +25°C przez 12 miesiecy. Nalezy unikac
bezposredniego oddziatywania $wiatta stonecznego oraz przekraczania
temperatury, takze na placu budowy.

Warunki obrobki

Stosowanie Triflex Pox Primer 116+ mozliwe jest przy temperaturze podtoza i
otoczenia od min. +10°C do maks. +30°C. Wzgledna wilgotnos¢ powietrza
nie powinna przekraczac¢ 75 %.
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Przygotowanie podtoza

Podtoze nalezy przygotowac poprzez przeszlifowanie, wyfrezowanie lub
wysrutowanie, aby byto dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz
zmniejszajacych przyczepnos¢ zanieczyszczen. Nalezy wykluczy¢ mozliwos¢
przesiakania od spodu wskutek panujacych warunkéw budowlanych.
Wilgotnos¢ resztkowa podfoza nie powinna przekracza¢ 4% wag. W przypadku
mocno chfonnych podtozy oraz wilgotnoéci podfoza na poziomie 4—6 % wag.
nalezy wykonac¢ dodatkowo podktad gruntujacy.

Nalezy sprawdzi¢ uprzednio przyczepno$¢ podtoza w konkretnym obiekcie.
Min. wytrzymato$¢ na rozcigganie przyczepne:

W przypadku OS 8: srednio 2,0 N/mm2. Jednostkowo: nie mniej niz 1,5 N/mm2.
W przypadku OS 11: $rednio 1,5 N/mm2. Jednostkowo: nie mniej niz 1,0 N/mm2,

Podczas wykonywania prac, temperatura powierzchni powinna wynosi¢
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,
na powlekanej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz Tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

Po doktadnym rozmieszaniu zywicy bazowej, wmiesza¢ wtasciwy utwardzacz
za pomoca mieszadta pracujacego na wolnym biegu i natychmiast zuzyc.
Mieszac przez co najmniej 3 minuty. Przetozy¢ do innego pojemnika i mieszac
raz jeszcze przez co najmniej 2 minuty. Nalezy zapobiec wmieszaniu powietrza.

Ewentualnie wymagane dodatki zageszczacza i piasku kwarcowego odwaza
sie i dodaje przy pracujgcym mieszadle. Zwréci¢ uwage na réwnomierng
zwilzalno$¢ wypetniaczy.

Proporcje mieszania

Proporcje mieszania odpowiadajg pojemnosci dostarczonych opakowan.
100 : 46 czeéci wagowych / Zywica bazowa : Utwardzacz



Podkfad gruntujacy

Triflex Pox Primer 116+

Charakterystyka produktu

Zuzycie zalezy od wykonywanego systemu.
Obowiazuje kazdorazowo opis danego systemu.

Czas zachowania stanu plastycznego

Ok. 15 min. w temp. +20°C

Mozliwos¢ chodzenia po:
Mozliwo$¢ dalszej obrdbki po:
Mozliwo$¢ dalszej obrébki do:

ok. 24 godz w temp. +20°C
ok. 12 godz. w temp. +20°C
ok. 24 godz. w temp. +20°C *

Obcigzalnos¢ mechaniczna po:
Obciazalnos¢ chemiczna po:

ok. 7 dniach w temp. +20°C
ok. 28 dniach w temp. +20°C

* Zagruntowana powierzchnia musi zosta¢ poddana obrébce w ciggu 12 do
24 godz. W tym czasie nie jest wymagane dalsze przygotowanie poprzez
przeszlifowanie. Po 24 godz. przed dalsza obrobka powierzchnia musi zosta¢
starannie przeszlifowana.
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Wskazowki odnosnie szczegalnych zag

Patrz Karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz Karta charakterystyki, sekcja 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz Karta charakterystyki, sekcja 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy mieszac z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrézniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania zmian w produktach podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wasciwosci.




Podkfad gruntujacy

Triflex Pox R 100

Charakterystyka produktu

Triflex Pox R 100 stosowany jest jako podktad gruntujacy oraz do wykonywania:

: o Szpachlowanie ubytkéw

o Cienkowarstwowe podtoza z zaprawy

. e Grubokowarstwowe podfoza z zaprawy
e Zaprawa naprawcza

Zob. tez ulotka informacyjna do zaprawy murarskiej Triflex Pox.

Wiasciwosci

Dwuskfadnikowy podktad gruntujacy na bazie zywicy epoksydowej (EP).
Triflex Pox R 100 charakteryzuje sie nastepujacymi wiasciwosciami:

o Nie zawiera rozpuszczalnikow

: o Niewypetniony

;e Neutralny zapach

- o Niepigmentowany

: e 0 niskiej lepkosci

Postac

Puszka kombinowana

0,69 kg  Zywica bazowa Triflex Pox R 100
0,31kg  Utwardzacz Triflex Pox R 100
1,00 kg

553kg  Zywica bazowa Triflex Pox R 100
2,47 kg Utwardzacz Triflex Pox R 100

oo
o
o
=~

o

Kolory

Transparentny

Przechowywanie

Przechowywac w stanie zamknietym i niezmieszanym w chtodnym, suchym
i zabezpieczonym przed mrozem miejscu przez ok. 12 miesiecy. Nalezy
unika¢ bezposredniego oddziatywania Swiatfa stonecznego na pojemniki z
materiatem, takze na placu budowy.
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Warunki obrobki

Stosowanie Triflex Pox R 100 mozliwe jest przy temperaturze podfoza i
otoczenia od min. +8°C do maks. +35 °C.

Przygotowanie podtoza

Podtoze nalezy przygotowac poprzez wyfrezowanie lub wysrutowanie, aby
byto dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz zmniejszajacych
przyczepnosc zanieczyszczen. Nalezy wykluczy¢ mozliwos¢ przesigkania
od spodu wskutek panujacych warunkéw budowlanych. Nalezy sprawdzi¢
uprzednio przyczepnos¢ podtoza na konkretnym obiekcie.

Min. wytrzymato$¢ na rozcigganie przyczepne: 1,5 N/mm?2

Wykonywanie powfok na asfalcie jest niedozwolone.

Podczas wykonywania prac, temperatura powierzchni powinna wynosic
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,
na powlekanej powierzchni moze tworzyc sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz Tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

W pierwszej kolejnosci nalezy przelac cata porcje utwardzacza do pojemnika
z 2ywicg bazowa. Za pomocg wolnoobrotowego mieszadta nalezy doktadnie
wymieszac oba sktadniki. Miesza¢ przez co najmniej 2 minuty. Przetozy¢ do
innego pojemnika i jeszcze raz wymiesza¢. Ewentualnie wymagane dodatki
zageszczacza odwaza sie i dodaje przy pracujacym mieszadle.

Na temat wykonywania zapraw murarskich zob. ulotka informacyjna do
zaprawy murarskiej Triflex Pox.

Proporcje mieszania

Proporcje mieszania odpowiadajg pojemnosci dostarczonych opakowan.
100 : 45 czesci wagowych / zywica bazowa: utwardzacz



Podkfad gruntujacy

Triflex Pox R 100

Charakterystyka produktu

Triflex Pox R 100 naktada sie réwnomiernie za pomoca uniwersalnego watka
Triflex i natychmiast posypuje — w nadmiarze — piaskiem kwarcowym.
(Zuzycie piasku kwarcowego, uziarnienie 0,2—0,6 mm min. 2,00 kg/m?)

Zuzycie piasku kwarcowego w systemie Triflex ProDrain patrz opis systemu.

Zuzycie materiatu

Jednokrotne gruntowanie: mind. 0,30 kg/m2 na gtadkiej, réwnej powierzchni
Podwdjne gruntowanie: mind. 0,60 kg/m? na gtadkiej, réwnej powierzchni

Rozktad obciazenia w systemie Triflex ProDrain: mind. 1,30 kg/m2

Mieszanki zapraw zob. ulotka informacyjna do zaprawy murarskiej Triflex Pox.

Czas zachowania stanu plastycznego

0Ok. 30 min. w temp. +20°C

Deszczoodporno$¢ po:
Mozliwo$¢ chodzenia/dalszej obrébki po:
Petna obcigzalnos¢ po:

ok. 8 godz. w temp. +20°C
ok. 12 godz. w temp. +20°C
ok. 24 godz. w temp. +20°C
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Wskazowki odnosnie szczegalnych zag

Patrz Karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz Karta charakterystyki, sekcja 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz Karta charakterystyki, sekcja 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy mieszac z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrézniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania zmian w produktach podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wasciwosci.




Podkfad gruntujacy

Triflex Pox R 103

Charakterystyka produktu

Mozliwosci zastosowan

Triflex Pox R 103 to podktad gruntujacy dla systeméw Triflex na bazie zywicy
PMMA, przeznaczony do stosowania na podfozach chtonnych, takich jak
beton, jastrych lub drewno. Posypanie piaskiem kwarcowym w celu uzyskania
przyczepnosci miedzywarstwowej nie jest wymagane. Mozliwe jest réwniez —
poprzez dodanie wypetniaczy — wytworzenie wypetniacza wyréwnujacego lub
zaprawy murarskiej.

Wiasciwosci

Dwuskfadnikowy podktad gruntujacy na bazie zywicy epoksydowej (EP).
Triflex Pox R 103 charakteryzuje sie nastepujacymi wiasciwosciami:

: o Nie zawiera rozpuszczalnikow
e Niewypetniony

;e Neutralny zapach

- o Niepigmentowana

: e 0 niskiej lepkosci

Pojemnik kombinowany

Zywica bazowa Triflex Pox R 103
Utwardzacz Triflex Pox R 103

Kolory

Transparentny

Przechowywanie

W chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w stanie
zamknietym i niezmieszanym zachowuje trwatos¢ przez ok. 12 miesiecy.
Nalezy unika¢ bezposredniego oddziatywania Swiatfa stonecznego na
pojemniki z materiatem, takze na placu budowy.

Warunki obrobki

Stosowanie Triflex Pox R 103 mozliwe jest przy temperaturze podfoza
i otoczenia od min. +8°C do maks. +35°C.
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Przygotowanie podtoza

Podtoze nalezy przygotowac poprzez wyfrezowanie lub wysrutowanie, aby
byto dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz zmniejszajacych
przyczepnos¢ zanieczyszczen. Nalezy wykluczy¢ mozliwos¢ przesigkania

od spodu wskutek panujacych warunkéw budowlanych. Nalezy sprawdzi¢
uprzednio przyczepnos¢ podtoza na konkretnym obiekcie. Min. przyczepno$¢
do podtoza: 1,5 N/mm?2.

Wykonywanie powtfok na asfalcie jest niedozwolone.

Podczas wykonywania prac temperatura powierzchni powinna wynosic
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,

na obrabianej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

W pierwszej kolejnosci nalezy przelac cata porcje utwardzacza do pojemnika
z zywica bazowa. Za pomoca wolnoobrotowego mieszadta nalezy dokfadnie
wymieszac oba sktadniki. Miesza¢ przez co najmniej 2 minuty. Przetozy¢ do
innego pojemnika i jeszcze raz wymieszac.

Ewentualnie wymagane dodatki zageszczacza odwaza sie i dodaje przy
pracujacym mieszadle.

Proporcje mieszania

Proporcje mieszania odpowiadaja postaci opakowania.
100 : 55 czesci wagowych / zywica bazowa : Utwardzacz

Zuzycie materiatu

Min. 0,30-0,50 kg/m? na gtadkiej, rowne]j powierzchni

Czas zachowania stanu plastyczneg

Ok. 15 min w temp. +20°C



Podkfad gruntujacy

Triflex Pox R 103

Charakterystyka produktu

ok. 8 godz. w temp. +20°C
ok. 12 godz. w temp. +20°C
ok. 24 godz. w temp. +20°C

Deszczoodporno$¢ po:
Mozliwo$¢ chodzenia/dalszej obrébki po:
Obciazalnos¢ po:

Wskazowki odnosnie szczegalnych zag

Patrz karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz karta charakterystyki, sekcja 7 8
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Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentdéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiajg jednak, Ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wtasciwosci.




Podkfad gruntujacy

Triflex Primer 610

Charakterystyka produktu

Mozliwosci zastosowan

Triflex Primer 610 to szybkoschnacy podktad gruntujacy do uniwersalnych
zastosowan w celu poprawy przyczepnosci podtozy problematycznych.
Produkt nanoszony jest za pomoca pedzla, watka lub natryskiwany.

Wiasciwosci

Jednosktadnikowy, szybkoutwardzalny, ptynny srodek zwiekszajacy
przyczepnos¢ do materiatéw na bazie elastycznych poliolefin (FPO)
i kauczuku etylenowo-propylenowego (EPDM).

Postac
Butla blaszana

0,101 Triflex Primer 610
0,501 Triflex Primer 610

Kolory

Z6ttawy

Przechowywanie

W chfodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w stanie

zamknietym i niezmieszanym zachowuje trwatos¢ przez ok. 6 miesiecy. Nalezy

unika¢ bezposredniego oddziatywania swiatta stonecznego na pojemniki
z materiatem, takze na placu budowy.

Warunki obrébki

Obrdbka Triflex Primer 610 mozliwa jest przy temperaturze podtoza
i otoczenia od min. +5°C do maks. +35°C.

Przygotowanie podtoza

Zagruntowywane podtoza musza by¢ dostatecznie nosne, suche i wolne od
luznych oraz zmniejszajacych przyczepnos¢ zanieczyszczen. Nalezy zawsze
sprawdzi¢ uprzednio przyczepno$¢ podtoza w konkretnym obiekcie badz
skontaktowac sie w tym celu z dziatem technicznym firmy Triflex.

Podczas wykonywania prac temperatura powierzchni powinna wynosic
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,

na obrabianej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.
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Zuzycie materiatu

0Ok. 40-80 g/m2 w zaleznosci od zastosowania na gtadkiej,
réwnej powierzchni.

Deszczoodporno$c¢ po:
Mozliwos¢ dalszej obrébki po:

Wskazowki odnosnie szczegalnych zag

Patrz karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz karta charakterystyki, sekcja 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku i poza

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy mieszac z wyrobami innych producentéw.

ok. 20 min w temp. +20°C
ok. 20 min w temp. +20°C

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrézniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wtasciwosci.



Podkfad gruntujacy

Triflex Primer 791

Charakterystyka produktu

Mozliwosci zastosowan

Triflex Primer 791 to podktad gruntujacy do systemu Triflex SmartTec,
przeznaczony do stosowania na elementach z PVC.

Wiasciwosci

o SBSRREATE

Jednosktadnikowy podktad gruntujacy na bazie dyspersji akrylowej.
Triflex Primer 791 charakteryzuje sie nastepujacymi wiasciwosciami:

i e Produkt jednosktadnikowy
e tatwy w obrobce
i e Szybkoschnacy

Postac
Puszka z tworzywa sztucznego

0,60 kg Triflex Primer 791

Kolory

Szary

Przechowywanie

Suchy produkt przechowywac¢ w temperaturze od +10°C do +30°C.

W stanie zamknietym zachowuje trwatos¢ przez okres 6 miesiecy. Nalezy
unika¢ bezposredniego oddziatywania $wiatfa stonecznego na pojemniki
z materiatem, takze na placu budowy.

Warunki obrobki

Obrdbka Triflex Primer 791 mozliwa jest przy temperaturze podtoza
i otoczenia od min. +10°C do maks. +30°C.

Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ wolne od luznych oraz zmniejszajacych przyczepno$¢
zanieczyszczen. Temperatura podtoza powinna wynosi¢ co najmniej +10°C

Instrukcja mieszania

Przed obrobka nalezy doktadnie rozmieszac Triflex Primer 791. Nastepnie
mozna bezposrednio nanosi¢ materiat.
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Zuzycie materiatu

0k. 0,20 kg/m2 na gtadkiej, rownej powierzchni

Ok. 40 min. w temp. +20°C

Wskazoéwki odnosnie szczegolnych zag

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 4, 51 6

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy mieszac¢ z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktéw
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i sg przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwiazane ze specyfikg obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wiasciwosci.




Srodek zwiekszajacy przyczepnos¢

Triflex TecGrip 620

Charakterystyka produktu

Mozliwosci zastosowan

Triflex TecGrip 620 jest stosowany jako srodek zwigkszajacy przyczepnos¢

na uszczelnieniach Triflex SmartTec. Wstepng obrobke tym produktem mozna
zastosowac do materiatéw, ktdre maja 24 godziny i sg starsze niz 100 dni.
Mozliwo$¢ przygotowania starszych pokry¢ nalezy sprawdzi¢ na miejscu
budowy. Po wyschnieciu srodka zwiekszajacego przyczepno$¢ mozna potaczyc
go ze srodkiem Triflex SmartTec.

Wtasciwosci

Triflex TecGrip 620 charakteryzuje sie nastepujacymi wiasciwosciami:

i e Produkt jednosktadnikowy
© e katwa w obrdbce
i e Szybkoutwardzalna

Postac

Plastikowa butelka

0,501 Triflex TecGrip 620

Kolory

Pomaranczowobrazowy

Przechowywanie

W chfodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w stanie
zamknietym zachowuje trwato$¢ przez ok. 6 miesiecy. Przechowywac

w temperaturach od +10°C do +30°C. Nalezy unika¢ bezposredniego
oddziatywania $wiatfa stonecznego, takze na placu budowy.

Warunki obrobki

Obrdbka Triflex TecGrip 620 mozliwa jest przy temperaturze podtoza
i otoczenia od min. +5°C do maks. +30°C.

Przygotowanie podtoza

Obrabiana powierzchnia musi by¢ wolna od luznych oraz zmniejszajacych
przyczepnos$c zanieczyszczen.

Instrukcja mieszania

Produktu mozna uzywac bezposrednio po otwarciu pojemnika.
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Informacja dotyczaca obrobki

Srodek zwiekszajacy przyczepno$¢ nanosié¢ cienka warstwa przy pomocy
watka. W przypadku powierzchni pionowych materiat nalezy naktadac
w dwoch etapach. Ze wzgledu na kolor materiatu, w szczegéInosci przy
jasnych farbach podktadowych, nalezy zwréci¢ uwage na mozliwe jak
najdokfadniejsze oklejenie.

Zuzycie materiatu

Ok. 0,10 I/m? na gfadkie], réwnej powierzchni

0Ok. 25 min w temp. +20°C

Wskazowki odnosnie szczegalnych zag

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku i poza

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 4, 51 6

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy mieszac z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktéw opieraja
sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich do$wiadczeniach i sa
przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze wymogi zwiazane ze
specyfika obiektow i odmiennymi warunkami zastosowania sprawiaja jednak,
Ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci produktu do konkretnego uzycia
przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do wprowadzania w produktach zmian
podyktowanych postepem techniki oraz poprawa ich wiasciwosci.



Podkfad gruntujacy

Triflex Than Primer 533

Charakterystyka produktu

Mozliwosci zastosowan

Triflex Than Primer 533 to podkfad gruntujacy do podtozy z PVC
przygotowywanych do zastosowania produktow Triflex SmartTec.

Wiasciwosci

Triflex Than Primer 533 to jednoskfadnikowy, rozpuszczalnikowy
podkfad gruntujacy na bazie poliuretanu do produktéw Triflex SmartTec.
Podktad gruntujacy Triflex Than Primer 533 charakteryzuje sie
nastepujacymi wiasciwosciami:

i e Szybkoschnacy
o Szybka dalsza obrébka
: e Plynny

Butla blaszana

0,401 Triflex Than Primer 533

Kolory

Brunatny

Przechowywanie

W chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w stanie
zamknietym zachowuje trwatos¢ przez ok. 12 miesiecy. Nalezy unika¢
bezposredniego oddziatywania Swiatta stonecznego na pojemnik, takze na
placu budowy.

Warunki obrdbki

Stosowanie produktu Triflex Than Primer 533 mozliwe jest przy temperaturze
podtoza i otoczenia od min. +10°C do maks. +35°C.

Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ dostatecznie nosne, suche i nieoblodzone, wolne od luznych
oraz zmniejszajacych przyczepnosc zanieczyszczen, resztek smaru lub oleju.
Nalezy sprawdzi¢ uprzednio przyczepno$¢ podfoza na konkretnym obiekcie.
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Zuzycie materiatu

0Ok. 100 ml/m2 na gtadkiej, rownej powierzchni

Mozliwo$¢ dalszej obrébki: po ok. 20 min. do maks. 12 godz. w temp. +20°C

Wskazoéwki odnosnie szczegolnych zag

Patrz Karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz Karta charakterystyki, sekcja 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz Karta charakterystyki, sekcja 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy mieszac¢ z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktéw
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i sg przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrézniejsze
wymogi zwiazane ze specyfikg obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wiasciwosci.




Podkfad gruntujacy

Triflex Towersafe Primer

Charakterystyka produktu

Produkt Triflex Towersafe Primer jest stosowany jako podkfad gruntujacy

do betonu lub innych podtozy mineralnych. Triflex Towersafe Primer
charakteryzuje sie wysoki bezpieczerstwem obrdbki i wysoka wytrzymatoscia
na rozcigganie przyczepne na betonie.

Dwusktadnikowy podktad gruntujacy na bazie polimetakrylanu metylu (PMMA).
Triflex Towersafe Primer charakteryzuje sie nastepujacymi wiasciwosciami:

i e Niepigmentowana

© o Niewypetiony

;e 0 niskiej lepkosci

e Szybkowiazaca

;o Wysokie bezpieczenstwo obrobki

o Wysoka wytrzymatos¢ na rozcigganie przyczepne

Wiadro
Lato Zima
10,00 kg 10,00 kg  Zywica bazowa Triflex Towersafe Primer
0,40 kg 0,60 kg  Katalizator Triflex (4 x / 6 x 0,10 kg)
10,40kg 10,60 kg
Transparentny

Przechowywanie

W chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w stanie
zamknietym i niezmieszanym zachowuje trwatos¢ przez ok. 6 miesiecy. Nalezy
unika¢ bezposredniego oddziatywania Swiatta stonecznego na pojemniki

z materiatem, takze na placu budowy.

Warunki obrobki

Stosowanie Triflex Towersafe Primer mozliwe jest przy temperaturze podtoza
i otoczenia od min. 0°C do maks. +35°C.
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Przygotowanie podtoza

Podtoze nalezy przygotowac poprzez wyfrezowanie lub wysrutowanie, aby
byto dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz zmniejszajacych
przyczepnos¢ zanieczyszczen. Nalezy wykluczy¢ mozliwos¢ przesigkania

od spodu wskutek panujacych warunkéw budowlanych. Nalezy sprawdzi¢
uprzednio przyczepnos¢ podtoza na konkretnym obiekcie. Min. przyczepno$¢
do podtoza: 1,5 N/mm?2.

W przypadku stosowania na zaprawach modyfikowanych tworzywem
sztucznym nalezy skontrolowac¢ wzajemna kompatybilnos¢ materiatow.

Podczas wykonywania prac temperatura powierzchni powinna wynosic
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,

na obrabianej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

Po doktadnym rozmieszaniu zywicy bazowej, wmiesza¢ odpowiednia ilos¢
katalizatora za pomoca mieszadta pracujacego na wolnych obrotach, nie
pozostawiajac grudek. Mieszac przez co najmniej 2 minuty.

Proporcje mieszania

Przy temperaturach:
od 0°C do +5°C

od +5°C do +15°C

od +15°C do +35°C

10,00 kg zywicy bazowej + 0,60 kg katalizatora
10,00 kg zywicy bazowej + 0,40 kg katalizatora
10,00 kg zywicy bazowej + 0,20 kg katalizatora

Zuzycie materiatu

Min. 0,40 kg/m2 na gtadkiej, réwnej powierzchni

Czas zachowania stanu plastyczneg

0k. 15 min w temp. +20°C



Podkfad gruntujacy

Triflex Towersafe Primer

Charakterystyka produktu

ok. 25 min w temp. +20°C
ok. 45 min w temp. +20°C
ok. 2 godz. w temp. +20 °C

Deszczoodporno$¢ po:
Mozliwo$¢ chodzenia/dalszej obrébki po:
Obciazalnos¢ po:

Wskazowki odnosnie szczegalnych zag

Patrz karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz karta charakterystyki, sekcja 7 8
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Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentdéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiajg jednak, Ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wtasciwosci.




Masa naprawcza

Masa szpachlowa Triflex Cryl (Spachtel)

Charakterystyka produktu

Masa szpachlowa Triflex Cryl (Spachtel) stosowana jest do wyréwnywania
nierdwnosci w obrebie podtoza oraz systemow Triflex w miejscach naktadania
sie na siebie warstw widkniny lub wgtebien oraz do wklejania profili.

Wiasciwosci

Dwuskfadnikowa, pigmentowana masa szpachlowa na bazie polimetakrylanu
metylu (PMMA). Masa szpachlowa Triflex Cryl (Spachtel) charakteryzuje sie
nastepujacymi wiasciwosciami:

o Szybkowiazaca
¢ Nie zawiera rozpuszczalnikéw

Wiadro
500kg  Masa szpachlowa Triflex Cryl (Spachtel)
0,30 kg Katalizator Triflex (3 x 0,10 kg)
5,30 kg

15,00 kg Masa szpachlowa Triflex Cryl (Spachtel)
0,90 kg  Katalizator Triflex (9 x 0,10 kg)

15,90 kg

7032 Szary krzemowy

Przechowywanie

W chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w stanie
zamknietym i niezmieszanym zachowuje trwafos$¢ przez ok. 6 miesiecy. Nalezy
unika¢ bezposredniego oddziatywania Swiatta stonecznego na pojemniki

z materiatem, takze na placu budowy.

Warunki obrobki

Obrdbka masy szpachlowej Triflex Cryl (Spachtel) mozliwa jest przy
temperaturze podtoza i otoczenia od min. 0°C do maks. +35°C. W
zamknietych pomieszczeniach wymagana jest wentylacja wymuszona,
zapewniajaca co najmniej 7-krotng wymiane powietrza w ciagu godziny.
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Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz
zmniejszajacych przyczepnosé zanieczyszczen. Nalezy wykluczy¢ mozliwos¢
przesigkania od spodu wskutek panujacych warunkéw budowlanych. Nalezy
sprawdzi¢ uprzednio przyczepno$¢ podtoza na konkretnym obiekcie.

Podczas wykonywania prac temperatura powierzchni powinna wynosi¢
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,

na obrabianej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

Po doktadnym rozmieszaniu zywicy bazowej, wmiesza¢ odpowiednia ilos¢
katalizatora za pomoca mieszadta pracujacego na wolnych obrotach, nie
pozostawiajac grudek. Mieszac przez co najmniej 2 minuty.

Proporcje mieszania

Przy temperaturach:
od 0°C do +25°C
od +25°C do +35°C

15,00 kg zywicy bazowej + 0,90 kg katalizatora
15,00 kg zywicy bazowej + 0,60 kg katalizatora

Zuzycie materiatu

0Ok. 1,40 kg/m? na kazdy mm warstwy mierzac na gtadkiej, rdwnej powierzchni

Czas zachowania stanu plastycznego

Ok. 10 min w temp. +20°C

Czas schniecia

Deszczoodporno$c¢ po:
Mozliwos¢ chodzenia/dalszej obrébki po:

ok. 30 min w temp. +20°C
ok. 1 godz. w temp. +20°C



Masa naprawcza

Masa szpachlowa Triflex Cryl (Spachtel)

Charakterystyka produktu

Patrz karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz karta charakterystyki, sekcja 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516
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Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktéw. Systemoéw Triflex nie
nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i sg przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwiazane ze specyfika obiektow i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wasciwosci.




Reprofilowanie

Triflex Asphalt Repro 3K

Charakterystyka produktu

Produkt Triflex Asphalt Repro 3K przeznaczony jest do trwatych napraw
nawierzchni ulic i drég. Zaprawa moze by¢ stosowana do wypetniania,
klejenia i reprofilowania powierzchni asfaltowych, np. w przypadku kolein,
wybojow i wyrw.

Materiat jest dostepny w proporcji 1:3 jako ptynny preparat do wykonywania
powtok oraz w proporcji 1:6 jako preparat z mozliwo$cia modelowania, np. do
wypetniania wybojow.

Wiasciwosci

3-sktadnikowe, pigmentowane, szybkowiazace spoiwo (PMMA).
Triflex Asphalt Repro 3K charakteryzuje sie nastepujacymi wtasciwosciami:

. e Diugoterminowa trwatos¢

e QOdporny na uszkodzenia mechaniczne i zuzycie

o Szybka odporno$c¢ na ruch jezdny

Elastyczne zastosowanie

Dowolna grubo$¢ warstwy

Nie zawiera rozpuszczalnikow

Zabezpieczenie peknie¢ (statyczne) do 0,8 mm

Odpornos$¢ na powstawanie kolein potwierdzona zgodnie z wytycznymi
TP Asphalt StB, czes¢ 22

Wysoka wytrzymatos¢ na $cieranie kontrolowana zgodnie z norma
CEN/TS 12697-50 ,préba darmsztadzka”.

Wysoka odpornos¢ na odksztatcenia zgodnie z wytycznymi

TP Asphalt StB, czes¢ 20

Brak mierzalnej absorpcji wody

Wiadro / Worek papierowy

Mieszanka 1:6:

Lato Zima
4,00 kg 4,00 kg  Zywica bazowa Triflex Repro R
24,00 kg 24,00 kg  Proszek Triflex Asphalt Repro S (2 x 12,00 kg)
0,10 kg 0,20 kg Katalizator Triflex
28,10kg 28,20 kg  Triflex Asphalt Repro 3K (mieszanka 1:6)

Mieszanka 1:3:

Lato Zima
4,00 kg 4,00 kg  Zywica bazowa Triflex Repro R lub
Zywica bazowa Triflex Repro R thix
12,00 kg 12,00 kg  Proszek Triflex Asphalt Repro S
0,10 kg 0,20 kg Katalizator Triflex
16,10 kg 16,20 kg Triflex Asphalt Repro 3K (mieszanka 1:3)

7021 Szary gteboki
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Przechowywanie

Przechowywac w stanie zamknietym i niezmieszanym w chtodnym, suchym
i zabezpieczonym przed mrozem miejscu przez ok. 12 miesiecy. Nalezy
unika¢ bezposredniego oddziatywania $wiatfa stonecznego na pojemniki z
materiatem, takze na placu budowy.

Warunki obrobki

Produkt Triflex Asphalt Repro 3K moze by¢ stosowany przy temperaturze
podtoza i otoczenia od min. 0°C do maks. +35°C. W zamknietych
pomieszczeniach wymagana jest wentylacja wymuszona, zapewniajaca co
najmniej 7-krotng wymiane powietrza w ciagu godziny.

Przygotowanie podtoza

Podktad gruntujacy: W przypadku swiezych nawierzchni lub nawierzchni
bitumicznych nalezy zastosowac podktad gruntujacy Triflex Cryl Primer 222.
Wszystkie podfoza pokrywane produktem musza by¢ dostatecznie nosne,
suche i wolne od luznych oraz zmniejszajacych przyczepno$¢ zanieczyszczen.
Wilgo¢ resztkowa nalezy usunac¢ za pomoca dmuchawy zimnego powietrza.
W przypadku korzystania z palnikéw nalezy utrzymac¢ wieksza odlegtos¢ od
powierzchni. W przypadku podtozy metalowych najpierw nalezy wstepnie
przygotowac powierzchnie za pomoca $rodka czyszczacego Triflex, a
nastepnie lekko przeszlifowac. Nalezy sprawdzi¢ uprzednio przyczepnos¢
podtoza na konkretnym obiekcie.

Podczas wykonywania prac, temperatura powierzchni powinna wynosic
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury, na
naprawianej nawierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, Tab. 1). Zob. Tabela punktéw rosy.



Reprofilowanie

Triflex Asphalt Repro 3K

Charakterystyka produktu

W celu zastosowania mieszanki 1:6, do 4 kg zywicy bazowej Triflex Repro R
wmieszac 24 kg proszku Triflex Asphalt Repro S za pomoca mieszadta
pracujacego na wolnych obrotach, nie pozostawiajac grudek.

W celu zastosowania mieszanki 1:3, do 4 kg zywicy bazowej Triflex Repro R
wmieszac 12 kg proszku Triflex Asphalt Repro S za pomoca mieszadfa
pracujacego na wolnych obrotach, nie pozostawiajac grudek.

Najpierw nalezy bezwzglednie natozy¢ warstwe Zywicy.

Nastepnie doda¢ odpowiednig ilos¢ katalizatora Triflex i rozmieszac za
pomoca mieszadta pracujacego na wolnych obrotach, nie pozostawiajac
grudek. Mieszac przez co najmniej 2 minuty.

Nalezy upewnic sie, ze wymieszana masa jest rzeczywiscie jednorodna.
Zalecamy stosowanie mieszadta dwubiegowego. Mieszadto jednobiegowe
nie jest wystarczajace do uzyskania jednorodnego rezultatu mieszania.

Zuzycie materiatu

Ok. 2,00 kg/m? na kazdy mm warstwy mierzac na gtadkiej, réwnej powierzchni.

Zuzycie moze sie rozni¢ w zaleznosci od struktury podtoza.

Czas zachowania stanu plastyczneg

Ok. 10 min. w temp. +20°C
Ok. 15 min. w temp. +5°C

Deszczoodporno$¢ po:
Obcigzalnos¢ / mozliwo$c¢ przejazdu po:

Postepowanie w przypadku nachyle

Przy nachyleniach wiekszych niz 2% zaleca sie stosowanie zywicy
podktadowej Triflex Repro R thix. Proporcje mieszania z dodatkiem piasku
oraz dodatek katalizatora pozostajg w tym przypadku niezmienione,
zmianie ulega jedynie dodatek zywiczny. Podczas zamawiania preparatu
tiksotropowego odpowiedni sktadnik zywiczny jest dostarczany wraz z nim
automatycznie.

ok. 25 min. w temp. +20°C
ok. 30 min. w temp. +20°C
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Wskazowki odnosnie szczegalnych

Patrz karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenst

Patrz karta charakterystyki, sekcja 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i'p

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy mieszac z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrézniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce.

Zastrzega sie prawo do wprowadzania w produktach zmian podyktowanych
postepem techniki oraz poprawa ich wiasciwosci.




Rozwigzania w oparciu 0 H-PMMA

Triflex Bridge Deck SC

Charakterystyka produktu

Produkt Triflex Bridge Deck SC jest stosowany jako systemowo zweryfikowana
masa do szpachlowania ubytkéw w systemie Bridge Deck zgodnie z TL/
TP-BEL — EP. Moze by¢ stosowany w przypadku chropowatosci powierzchni
wynoszacej do 5 mm.

Wtasciwosci

Dwuskfadnikowa, niepigmentowana, prefabrykowana masa do szpachlowanie

ubytkdw na bazie zywicy polimetakrylowej (PMMA). Triflex Bridge Deck SC

charakteryzuje sie nastepujacymi wtasciwosciami:

o Szybkowiazaca

o Nie zawiera rozpuszczalnikow

o Pozwala na szybkie obciazanie

e (Odporna na dziatanie czynnikéw atmosferycznych)

* o Domyslne proporcje mieszania 1:4

: e Motliwos¢ odejmowania porcji

© o Mozliwos¢ stosowania przy wysokiej wilgotnosci wzglednej

: o Kompatybilna z popularmymi zgrzewanymi pokryciami bitumicznymi

: w pasmach

: e Odporny na wysokg temperature podczas uktadania z uzyciem

: otwartego ognia

o Mozliwos¢ nakfadania pokry¢ bitumicznych w pasmach juz po 50 min

¢ Badanie podstawowe wg TL/TP BEL-EP (1999)

: Sprawozdanie z badarn 190E-000310R01-PBO1 wydane przez KIWA
Polymer-Institut

Postac

Towar sprzedawany w wiaderkach

Lato Zima
25,00kg  25,00kg  Triflex Bridge Deck SC
0,50 kg 1,50 kg Katalizator Triflex (5 x / 15 x 0,10 kg)
2550kg 26,50 kg

Transparentny-z6ttawy

Przechowywanie

Przechowywac w stanie zamknietym i niezmieszanym w chtodnym, suchym
i zabezpieczonym przed mrozem miejscu przez ok. 6 miesiecy. Nalezy
unika¢ bezposredniego oddziatywania $wiatfa stonecznego na pojemniki

z materiatem, takze na placu budowy.
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Informacja dotyczaca obrobki

Obrdbka Triflex Brigde Deck SC jest mozliwa w temperaturach podtoza

i otoczenia od min. 0°C do maks. +35°C. Podczas aplikacji i utwardzania
temperatura podtoza musi by¢ wyzsza od punktu rosy o co najmniej +3°C.
Chroni¢ przed oddziatywaniem kondensatu pary wodnej. W zamknietych
pomieszczeniach wymagana jest wentylacja wymuszona, zapewniajaca co
najmniej 7-krotng wymiane powietrza w ciagu godziny.

Przygotowanie podtoza

Podtoze nalezy przygotowac poprzez wyfrezowanie lub wysrutowanie, aby
byto dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz zmniejszajacych
przyczepnos¢ zanieczyszczen. Nalezy wykluczy¢ mozliwos¢ przesigkania od
spodu wskutek panujacych warunkéw budowlanych.

Nalezy sprawdzi¢ uprzednio przyczepnos¢ podtoza na konkretnym obiekcie.
Sucho$¢ nalezy sprawdzi¢ zgodnie z ZTV-ING cze$¢ 7, ogrzewajac punktowo.
Min. przyczepnos$¢ do podfoza: 1,5 N/mmz.

Zastosowanie na asfalcie jest niedozwolone. W przypadku stosowania na
zaprawach modyfikowanych tworzywem sztucznym nalezy skontrolowac¢
wzajemna kompatybilno$¢ materiatow.

Podczas wykonywania prac, temperatura powierzchni powinna wynosic
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury na
powierzchni moze tworzyc sie warstwa wilgoci dziatajaca rozdzielajaco
(DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

Po doktadnym rozmieszaniu zywicy bazowej, wmiesza¢ odpowiednia ilos¢
katalizatora za pomoca mieszadta pracujacego na wolnych obrotach, nie
pozostawiajac grudek. Mieszac przez co najmniej 3 minuty. Przetozy¢ do
innego pojemnika i jeszcze raz wymieszac



Rozwigzania w oparciu 0 H-PMMA

Triflex Bridge Deck SC

Charakterystyka produktu

W temperaturze wynoszacej:

Temperatura Dodatek katalizatora
0°C 6 %
8°C 4 %
23°C 2%
35°C 1 %

Zuzycie materiatu

Szpachlowanie ubytkéw w betonie:

Przed naniesieniem produktu Triflex Bridge Deck SC (masa do szpachlowania
ubytkéw) powierzchnie betonu nalezy zagruntowac podktadem

Triflex Bridge Deck Primer w ilosci min. 0,50 kg/m?, posypywanie warstwy
gruntujacej nie jest w tym przypadku konieczne. Jezeli chropowato$¢
przygotowanego betonu wynosi = 1,5 mm, nalezy go wyréwnac za pomoca
masy do szpachlowania ubytkéw Triflex Bridge Deck SC zgodnie z wytycznymi
ZTV-ING. Powierzchnie masy do szpachlowania ubytkéw nalezy posypac
suszonym ogniowo piaskiem kwarcowym o uziarnieniu 0,7-1,2

(maks. 800 g/m?2). Nalezy bezwzglednie unika¢ posypywania w nadmiernej
ilosci. Nieprzylegajaca posypke nalezy po utwardzeniu masy do szpachlowania
ubytkéw usunac. Zuzycie masy do szpachlowania ubytkow zalezy od
chropowatosci powierzchni betonu. Powierzchnia betonu musi by¢ sucha.
Kontrole suchosci przeprowadza sie przez punktowe ogrzewanie nagrzewnica
lub suszarka. Powierzchnia wilgotnego betonu przybiera przy tym znacznie
jasniejszy kolor. W takim przypadku nie wolno prowadzi¢ prac.

Zywotno$¢ mieszanki

0Ok. 15 min. w temp. +20°C

Deszczoodpornosé po:

Mozliwo$¢ chodzenia po powierzchni/
dalszej obrobki tym samym produktem po:
Obciazalnos¢ po:

Pozostate wskazowki

Wskazowka dotyczaca uktadania pokry¢ bitumicznych w pasmach

z dopuszczeniem BASt. Podczas ukfadania pokry¢ bitumicznych w pasmach
nalezy zwrdci¢ uwage, aby ptomien palnika byt skierowany réwniez na
powierzchnie zywicy PMMA. Ogrzewanie tylko spodniej strony pasma nie jest
wystarczajace dla uzyskania potaczenia pomiedzy pokryciem bitumicznym a
powierzchniag PMMA.

ok. 25 min. w temp. +20°C

ok. 45 min. w temp. +20°C
ok. 50 min w temp. +20°C
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Wskazowki odnosnie szczegalnych

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 15

Zalecenia w zakresie bezpieczenst

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 15

Postepowanie w razie wypadku'i'p

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 4, 51 6

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy mieszac z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrézniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wasciwosci.

Systeméw nie wolno miesza¢ z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwiazane ze specyfikg obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiajg jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wiasciwosci.




Reprofilowanie

Triflex Concrete Repro 3K

Charakterystyka produktu

Produkt Triflex Concrete Repro 3K przeznaczony jest do trwatych napraw
nawierzchni ulic i drég. Zaprawa moze by¢ stosowana do wypetniania,
klejenia i reprofilowania powierzchni betonowych, np. wypetniania dziur i
ubytkéw, reprofilowania krawedzi i wyréwnywania nawierzchni.

3-sktadnikowe, pigmentowane, szybkowiazace spoiwo (PMMA).

Triflex Concrete Repro 3K charakteryzuje sie nastepujacymi wiasciwo$ciami:
o Diugoterminowa trwato$¢

o Qdporny na uszkodzenia mechaniczne i zuzycie

: o Szybka odpornos¢ na ruch jezdny

© o Elastyczne zastosowanie

e Mozliwos¢ tworzenia warstw o réznych grubosciach

: e Nie zawiera rozpuszczalnikow

Wiadro / Worek papierowy

Lato Zima
4,00 kg 4,00 kg  Zywica bazowa Triflex Repro R
24,00kg 24,00 kg  Proszek Triflex Concrete Repro S
0,10 kg 0,20 kg Katalizator Triflex
28,10kg 28,20 kg  Triflex Concrete Repro 3K

7038 Szary agat

Przechowywanie

Przechowywac w stanie zamknietym i niezmieszanym w chtodnym, suchym
i zabezpieczonym przed mrozem miejscu przez ok. 12 miesiecy. Nalezy
unika¢ bezposredniego oddziatywania swiatta stonecznego na pojemniki z
materiatem, takze na placu budowy.

Warunki obrabki

Produkt Triflex Concrete Repro 3K moze byc¢ stosowany przy temperaturze
podtoza i otoczenia od min. 0°C do maks. +35°C. W zamknietych
pomieszczeniach wymagana jest wentylacja wymuszona, zapewniajaca co
najmniej 7-krotng wymiane powietrza w ciagu godziny.
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Przygotowanie podtoza

Podktad gruntujacy: Triflex Cryl Primer 276/287 stosowany jest jako podktad
gruntujacy do zabezpieczenia przyczepnosci podtoza na podtozach chtonnych,
takich jak np. beton czy jastrych. Wszystkie podtoza pokrywane produktem
musza by¢ dostatecznie noéne, suche i wolne od luznych oraz zmniejszajacych
przyczepnosc zanieczyszczen. Nalezy sprawdzi¢ uprzednio przyczepno$¢
podtoza na konkretnym obiekcie.

Podczas wykonywania prac, temperatura powierzchni powinna wynosic
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury, na
naprawianej nawierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, Tab. 1). Zob. Tabela punktow rosy.

Instrukcja mieszania

Do 4 kg zywicy bazowej Triflex Repro R wmieszac 24 kg proszku

Triflex Concrete Repro S za pomoca mieszadfa pracujacego na wolnych
obrotach, nie pozostawiajac grudek. Nastepnie dodac katalizator Triflex,
ktory rowniez nalezy wmiesza¢ za pomocg mieszadfa pracujacego na wolnych
obrotach do uzyskania gtadkiej masy. Miesza¢ przez co najmniej 2 minuty.

Proporcje mieszania

Przy temperaturach:
od 0°Cdo +15°C 4,00 kg zywicy bazowej + 0,20 kg katalizatora
od +15°C do +35°C 4,00 kg zywicy bazowej + 0,10 kg katalizatora

Zuzycie materiatu

0k. 2,00 kg/m2 na kazdy mm warstwy mierzac na gtadkiej, réwnej powierzchni.
Zuzycie moze sie rozni¢ w zaleznosci od struktury podtoza.

Czas zachowania stanu plastyczneg

0Ok. 10 min. w temp. +20°C
0Ok. 15 min. w temp. +5°C



Reprofilowanie

Triflex Concrete Repro 3K

Charakterystyka produktu

Deszczoodpornos¢ po: ok. 25 min. w temp. +20°C Gwarantujemy stata, wysoka jako$¢ naszych produktéw. Systeméw Triflex nie
Obcigzalnos¢ / mozliwos¢ przejazdu po: ok. 30 min. w temp. +20°C nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i sg przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
Patrz karta charakterystyki, sekcja 2 wymogi zwiazane ze specyfika obiektow i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce.
Zastrzega sie prawo do wprowadzania w produktach zmian podyktowanych
postepem techniki oraz poprawa ich wiasciwosci.
Patrz karta charakterystyki, sekcja 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 5i 6
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Masa naprawcza

Triflex Cryl Level 215+

Charakterystyka produktu

Triflex Cryl Level 215+ to szybkoutwardzalna, wysoce wytrzymata zaprawa
naprawcza do napraw posadzek jastrychowych oraz prac renowacyjnych w
obszarach zewnetrznych, przeprowadzanych za pomoca warstw o grubosci od
5 mm do 50 mm pod systemami uszczelnieri i powtok.

e Zaprawa reakcyjna do wykonywania faset i spadkow jastrychowych
zespolonych na balkonach, tarasach itp.

e Szybkowiazaca zaprawa naprawcza do naprawy uszkodzen w jastrychach
betonowych lub cementowych, stopniach schodow, kraweznikach itp.
Grubos¢ warstwy >5 mm

Wiasciwosci

Dwusktadnikowy jastrych szybkowigzacy na bazie polimetakrylanu
metylu (PMMA). Triflex Cryl Level 215+ charakteryzuje sie nastepujacymi
wiasciwosciami:

e Pozwala na modelowanie

o Szybkoutwardzalna

e Odporna na dziatanie czynnikéw atmosferycznych
: o QOdporna na zuzycie

» \Wysoce odporna na obcigzenia mechaniczne

o Nie zawiera rozpuszczalnikow

: e Odporna na promieniowanie UV

Wiadro / Worek papierowy

25,00 kg Zywica bazowa Triflex Cryl Level 215 R
275,00 kg Proszek Triflex Cryl Level 215+ S (11 x 25,00 kg)
300,00 kg = Triflex Cryl Level 215+

Niepigmentowana

Przechowywanie

W chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w stanie
zamknietym i niezmieszanym zachowuje trwatos¢ przez ok. 6 miesiecy. Nalezy
unika¢ bezposredniego oddziatywania Swiatta stonecznego na pojemniki z
materiatem, takze na placu budowy.

Warunki obrobki

Produkt Triflex Cryl Level 215+ moze by¢ stosowany przy temperaturze
podtoza i otoczenia od min. 0°C do maks. +35°C. W zamknietych
pomieszczeniach wymagana jest wentylacja wymuszona, zapewniajaca co
najmniej 7-krotng wymiane powietrza w ciagu godziny.
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Przygotowanie podtoza

Wstepnie przygotowane, zagruntowane podtoze musi by¢ dostatecznie no$ne,
suche i wolne od luznych oraz zmniejszajacych przyczepno$¢ zanieczyszczen.
Nalezy wykluczy¢ mozliwo$¢ przesiagkania od spodu wskutek panujacych
warunkéw budowlanych. Nalezy sprawdzi¢ uprzednio przyczepnos¢ podtoza
na konkretnym obiekcie.

Podczas wykonywania prac, temperatura powierzchni powinna wynosic¢
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,
na powlekanej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.

Podktad gruntujacy

Triflex Cryl Primer 276 do jastrychdw betonowych i cementowych

Instrukcja mieszania

Do 2,30 kg (= 2,38 1) zywicy bazowej Triflex Cryl Level 215 R wmiesza¢
25,00 kg (1 worek) proszku Triflex Cryl Level 215+ S za pomocg mieszadta
pracujgcego na wolnych obrotach, nie pozostawiajac grudek.

Dodatek katalizatora nie jest konieczny! Miesza¢ przez co najmniej 2 minuty.
Odpowiednie mieszadto reczne: np. Protool MXP 1000 E EF lub Collomix Xo.
Do odmierzania zywicy stuzy miarka o poj. 3000 ml (do produktu

Triflex Cryl Level 215+).

Proporcje mieszania

Proporcje mieszania odpowiadaja pojemnosci dostarczonych opakowan.
1111 czesci wagowych / zywica bazowa: proszek



Masa naprawcza

Triflex Cryl Level 215+

Charakterystyka produktu

Triflex Cryl Level 215+ nalezy po aplikacji ubi¢ packa i zeskroba¢ nadmiar.

i Wazna informacja:

* W przypadku niestabilnych warunkéw pogodowych produkt

Triflex Cryl Level 215+ powinien zosta¢ dodatkowo zabezpieczony, np.
* poprzez zagruntowanie warstwy wierzchniej podktadem gruntujacym
Triflex Cryl Primer 276.

Zuzycie materiatu

0Ok. 2,20 kg/m?2 na kazdy mm warstwy mierzac na gtadkiej, réwnej powierzchni.

Zuzycie przy minimalnej grubosci warstwy 5 mm: ok. 11 kg/m2.

Czas zachowania stanu plastycznego

Ok. 15 min. w temp. +20 °C

Deszczoodporno$¢ po:
Mozliwo$¢ chodzenia/dalszej obrobki:
Obciazalnos¢ po:

ok. 30 min. w temp. +20°C
ok. 45 min. w temp. +20°C
ok. 1 godz. w temp. +20°C
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Wskazowki odnosnie szczegalnych zag

Patrz karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz karta charakterystyki, sekcja 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy mieszac z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktéw opieraja
sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich doswiadczeniach i sg
przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze wymogi zwiazane ze
specyfika obiektow i odmiennymi warunkami zastosowania sprawiaja jednak,
ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci produktu do konkretnego uzycia
przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do wprowadzania w produktach zmian
podyktowanych postepem techniki oraz poprawa ich wtasciwosci.




Zaprawa naprawcza

Triflex Cryl RS 240

Charakterystyka produktu

Triflex Cryl RS 240 to szybkoutwardzalna, wysoce wytrzymata zaprawa
naprawcza do napraw posadzek jastrychowych oraz prac renowacyjnych

w obszarach zewnetrznych przeprowadzanych za pomocg warstw o grubosci
od 5 mm do 50 mm.

e Szybkowiazaca zaprawa naprawcza do naprawy uszkodzen w jastrychach
betonowych lub cementowych, stopniach schodéw, kraweznikach itp.
Grubos¢ warstwy >5 mm

e Zaprawa reakcyjna do wykonywania faset i spadkow jastrychowych

. o Powtoka z zywicy syntetycznej do silnie obcigzonych podtozy

: betonowych, takich jak rampy zatadunkowe. Grubos¢ warstwy >5 mm

Wlasciwosci

Dwuskfadnikowa, pigmentowana zaprawa polimerowa na bazie
polimetakrylanu metylu (PMMA). Triflex Cryl RS 240 charakteryzuje sie
nastepujacymi wiasciwosciami:

: e Pozwala na modelowanie

: o Szybkoutwardzalna

Odporna na dziafanie czynnikéw atmosferycznych
Odporna na zuzycie

Odporna na ruch jezdny

Wysoka odpornos¢ mechaniczna

Nie zawiera rozpuszczalnikow

Odporna na promieniowanie UV

Wiadro / Worek papierowy

2,25kg  Zywica bazowa Triflex Cryl R 240
20,00 kg Proszek Triflex Cryl S 240
22,25kg = Triflex Cryl RS 240

7023 Szary cementowy

Przechowywanie

W chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w stanie
zamknietym i niezmieszanym zachowuje trwatos¢ przez ok. 6 miesiecy. Nalezy
unika¢ bezposredniego oddziatywania $wiatfa stonecznego na pojemniki

z materiatem, takze na placu budowy.
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Warunki obrobki

Obrdbka Triflex Cryl RS 240 mozliwa jest przy temperaturze podtoza

i otoczenia od min. 0°C do maks. +35°C. W zamknietych pomieszczeniach
wymagana jest wentylacja wymuszona, zapewniajaca co najmniej 7-krotna
wymiane powietrza w ciagu godziny.

Przygotowanie podtoza

Wstepnie przygotowane, zagruntowane podfoze musi by¢ dostatecznie no$ne,
suche i wolne od luznych oraz zmniejszajacych przyczepno$¢ zanieczyszczen.
Nalezy wykluczy¢ mozliwos¢ przesigkania od spodu wskutek panujacych
warunkéw budowlanych. Nalezy sprawdzi¢ uprzednio przyczepnos¢ podtoza
na konkretnym obiekcie.

Podczas wykonywania prac temperatura powierzchni powinna wynosic
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,

na obrabianej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.

Podktad gruntujacy

Triflex Cryl Primer 276 do jastrychéw betonowych i cementowych

Instrukcja mieszania

Do 2,25 kg zywicy bazowej Triflex Cryl R 240 wmieszac 20 kg proszku
Triflex Cryl S 240 za pomoca mieszadta pracujacego na wolnych obrotach,
nie pozostawiajac grudek.

Dodatek katalizatora nie jest konieczny! Mieszac przez co najmniej 2 minuty.

Proporcje mieszania

Proporcje mieszania odpowiadajg postaci opakowania.
2,25 : 20 czesci wagowych / zywica bazowa : proszek



Zaprawa naprawcza

Triflex Cryl RS 240

Charakterystyka produktu

Ok. 2,20 kg/m? na kazdy mm warstwy mierzac na gtadkiej, réwnej powierzchni.
Zuzycie przy minimalnej grubosci warstwy 5 mm: ok. 11 kg/m2.

Czas zachowania stanu plastycznego

Ok. 15 min w temp. +20°C

Deszczoodporno$c¢ po:
Mozliwo$¢ chodzenia/dalszej obrobki po:
Obciazalnos¢ po:

ok. 30 min w temp. +20°C
ok. 45 min w temp. +20°C
ok. 1 godz. w temp. +20°C

Wskazowki odnosnie szczegolnych zag

Patrz karta charakterystyki, sekcja 2
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Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz karta charakterystyki, sekcja 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktéw. Systemoéw Triflex nie
nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentdéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i sg przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwiazane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wiasciwosci.




Zaprawa naprawcza

Triflex Cryl RS 242

Charakterystyka produktu

Produkt Triflex Cryl RS 242 przeznaczony jest do napraw i wyréwnywania
nawierzchni asfaltowych za pomoca warstw o grubosci od 5 do 50 mm.

Wtasciwosci

Dwuskfadnikowa zaprawa polimerowa na bazie polimetakrylanu metylu (PMMA).
Triflex Cryl RS 242 charakteryzuje sie nastepujacymi wiasciwosciami:

: e Pozwala na modelowanie

: e Szybkoutwardzalna

e QOdporna na dziatanie czynnikéw atmosferycznych
: e Pigmentowana

: e Odporna na zuzycie

e QOdporna na promieniowanie UV

: e Qdporna na ruch jezdny

* Wysoka odporno$¢ mechaniczna

Wiadro / Worek papierowy

2,25kg  Zywica bazowa Triflex Cryl R 242
20,00 kg Proszek Triflex Cryl S 242
22,25 kg

7022 Szary ciemny

Przechowywanie

W chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w stanie
zamknietym i niezmieszanym zachowuje trwafos$¢ przez ok. 6 miesiecy. Nalezy
unika¢ bezposredniego oddziatywania Swiatfa stonecznego na pojemniki

z materiatem, takze na placu budowy.

Warunki obrobki

Obrdbka Triflex Cryl RS 242 mozliwa jest przy temperaturze podtoza

i otoczenia od min. +5°C do maks. +35°C. W zamknietych pomieszczeniach
wymagana jest wentylacja wymuszona, zapewniajaca co najmniej 7-krotna
wymiane powietrza w ciagu godziny.
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Przygotowanie podtoza

Wstepnie przygotowane, zagruntowane podtoze musi by¢ dostatecznie no$ne,
suche i wolne od luznych oraz zmniejszajacych przyczepno$¢ zanieczyszczen.
Nalezy wykluczy¢ mozliwo$¢ przesiagkania od spodu wskutek panujacych
warunkéw budowlanych. Nalezy sprawdzi¢ uprzednio przyczepnos¢ podtoza
na konkretnym obiekcie.

Podczas wykonywania prac temperatura powierzchni powinna wynosi¢
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,

na obrabianej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajgca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.

Podktad gruntujacy

Triflex Cryl Primer 222 do asfaltu

Instrukcja mieszania

Do 2,25 kg zywicy bazowej Triflex Cryl R 242 wmiesza¢ 20 kg proszku
Triflex Cryl S 242 za pomoca mieszadfa pracujacego na wolnych obrotach,
nie pozostawiajac grudek.

Dodatek katalizatora nie jest konieczny! Miesza¢ przez co najmniej 2 minuty.

Proporcje mieszania

Proporcje mieszania odpowiadaja postaci opakowania.
2,25 : 20 czesci wagowych / zywica bazowa : proszek



Zaprawa naprawcza

Triflex Cryl RS 242

Charakterystyka produktu

Ok. 2,20 kg/m? na kazdy mm warstwy mierzac na gtadkiej, réwnej powierzchni.

Zuzycie przy minimalnej grubosci warstwy 5 mm: ok. 11 kg/m2.

Czas zachowania stanu plastycznego

Ok. 15 min w temp. +20°C

Deszczoodporno$¢ po:
Mozliwo$¢ chodzenia/dalszej obrobki po:
Obcigzalnos¢ po:

ok. 45 min w temp. +20°C
ok. 1 godz. w temp. +20°C
ok. 2 godz. w temp. +20°C

Produkty Triflex — Uszczelnienia i powtoki 08/2022

Wskazowki odnosnie szczegalnych zag

Patrz karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz karta charakterystyki, sekcja 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy mieszac z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrézniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wasciwosci.




Zaprawa naprawcza

Triflex Easy Repair Set Asphalt

Charakterystyka produktu

Produkt Triflex Easy Repair Set Asphalt przeznaczony jest do napraw
i wyréwnywania nawierzchni asfaltowych za pomoca warstw o grubosci
od 5 do 50 mm.

Wiasciwosci

Dwusktadnikowa zaprawa polimerowa na bazie polimetakrylanu
metylu (PMMA). Triflex Easy Repair Set Asphalt charakteryzuje sie
nastepujacymi wiasciwosciami:

: e Szybkoutwardzalna

o Qdporna na dziatanie czynnikéw atmosferycznych
e Pigmentowana

: o (Odporna na zuzycie

e QOdporna na promieniowanie UV

: o Odporna na ruch jezdny

* \Wysoka odpornos¢ mechaniczna

Wiadro

1,25kg  Zywica bazowa Triflex Easy Repair Asphalt
10,00 kg Proszek Triflex Easy Repair Asphalt
11,25 kg

Dodatek katalizatora nie jest konieczny!

7022 Szary ciemny

Przechowywanie

W chfodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w stanie
zamknietym i niezmieszanym zachowuje trwatos¢ przez ok. 6 miesiecy. Nalezy
unika¢ bezposredniego oddziatywania swiatta stonecznego na pojemniki

z materiatem, takze na placu budowy.

Warunki obrobki

Obrdbka Triflex Easy Repair Set Asphalt mozliwa jest przy temperaturze
podfoza i otoczenia od min. 0°C do maks. +35°C. W zamknietych
pomieszczeniach wymagana jest wentylacja wymuszona, zapewniajaca co
najmniej 7-krotng wymiane powietrza w ciagu godziny.
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Przygotowanie podtoza

Przygotowane podtoza musza by¢ dostatecznie nosne, suche i wolne od
luznych oraz zmniejszajacych przyczepnos¢ zanieczyszczen. Nalezy sprawdzi¢
uprzednio przyczepnos¢ podtoza na konkretnym obiekcie.

Podczas wykonywania prac temperatura powierzchni powinna wynosic
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,

na obrabianej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

Do 1,25 kg zywicy bazowej wmieszac¢ 10 kg proszku za pomoca mieszadta
pracujacego na wolnych obrotach, nie pozostawiajac grudek.
Dodatek katalizatora nie jest konieczny! Mieszac przez co najmniej 2 minuty.

Proporcje mieszania

Proporcje mieszania odpowiadaja postaci opakowania.
1,25 : 10 czesci wagowych / zywica bazowa : proszek

Zuzycie materiatu

0k. 2,00 kg/m2 na kazdy mm warstwy mierzac na gtadkiej, réwnej powierzchni.
Zuzycie przy minimalnej grubosci warstwy 5 mm: ok. 11 kg/m2.

Czas zachowania stanu plastyczneg

0k. 15 min w temp. +20°C

Czas schniecia

Deszczoodpornos¢ po: ok. 30 min w temp. +20°C
Obcigzalnos¢ po: ok. 45 min w temp. +20°C



Zaprawa naprawcza

Triflex Easy Repair Set Asphalt

Charakterystyka produktu

Patrz karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz karta charakterystyki, sekcja 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516
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Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktéw. Systemoéw Triflex nie
nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i sg przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwiazane ze specyfika obiektow i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wasciwosci.




Zaprawa naprawcza

Triflex Easy Repair Set Concrete

Charakterystyka produktu

Produkt Triflex Easy Repair Set Concrete przeznaczony jest do napraw
i wyréwnywania nawierzchni betonowych za pomoca warstw o grubosci
od 5 do 50 mm.

Wiasciwosci

Dwusktadnikowa zaprawa polimerowa na bazie polimetakrylanu
metylu (PMMA). Triflex Easy Repair Set Concrete charakteryzuje sie
nastepujacymi wiasciwosciami:

: e Szybkoutwardzalna

o Qdporna na dziatanie czynnikéw atmosferycznych
e Pigmentowana

: o (Odporna na zuzycie

e QOdporna na promieniowanie UV

: o Odporna na ruch jezdny

* \Wysoka odpornos¢ mechaniczna

Wiadro

1,25kg  Zywica bazowa Triflex Easy Repair Concrete
10,00 kg Proszek Triflex Easy Repair Concrete
11,25 kg

Dodatek katalizatora nie jest konieczny!

7023 Szary cementowy

Przechowywanie

W chfodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w stanie
zamknietym i niezmieszanym zachowuje trwatos¢ przez ok. 6 miesiecy. Nalezy
unika¢ bezposredniego oddziatywania swiatta stonecznego na pojemniki

z materiatem, takze na placu budowy.

Warunki obrobki

Obrdbka Triflex Easy Repair Set Concrete mozliwa jest przy temperaturze
podfoza i otoczenia od min. 0°C do maks. +35°C. W zamknietych
pomieszczeniach wymagana jest wentylacja wymuszona, zapewniajaca co
najmniej 7-krotng wymiane powietrza w ciagu godziny.
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Przygotowanie podtoza

Przygotowane podtoza musza by¢ dostatecznie nosne, suche i wolne od
luznych oraz zmniejszajacych przyczepnos¢ zanieczyszczen. Nalezy sprawdzi¢
uprzednio przyczepnos¢ podtoza na konkretnym obiekcie.

Podczas wykonywania prac temperatura powierzchni powinna wynosic
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,

na obrabianej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

Do 1,25 kg zywicy bazowej wmieszac¢ 10 kg proszku za pomoca mieszadta
pracujacego na wolnych obrotach, nie pozostawiajac grudek.
Dodatek katalizatora nie jest konieczny! Mieszac przez co najmniej 2 minuty.

Proporcje mieszania

Proporcje mieszania odpowiadaja postaci opakowania.
1,25 : 10 czesci wagowych / zywica bazowa : proszek

Zuzycie materiatu

0k. 2,00 kg/m2 na kazdy mm warstwy mierzac na gtadkiej, réwnej powierzchni.
Zuzycie przy minimalnej grubosci warstwy 5 mm: ok. 11 kg/m2.

Czas zachowania stanu plastyczneg

0k. 15 min w temp. +20°C

Czas schniecia

Deszczoodpornos¢ po: ok. 30 min w temp. +20°C
Obcigzalnos¢ po: ok. 45 min w temp. +20°C



Zaprawa naprawcza

Triflex Easy Repair Set Concrete

Charakterystyka produktu

Patrz karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz karta charakterystyki, sekcja 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516
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Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktéw. Systemoéw Triflex nie
nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i sg przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwiazane ze specyfika obiektow i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wasciwosci.




Zaprawa naprawcza

Triflex FrameGrout

Charakterystyka produktu

Triflex FrameGrout do ram studzienek $ciekowych jest stosowana w trakcie
renowacji pokryw studzienek do zalewania ram studzienek i moze

by¢ uzywana zaréwno w przypadku konwencjonalnych, jak réwniez
samopoziomujacych, wwalcowywanych pokryw studzienek.

Wtasciwosci

Dwuskfadnikowa, pigmentowana zaprawa zalewowa na bazie
polimetakrylanu metylu (PMMA). Triflex FrameGrout charakteryzuje sie
nastepujacymi wiasciwosciami:

. e Brak uszkodzen gtowicy studzienki sciekowej bezposrednio po renowacji
© przez prace zwigzane z zageszczaniem

Szybkie utwardzanie: Maksymalna ostateczna twardos¢ jest osiggana
juz po 30 min

Odpornosé na dziatanie mrozu i soli do posypywania ulic

Stata objetos¢

Nieprzepuszczalno$¢ dla wody

¢ o Nie zawiera rozpuszczalnikéw

o Mozliwos¢ zalewania i faczenia z jezdnig w jednym etapie prac

: o Zalewanie i taczenie z jezdnig przy uzyciu tylko jednego produktu
Mozliwos¢ obrobki przez caty rok

Odporna na dziatanie czynnikéw atmosferycznych

Bardzo dobra zdolno$¢ ptyniecia

Odporna na zuzycie

Odporna na promieniowanie UV

Wysoka odpornos¢ mechaniczna

Wiadro / Worek papierowy

2,50 kg  Zywica bazowa Triflex FrameGrout R*
20,00 kg  Proszek Triflex FrameGrout S
22,50 kg

* 7ywica bazowa Triflex FrameGrout R jest produkowana w zaleznosci od pory
roku w wersji letniej lub zimowej. Patrz etykieta produktu.

Dodatek katalizatora nie jest konieczny, poniewaz proszek zawiera jego
odpowiednia dawke.

7022 Szary ciemny

Przechowywanie

W chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w
stanie niezmieszanym zachowuje trwato$¢ przez ok. 12 miesiecy. Nalezy
unika¢ bezposredniego oddziatywania $wiatfa stonecznego na pojemniki
z materiatem, takze na placu budowy.
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Warunki obrobki

Obrdbka Triflex FrameGrout jest mozliwa w temperaturach podtoza

i otoczenia od min. +5°C do maks. +35°C. W zamknietych pomieszczeniach
wymagana jest wentylacja wymuszona, zapewniajaca co najmniej 7-krotna
wymiane powietrza w ciagu godziny.

Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz
zmniejszajacych przyczepnos¢ zanieczyszczen. Nalezy sprawdzi¢ uprzednio
przyczepnos¢ podtoza na konkretnym obiekcie.

Podczas wykonywania prac, temperatura powierzchni powinna wynosic
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,
na powlekanej powierzchni moze tworzyc sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

Triflex FrameGrout R jest mieszana z masa zalewowa Triflex S z zachowaniem
proporcji mieszania 1:8 bez pozostawiania grudek za pomoca pracujacego na
wolnych obrotach mieszadta. Dodatek katalizatora nie jest konieczny, poniewaz
proszek zawiera jego odpowiednig dawke.

Czas mieszania: co najmniej 2 min

Zuzycie materiatu

Ok. 2,20 kg/m? na kazdy mm warstwy mierzac na gtadkiej, réwnej powierzchni.
Zuzycie przy minimalnej grubosci warstwy 5 mm: ok. 11 kg/m2.

Czas zachowania stanu plastyczneg

Wersja letnia:
Wersja zimowa:

ok. 15 min w temp. +20°C
ok. 20 min. w temp. +5°C



Zaprawa naprawcza

Triflex FrameGrout

Charakterystyka produktu

Wersja letnia:
Deszczoodporno$c¢ po: ok. 20 min w temp. +20°C
Obciazalnos¢/przejezdnos¢ po: ok. 35 min w temp. +20°C

Wersja zimowa:

Deszczoodporno$¢ po: ok. 25 min w temp. +5°C
Obcigzalnos¢/przejezdnos¢ po:  ok. 35 min w temp. +5°C

Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy zginaniu i ha's

Wytrzymatos¢ na Sciskanie wg
DIN EN 196-1:2005-05: 58,55 N/mm?

Wytrzymato$¢ na zginanie
DIN EN 196-1:2005-05: 15,35 N/mm?

Odpornos¢ na dziatanie mrozu i'solitd

Odpornos¢ na dziatanie mrozu i soli drogowej.

Odlegtos¢ szalunku

Szalunek rurowy musi zosta¢ przed uzyciem nasmarowany srodkiem

antyadhezyjnym Triflex Trennmittel.

Szalunek rurowy mozna usunac juz po 15 min w temperaturze +20 °C.
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Wskazowki odnosnie szczegalnych zag

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 4, 51 6

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy mieszac z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrézniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wasciwosci.




Zaprawa naprawcza

Zaprawa murarska Triflex Pox

Charakterystyka produktu

Zaprawa murarska Triflex Pox jest stosowana:

o Do produkgji cienkowarstwowych podtozy z zaprawy
o Do produkgji grubowarstwowych podtozy z zaprawy
e Do produkcji zaprawy naprawczej

Wtasciwosci

Zaprawa murarska Triflex Pox jest mieszaning Triflex Pox R 100
lub alternatywnie Triflex Pox Primer 116+ i suszonego ogniowo
piasku kwarcowego.

Postac
Pojemnik kombinowany

553kg  Zywica bazowa Triflex Pox R 100
2,47 kg Utwardzacz Triflex Pox R 100
8,00 kg

Wiadro

1710 kg Zywica bazowa Triflex Pox Primer 116+
790 kg Utwardzacz Triflex Pox Primer 116+
25,00 kg

Worek papierowy

25,00 kg Maczka kwarcowa do 0,1 mm
25,00 kg  Piasek kwarcowy 0,1-0,3 mm
25,00 kg  Piasek kwarcowy 0,2-0,6 mm
25,00 kg Piasek kwarcowy 0,7-1,2 mm
25,00 kg  Piasek kwarcowy 1,0-2,0 mm
25,00 kg Zwir kwarcowy 2,0-3,0 mm

Triflex Pox R 100:
Triflex Pox Primer 116+:

Przechowywanie

Produkt moze by¢ przechowywany w stanie zamknigtym i niezmieszanym
w chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu przez

ok. 12 miesiecy. Nalezy unika¢ bezpoéredniego oddziatywania $wiatta
stonecznego oraz przekraczania temperatury, takze na placu budowy.

Transparentny
Transparentny
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Warunki obrobki

Stosowanie zaprawy murarskiej Triflex Pox mozliwe jest przy temperaturze
podfoza i otoczenia od min. +10°C do maks. +30°C. Wzgledna wilgotno$¢
powietrza nie powinna przekracza¢ 75 %.

Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz
zmniejszajacych przyczepnosé zanieczyszczen. Nalezy wykluczy¢ mozliwos¢
przesigkania od spodu wskutek panujacych warunkéw budowlanych. Nalezy
sprawdzi¢ uprzednio przyczepno$¢ podtoza na konkretnym obiekcie.

Wykonywanie powfok na asfalcie jest niedozwolone.

Podczas wykonywania prac, temperatura powierzchni powinna wynosic¢
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,
na powlekanej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

Proporcje mieszania odpowiadaja postaci opakowania. Rozmiesza¢ zywice
bazowa i doda¢ utwardzacz przy wolno obracajacym sie mieszadle. Miesza¢
przez co najmniej 2 minuty.

Przetozy¢ do innego pojemnika i jeszcze raz wymieszac.

Gotowa mieszanke zywicy i wymagang ilos¢ sktadnikow kwarcowych nalezy
doktadnie wymiesza¢ za pomoca mieszalnika o przymusowym mieszaniu
zarobu lub betoniarki wolnospadowej. Zaprawa murarska naktadana jest na
jeszcze Swiezy podktad gruntujacy.



Zaprawa

Zaprawa murarska Triflex Pox

naprawcza

Charakterystyka produktu

Wyréwnywanie powierzchni

Propordie ; Piasek Piasek Piasek Maczka tacma
mieszania ox R 100 kwarcowy | kwarcowy | kwarcowy | kwarcowa mieszanka
1-2mm {0,7-1,2mm|0,2-0,6 mm| do 0,1 mm
1:5 8,00 kg 16,00 kg | 12,00kg | 6,00 kg 6,00 kg | 48,00 kg
1:6 8,00 kg 19,20 kg | 14,40kg | 840kg 6,00 kg | 56,00 kg
1:7 8,00 kg 22,40kg | 16,80kg | 10,80kg | 6,00kg | 64,00 kg
1:8 8,00 kg 2560kg | 19,20kg | 13,20kg | 6,00kg | 72,00 kg
1:9 8,00 kg 28,80kg | 21,60kg | 1560kg | 6,00kg | 80,00kg
1:10 8,00 kg 32,00kg | 24,00kg | 18,00kg | 6,00kg | 88,00kg
Szpachlowanie ubytkow
Proporcje Chropowatos¢ Pox R 100/ | Piasek kwarcowy | Piasek kwarcowy
mieszania powierzchni | Pox Primer 116+ | 0,1-0,3 mm* 0,2-0,6 mm*
1:1do1:1,5 | 0,5do1,0mm 25,00 kg 25,00 kg -
1:1do1:1,5 1,0 do 10 mm 25,00 kg - 25,00 kg

*) Doktadna ilos¢ musi zosta¢ sprawdzona przez wykonawce w odniesieniu do
konkretnego obiektu.

Uziarnienie piasku kwarcowego musi zosta¢ w razie potrzeby dopasowane

na miejscu.

Wypetnianie gruboziarniste
(np. miejsc ubytkéw, bocznych powierzchni dylatadji itd.)

Zwir kwarcowy 2,0-3,0 mm
Piasek kwarcowy 0,2—0,6 mm
Maczka kwarcowa do 0,1 mm

40 czesci wagowych
30 czesci wagowych

90 czesci wagowych

Triflex Pox R 100 lub Triflex Pox Primer 116+ 10 czesci wagowych

100 czesci wagowych

Zuzycie materiatu

Min. 2,20 kg/m? na kazdy mm warstwy mierzac na gtadkiej, rownej powierzchni

Czas zachowania stanu plastyczneg

0Ok. 20 min w temp. +20°C
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20 czesci wagowych

Deszczoodporno$¢ po:

Mozliwo$¢ chodzenia / dalszej obrobki po:
Mozliwo$¢ dalszej obrdbki do:

Odpornos¢ na obcigzenia mechaniczne po:
Obcigzalnos¢ chemiczna po:

ok. 8 godz. w temp. +20°C

ok. 12 godz. w temp. +20°C
ok. 24 godz. w temp. +20°C
ok. 7 dniach w temp. +20°C
ok. 28 dniach w temp. +20°C

Wskazowki odnosnie szczegadlnych

Patrz karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenst

Patrz karta charakterystyki, sekcja 7 i 8

Postepowanie w razie wypadkui'p

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 5i 6

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemoéw Triflex nie
nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i sg przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwiazane ze specyfika obiektow i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wasciwosci.




Zaprawa zalewowa

Zaprawa zalewowa Triflex Cryl Vergussmortel

Charakterystyka produktu

Zaprawa zalewowa Triflex Cryl Vergussmortel stosowana jest do:

o zalewania obrébek wykanczajacych taczen przy wbudowywaniu lub

© naprawie (obnizaniu) wtazéw kanatowych i studzienek $ciekowych w

: nawierzchniach drdg.

. o zalewania szczelin pod petle stykowe (indukcyjne), zamykania rdzeni

© wiertniczych.

e zalewania muf rur betonowych, dylatacji oraz przyfaczy kanalizacyjnych.
. e zalewania zagtebien oraz taczen przy wbudowywaniu lub naprawie

© stupkéw poreczy i studzienek éciekowych na balkonach.

Dwusktadnikowa, pigmentowana zaprawa zalewowa na bazie polimetakrylanu
metylu (PMMA). Triflex Cryl Vergussmortel charakteryzuje sie nastepujacymi
wiasciwosciami:

o \Wyréwnuje powierzchnie

. e Szybkoutwardzalna

e Odporna na dziatanie czynnikéw atmosferycznych
+ o Wodoszczelna

: e Elastyczna

- o QOdporna na zuzycie

: o Nie zawiera rozpuszczalnikéw

» QOdporna na promieniowanie UV

: e Qdporna na ruch jezdny

e \Wysoce odporna na obciazenia mechaniczne

Wiadro / Worek papierowy

500kg  Zywica bazowa Triflex Cryl Vergussmértel R
20,00 kg Proszek Triflex Cryl Vergussmortel S
25,00 kg

7021 Szary gteboki

Przechowywanie

W chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w stanie
zamknietym i niezmieszanym zachowuje trwafos¢ przez ok. 6 miesiecy. Nalezy
unika¢ bezposredniego oddziatywania $wiatfa stonecznego na pojemniki z
materiatem, takze na placu budowy.
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Warunki obrobki

Obrdbka zaprawy zalewowej Triflex Cryl Vergussmértel mozliwa jest przy
temperaturze podfoza i otoczenia od min. 0°C do maks. +35°C.

W zamknietych pomieszczeniach wymagana jest wentylacja wymuszona,
zapewniajaca co najmniej 7-krotng wymiane powietrza w ciagu godziny.

Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz
zmniejszajacych przyczepnos¢ zanieczyszczen. Nalezy wykluczy¢ mozliwos¢
przesigkania od spodu wskutek panujacych warunkéw budowlanych. Nalezy
sprawdzi¢ uprzednio przyczepno$¢ podtoza na konkretnym obiekcie.

Podczas wykonywania prac, temperatura powierzchni powinna wynosic¢
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,

na obrabianej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

Do 5,00 kg zywicy bazowej Triflex Cryl Vergussmortel R wmieszac¢ 20 kg
proszku Triflex Cryl Vergussmortel S za pomoca mieszadta pracujacego na
wolnych obrotach, nie pozostawiajac grudek. Dodatek katalizatora nie jest
konieczny!

Mieszac przez co najmniej 2 minuty.

Proporcje mieszania

Proporcje mieszania odpowiadaja pojemnosci dostarczonych opakowan.
114 czesci wagowych / zywica bazowa : proszek

Zuzycie materiatu

Ok. 1,90 kg/I na gtadkiej, réwnej powierzchni



Zaprawa zalewowa

Zaprawa zalewowa Triflex Cryl Vergussmortel

Charakterystyka produktu

0Ok. 15 min. w temp. +20°C

Deszczoodporno$¢ po: ok. 30 min. w temp. +20°C
Obciazalnos¢ po: ok. 1 godz. w temp. +20°C

Wskazowki odnosnie szczegolnych zag

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 4, 51 6
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Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktéw. Systemoéw Triflex nie
nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i sg przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwiazane ze specyfika obiektow i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wasciwosci.




Masa uszczelniajaca

Triflex ProDetail®

Charakterystyka produktu

Triflex ProDetail stosowany jest do uszczelniania faczen detali na dachach
ptaskich, balkonach, tarasach dachowych, podcieniach i parkingach
wielokondygnacyjnych.

Wiasciwosci

Dwusktadnikowa, pigmentowana masa uszczelniajaca na bazie
polimetakrylanu metylu (PMMA). Masa uszczelniajaca Triflex ProDetail
bedzie zbrojona za pomoca widkniny Triflex Spezialvlies i charakteryzuje sie
nastepujacymi wiasciwosciami:

: e Bezspoinowa

: e Odporna na niskie temperatury

;e Paroprzepuszczalna

* o Wysoce reaktywna

: e Nie zawiera rozpuszczalnikow

e Wysoce odporna na dziatanie czynnikéw atmosferycznych

: (promieniowanie UV, IR itd.)

o Silnie przyczepna do réznych rodzajéw podtoza

: o Elastyczna i zabezpieczajaca pekniecia

e Odporna na obciagzenia mechaniczne i zuzycie

. o Qdporna na przerastanie wg FLL

e Odporna na dziatanie substancji obecnych zazwyczaj w powietrzu i
© wodzie deszczowej

e QOdporna na hydrolize i dziatanie alkaliow

e 0golne Swiadectwo Kontroli Nadzoru Budowlanego dla uszczelnien
: budynkéw ptynnymi tworzywami sztucznymi zg. z PG-FLK wg

- Listy Norm Budowlanych A czes¢ 2, nr 2.51 wzgl. VV TB, nr C 3.28
» QOdporna na ogien lotny i promieniowanie cieplne

© wg DIN EN 13501-5: Broor (1), Broor (t2), Broor (t3), Broor (14)

: o Reakcja na ogier wg. DIN EN 13501-1: Klasa E

o Europejska Ocena Techniczna zg. z ETAG 005 i oznaczenie CE

: o Materiat stanowi twarde pokrycie dachowe w mys| niemieckich

: przepisow budowlanych.

Wiadro
Letnia Zimowa
15,00 kg 15,00 kg  Zywica bazowa * Triflex ProDetail
0,30 kg 0,60 kg Katalizator Triflex (3 x / 6 x 0,10 kg)
15,30 kg 15,60 kg

* Zywice bazowg Triflex ProDetail w zaleznosci od pory roku produkuje sie w

wersji letniej lub zimowej. Patrz etykieta produktu.

7030 Szary kamienny
7032 Szary bezowy
7035 Szary jasny
7043 Szary ciemny B
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Przechowywanie

Przechowywac w stanie zamknietym i niezmieszanym w chtodnym, suchym
i zabezpieczonym przed mrozem miejscu przez ok. 6 miesiecy. Nalezy
unika¢ bezposredniego oddziatywania $wiatfa stonecznego na pojemniki z
materiatem, takze na placu budowy.

Warunki obrobki

Obrdbka Triflex ProDetail jest mozliwa przy temperaturze podtoza od -5°C
do +50°C oraz temperaturze otoczenia od -5°C do +40°C. W zamknietych
pomieszczeniach wymagana jest wentylacja wymuszona, zapewniajaca co
najmniej 7-krotng wymiane powietrza w ciagu godziny.

Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz
zmniejszajacych przyczepnos¢ zanieczyszczen. Nalezy wykluczyé mozliwos¢
przesigkania pokrycia od spodu wskutek panujacych warunkéw budowlanych.
Nalezy za kazdym razem sprawdzac przyczepnos¢ podtoza w konkretnym
obiekcie. Zob. tez: tabela metod przygotowania podtoza w opisie systemu.

Podczas wykonywania prac temperatura powierzchni powinna wynosi¢
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,
na powlekanej powierzchni moze tworzyc sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz Tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

Po doktadnym rozmieszaniu zywicy bazowej, wmiesza¢ odpowiednia ilos¢
katalizatora za pomoca mieszadta pracujacego na wolnym biegu, nie
pozostawiajac grudek. Mieszac przez co najmniej 2 minuty.

W przypadku niewielkich ilosci mozna uzy¢ listewki do mieszania.

Proporcje mieszania

Przy temperaturach:
-5°Cdo +5°C
+5°C do +15°C
+15°C do +40°C

15,00 kg zywicy bazowej + 0,60 kg katalizatora
15,00 kg zywicy bazowej + 0,60 kg katalizatora
15,00 kg zywicy bazowej + 0,30 kg katalizatora



Masa uszczelniajaca

Triflex ProDetail®

Charakterystyka produktu

Min. 3,00 kg/m2 na gfadkiej, réwnej powierzchni

Czas zachowania stanu plastyczneg

Ok. 15 min. w temp. +20°C

Deszczoodpornos¢ po: ok. 30 min. w temp. +20°C
Mozliwo$¢ chodzenia/dalszej obrébki po: ok. 45 min. w temp. +20°C
Amoniak do 10 % ++|0lej parafinowy ++
Benzyna lakowa ++|0lej rycynowy ++
Benzyna wzorcowa +|Oleje hydrauliczne ++
Chlorek amonu ++|0liwa z oliwek ++
Chlorek potasu ++|Ropa naftowa surowa ++
Chlorek sodu ++|Sagrotan do 5 % +
Chlorek wapnia ++|Siarczan amonu ++
Kwas azotowy do 10 % ++|Siarczan sodu ++
Kwas cytrynowy do 30 % ++|Smary ++
Kwas fosforowy do 30 % ++|Sok jabtkowy ++
Kwas mlekowy do 30 % ++|Sok pomararczowy ++
Kwas mréwkowy 10 % +|[Sok warzywny ++
Kwas octowy do 10 % ++|Sok z cytryny ++
Kwas siarkowy do 30 % ++|Spirytus mineralny +
Kwas solny do 30 % ++|Srodek do zmywania ++
Kwas szczawiowy 10 % ++|Srodki piorace ++
tug potasowy do 50 % ++|Thuszcze roslinne ++
tug sodowy do 50 % ++|Thuszcze zwierzece ++
Nadtlenek wodoru do 10 % ++|Wapno chlorowane ++
Nafta swietina +[Weglan sodu ++
Nafta ++|Wino +
Olej Iniany ++|Woda amoniakalna ++
Olej mineralny ++|Woda morska ++
Olej napedowy ++

++ = odpornos$¢

H

= odporno$¢ warunkowa (ok. 1-2 godz.)
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Wskazowki odnosnie szczegalnych

Patrz Karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenst

Patrz Karta charakterystyki, sekcja 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i'p

Patrz Karta charakterystyki, sekcja 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy mieszac z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrézniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania zmian w produktach podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wasciwosci.




Uszczelnienie

Triflex ProFibre

Charakterystyka produktu

Masa uszczelniajaca Triflex ProFibre przeznaczona jest do obszaréw potaczen
detali, ktdre ze wzgledu na warunki budowlane sg trudno dostepne i nie
pozwalaja na zastosowanie systemu uszczelniajacego zbrojonego wtdknina.
Zastosowanie zgodnie z norma dot. dachdw ptaskich nie jest mozliwe.

Wtasciwosci

Dwuskfadnikowa, pigmentowana masa uszczelniajaca na bazie
polimetakrylanu metylu (PMMA). Triflex ProFibre jest wzmacniana
wioknami zywica uszczelniajacg bez wktadu z wiékniny i charakteryzuje
sie nastepujacymi wiasciwosciami:

. o Bezspoinowy

e Odporny na niskie temperatury

e Paroprzepuszczalny

: e Wysoce reaktywna

Nie zawiera rozpuszczalnikéw

Wysoce odporny na dziatanie czynnikéw atmosferycznych
(promieniowanie UV, IR itd.)

Silnie przyczepny do réznych rodzajéw podtoza

e Elastyczny i zabezpieczajacy pekniecia

: e QOdporny na uszkodzenia mechaniczne i zuzycie

: o Odporna na dziatanie substancji obecnych zazwyczaj w powietrzu
i wodzie deszczowej

Odpornos¢ na ogien lotny i promieniowanie cieplne wg
DIN 13501-5: Bgoor (t1)

Reakcja na ogief wg DIN EN 13501-1: klasa E

Wiadro
Lato Zima
5,00 kg 500kg  Zywica bazowa Triflex ProFibre
0,10 kg 0,30 kg Katalizator Triflex (1 x / 3 x 0,10 kg)
5,10 kg 5,30 kg
Lato Zima
10,00 kg 10,00 kg  Zywica bazowa Triflex ProFibre
0,20 kg 0,60 kg  Katalizator Triflex (2 x / 6 x 0,10 kg)
10,20kg 10,60 kg

7032 Szary krzemowy
7035 Szary jasny
7043 Szary uliczny B

Przechowywanie

Przechowywac¢ w stanie zamknietym w chtodnym, suchym i zabezpieczonym
przed mrozem miejscu przez ok. 6 miesiace. Nalezy unika¢ bezposredniego
oddziatywania swiatfa stonecznego na pojemniki z materiatem, takze na
placu budowy.
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Warunki obrobki

Obrdbka Triflex ProFibre mozliwa jest przy temperaturze podfoza i otoczenia
od min. 0°C do maks. +35°C. W zamknietych pomieszczeniach wymagana
jest wentylacja wymuszona, zapewniajaca co najmniej 7-krotng wymiane
powietrza w ciggu godziny.

Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz
zmniejszajacych przyczepnos¢ zanieczyszczen. Nalezy wykluczy¢ mozliwos¢
przesigkania od spodu wskutek panujacych warunkéw budowlanych. Nalezy
sprawdzi¢ uprzednio przyczepno$¢ podtoza na konkretnym obiekcie.

Podczas wykonywania prac temperatura powierzchni powinna wynosi¢
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,

na obrabianej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

Po doktadnym rozmieszaniu zywicy bazowej, wmiesza¢ odpowiednia ilos¢
katalizatora za pomoca mieszadta pracujacego na wolnych obrotach, nie
pozostawiajac grudek. Mieszac przez co najmniej 2 minuty.

W przypadku niewielkich ilosci mozna uzy¢ listewki do mieszania.

Proporcje mieszania

Przy temperaturach:
od 0°C do +5°C

od +5°Cdo +15°C

od +15°C do +35°C

10,00 kg zywicy bazowej + 0,60 kg katalizatora
10,00 kg zywicy bazowej + 0,40 kg katalizatora
10,00 kg zywicy bazowej + 0,20 kg katalizatora

Zuzycie materiatu

Min. 3,00 kg/m2 na gtadkiej, rownej powierzchni



Uszczelnienie

Triflex ProFibre

Charakterystyka produktu

0Ok. 20 min w temp. +20°C

Deszczoodporno$¢ po: ok. 30 min w temp. +20°C
Mozliwo$¢ chodzenia/dalszej obrébki po: ok. 45 min w temp. +20°C

Wskazowki odnosnie szczegolnych zag

Patrz karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz karta charakterystyki, sekcja 71 8
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Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentdéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiajg jednak, Ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wtasciwosci.




Uszczelnienie

Triflex ProPark®

Charakterystyka produktu

Produkt Triflex ProPark stosowany jest wraz z systemami Triflex ProPark
oraz Triflex AWS. Jest to wysokie] jakosci, trwata, zbrojona widkning masa
uszczelniajaca do powierzchni, przeznaczona zaréwno do nowych budynkéw
jak i renowacji.

Wtasciwosci

Dwusktadnikowa, pigmentowana masa uszczelniajaca na bazie polimetakrylanu
metylu (PMMA). Masa uszczelniajaca Triflex ProPark zbrojona jest za pomoca
wiékniny Triflex i charakteryzuje sie nastepujacymi wiasciwosciami:

© e Wysoka elastycznos¢

o Pozwala na szybkie obciazanie

i e Bezspoinowy

tatwa w obrébce

Odpornos¢ mechaniczna

Paroprzepuszczalny

Elastyczny i zabezpieczajacy pekniecia

Nie zawiera rozpuszczalnikow

Wiadro
Lato Zima
25,00 kg 25,00 kg Zywica bazowa Triflex ProPark*
0,50 kg 1,00 kg Katalizator Triflex (5 x / 10 x 0,10 kg)
25,50 kg 26,00 kg
Kontener
Lato Zima
500,00 kg 500,00 kg Zywica bazowa Triflex ProPark*
10,00 kg 20,00 kg Katalizator Triflex (1 x / 2 x 10,00 kg)
510,00 kg 520,00 kg
Lato Zima
999,00 kg 999,00 kg Zywica bazowa Triflex ProPark*
20,00 kg 40,00 kg Katalizator Triflex (2 x / 4 x 10,00 kg)
1019,00 kg 1039,00 kg
Jednorazowy IBC
Lato Zima
1250,00kg  1250,00 kg  Zywica bazowa Triflex ProPark*
30,00 kg 50,00 kg  Katalizator Triflex (3 x / 5 x 10,00 kg)
1280,00 kg 1300,00 kg

* 7ywice bazowa Triflex ProPark produkuje sie w zaleznoci od pory roku
w wersji letniej lub zimowej. Patrz etykieta produktu.

7030 Szary kamienny
7043 Szary uliczny B
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Przechowywanie

W chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w stanie
zamknietym i niezmieszanym zachowuje trwafos¢ przez ok. 6 miesiecy. Nalezy
unika¢ bezposredniego oddziatywania $wiatfa stonecznego na pojemniki

z materiatem, takze na placu budowy.

Warunki obrobki

Obrdbka Triflex ProPark mozliwa jest przy temperaturze podtoza i otoczenia
od min. 0°C do maks. +35°C. W zamknietych pomieszczeniach wymagana
jest wentylacja wymuszona, zapewniajaca co najmniej 7-krotng wymiane
powietrza w ciagu godziny.

Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz
zmniejszajacych przyczepnos¢ zanieczyszczen. Nalezy wykluczyé mozliwos¢
przesigkania od spodu wskutek panujacych warunkéw budowlanych. Nalezy
sprawdzi¢ uprzednio przyczepno$¢ podfoza na konkretnym obiekcie.

Podczas wykonywania prac temperatura powierzchni powinna wynosic
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,

na obrabianej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

Po dokfadnym rozmieszaniu zywicy bazowej, wmiesza¢ odpowiednia ilos¢
katalizatora za pomoca mieszadta pracujacego na wolnych obrotach, nie
pozostawiajac grudek. Mieszac przez co najmniej 2 minuty.

Proporcje mieszania

Przy temperaturach:

od 0°C do +5°C 25,00 kg zywicy bazowej + 1,00 kg katalizatora
od +5°Cdo +15°C 25,00 kg zywicy bazowej + 1,00 kg katalizatora
od +15°C do +35°C 25,00 kg zywicy bazowej + 0,50 kg katalizatora



Uszczelnienie

Triflex ProPark®

Charakterystyka produktu

Min. 3,00 kg/m2 na gfadkiej, réwnej powierzchni

Czas zachowania stanu plastycznego

0Ok. 15 min w temp. +20°C

Deszczoodporno$¢ po:

Mozliwo$¢ chodzenia/dalszej obrébki po:
Obciazalnos¢ po:

Obcigzalnos¢ chemiczna po:

Wskazowki odnosnie szczegolnych zag

Patrz karta charakterystyki, sekcja 2

ok. 1 godz. w temp. +20°C
ok. 1 godz. w temp. +20°C
ok. 3 godz. w temp. +20°C
ok. 24 godz. w temp. +20°C
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Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz karta charakterystyki, sekcja 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktéw. Systemoéw Triflex nie
nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentdéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i sg przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwiazane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wiasciwosci.




Uszczelnienie

Triflex ProTect®

Charakterystyka produktu

Triflex ProTect wchodzi w sktad systemu Triflex ProTect i stanowi wysokiej
jakosci trwata mase uszczelniajaca do dachow ptaskich i pochytych,
stosowang zaréwno w nowym budownictwie, jak i renowacji budynkoéw.
Produkt Triflex ProTect jest réwniez stosowany w systemie Triflex JWS.

Wtasciwosci

Dwusktadnikowa, pigmentowana masa uszczelniajaca na bazie polimetakrylanu
metylu (PMMA). Masa uszczelniajaca Triflex ProTect jest zbrojona za pomoca
wiékniny Triflex i charakteryzuje sie nastepujacymi wiasciwosciami:

;e Bezspoinowy

o QOdporny na niskie temperatury

: o Paroprzepuszczalny

Wysoce reaktywna

Nie zawiera rozpuszczalnikow

Wysoce odporny na dziatanie czynnikéw atmosferycznych
(promieniowanie UV, IR itd.)

Silnie przyczepny do réznych rodzajow podtoza

Elastyczny i zabezpieczajacy pekniecia

Odporny na uszkodzenia mechaniczne i zuzycie

Odporna na przerastanie wg FLL

Odporna na dziatanie substancji obecnych zazwyczaj w powietrzu

i wodzie deszczowej

Odpornos¢ na hydrolize i dziatanie alkaliow

Odpornos¢ na ogien lotny i promieniowanie cieplne wg DIN EN 13501-5:
Broor (t1), Broor (t2), Broor (13), Broor (t4)

Reakcja na ogier wg DIN EN 13501-1: klasa E

Europejska Ocena Techniczna zg. z ETAG 005 z oznaczeniem CE
Materiat stanowi twarde pokrycie dachowe w mys| niemieckich
przepiséw budowlanych.

Wiadro
Lato Zima
20,00 kg 20,00 kg  Zywica bazowa Triflex ProTect*
0,40 kg 0,80 kg  Katalizator Triflex (4 x / 8 x 0,10 kg)
20,40 kg 20,80 kg
Kontener
Lato Zima
990,00 kg 990,00 kg Zywica bazowa Triflex ProTect*
20,00 kg 40,00 kg Katalizator Triflex (2 x / 4 x 10,00 kg)
1010,00kg  1030,00 kg

* 7ywice bazowa Triflex ProTect produkuje sie w zaleznosci od pory roku
w wersji letniej lub zimowej. Patrz etykieta produktu.

Produkty Triflex — Uszczelnienia i powtoki 08/2022

-

R
rifiet
8

7031 Niebiesko-szary
7032 Szary krzemowy
7035 Szary jasny

Przechowywanie

W chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w stanie
zamknietym i niezmieszanym zachowuje trwafos¢ przez ok. 6 miesiecy. Nalezy
unika¢ bezposredniego oddziatywania $wiatfa stonecznego na pojemniki

z materiatem, takze na placu budowy.

Warunki obrobki

Obrobka Triflex ProTect mozliwa jest przy temperaturze podtoza i otoczenia od
min. 0°C do maks. +35°C.

Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz
zmniejszajacych przyczepnos¢ zanieczyszczen. Nalezy wykluczy¢ mozliwos¢
przesigkania od spodu wskutek panujacych warunkéw budowlanych. Nalezy
sprawdzi¢ uprzednio przyczepno$¢ podtoza na konkretnym obiekcie.

|

ey
[~

Podczas wykonywania prac temperatura powierzchni powinna wynosic
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,

na obrabianej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

Po doktadnym rozmieszaniu zywicy bazowej, wmiesza¢ odpowiednia ilos¢
katalizatora za pomoca mieszadta pracujacego na wolnych obrotach, nie
pozostawiajac grudek. Mieszac przez co najmniej 2 minuty.



Uszczelnienie

Triflex ProTect®

Charakterystyka produktu

Przy temperaturach: Patrz karta charakterystyki, sekcja 2
od 0°C do +5°C 20,00 kg zywicy bazowej + 0,80 kg katalizatora
od +5°Cdo +15°C 20,00 kg zywicy bazowe] + 0,80 kg katalizatora

od +15°C do +35°C 20,00 kg zywicy bazowej + 0,40 kg katalizatora Zalecenia w zakresie bezpieczenst

Patrz karta charakterystyki, sekcja 7 i 8
Zuzycie materiatu
Min. 3,00 kg/m2 na gtadkiej, réwnej powierzchni Postepowanie w razie wypadku'i'p

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516
Czas zachowania stanu plastyczneg
Ok. 15 min w temp. +20°C Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie

Czas schniecia nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentow.

Deszczoodporno$¢ po: ok. 30 min w temp. +20°C Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
Mozliwo$¢ chodzenia/dalszej obrébki po: ok. 45 min w temp. +20°C opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
Obciazalnos¢ po: ok. 2 godz. w temp. +20°C doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrézniejsze

wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci

Odpornos¢ na srodki chemiczne produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do

wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz

Amoniak do 10 % ++|0lej napedowy ++ poprawa ich wiasciwosci.
Benzyna lakowa ++|0lej parafinowy ++
Benzyna wzorcowa +[Olej rycynowy ++
Chlorek amonu ++|0liwa z oliwek ++
Chlorek potasu ++|Ropa naftowa surowa ++
Chlorek sodu ++|Sagrotan do 5 % +
Chlorek wapnia ++|Siarczan amonu ++
Kwas azotowy do 10 % ++|Siarczan sodu ++
Kwas cytrynowy do 30 % ++|Smary ++
Kwas fosforowy do 30 % ++|Sok jabtkowy ++
Kwas mlekowy do 30 % ++|Sok pomararczowy ++
Kwas mréwkowy 10 % +|Sok warzywny ++
Kwas octowy do 10 % ++|Sok z cytryny ++
Kwas siarkowy do 30 % ++|Srodek do zmywania ++
Kwas solny do 30 % ++|Srodki piorace +
Kwas szczawiowy 10 % ++|Spirytus mineralny +
tug potasowy do 50 % ++|Thuszcze roslinne ++
tug sodowy do 50 % ++|Thuszcze zwierzece ++
Nafta ++|Wapno chlorowane ++
Nafta $wietlna +|Weglan sodu ++
Nadtlenek wodoru do 10 % ++|Wino +
Oleje hydrauliczne ++|Woda amoniakalna ++
Olej Iniany ++|Woda morska ++
Olej mineralny ++

++ = odpornos¢

+ = odporno$¢ warunkowa (ok. 1-2 godz.)
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Masa uszczelniajaca

Triflex ProTerra®

Charakterystyka produktu

Produkt Triflex ProTerra stosowany jest z systemami Triflex BTS-P, Triflex BWS
oraz Triflex Stone Design. Jest to wysokie] jakosci, trwata masa uszczelniajaca
do powierzchni, przeznaczona do balkonéw, taraséw i podcieni zaréwno w
nowym budownictwie, jak i renowacji budynkoéw.

Wtasciwosci

Dwuskfadnikowa, pigmentowana masa uszczelniajaca na bazie
polimetakrylanu metylu (PMMA). Masa uszczelniajaca Triflex ProTerra
bedzie zbrojona za pomoca widkniny Triflex Spezialvlies i charakteryzuje sie
nastepujacymi wtasciwosciami:

: e Bezspoinowa

e QOdporna na niskie temperatury

: e Paroprzepuszczalna

¢ e Wysoce reaktywna

Nie zawiera rozpuszczalnikéw

Wysoce odporna na dziatanie czynnikéw atmosferycznych

* (promieniowanie UV, IR itd.)

e Silnie przyczepna do réznych rodzajéw podtoza

. e Elastyczna i zabezpieczajaca pekniecia

Odporna na obcigzenia mechaniczne i zuzycie

Odporna na dziatanie substancji obecnych zazwyczaj w powietrzu i
wodzie deszczowej

Odporna na hydrolize i dziatanie alkaliow

Odporna na ogien lotny i promieniowanie cieplne

© wg DIN EN 13501-5: Bgoor (t1), Broor (t2), Broor (t3), Broor (t4)
. e Reakcja na ogient wg. DIN EN 13501-1: Klasa E

: Europejska Ocena Techniczna zg. z ETAG 005 i oznaczenie CE

Wiadro
Letnia Zimowa
10,00 kg 10,00 kg  Zywica bazowa Triflex ProTerra *
0,20 kg 0,40 kg  Katalizator Triflex (2 x / 4 x 0,10 kg)
10,20 kg 10,40 kg

* Zywice bazowa Triflex ProTerra w zaleznosci od pory roku produkuje sie w
wersji letniej lub zimowej. Patrz etykieta produktu.

7032 Szary bezowy

Przechowywanie

Przechowywac w stanie zamknietym i niezmieszanym w chtodnym, suchym
i zabezpieczonym przed mrozem miejscu przez ok. 6 miesiecy. Nalezy
unika¢ bezposredniego oddziatywania Swiatfa stonecznego na pojemniki z
materiatem, takze na placu budowy.
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Warunki obrobki

Obrdbka Triflex ProTerra mozliwa jest przy temperaturze podfoza i otoczenia
od min. 0°C do maks. +35°C. W zamknietych pomieszczeniach wymagana
jest wentylacja wymuszona, zapewniajaca co najmniej 7-krotng wymiane
powietrza w ciggu godziny.

Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz
zmniejszajacych przyczepnos¢ zanieczyszczen. Nalezy wykluczy¢ mozliwos¢
przesigkania pokrycia od spodu wskutek panujacych warunkéw budowlanych.
Nalezy za kazdym razem sprawdzac przyczepno$¢ podtoza w konkretnym
obiekcie. Zob. tez: tabela metod przygotowania podtoza w opisie systemu.

Podczas wykonywania prac temperatura powierzchni powinna wynosic
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,
na powlekanej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz Tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

Po doktadnym rozmieszaniu zywicy bazowej, wmiesza¢ odpowiednia ilo$¢
katalizatora za pomoca mieszadta pracujacego na wolnym biegu, nie
pozostawiajac grudek. Mieszac przez co najmniej 2 minuty.

Proporcje mieszania

Przy temperaturach:
od 0°C do +5°C

od +5°Cdo +15°C

od +15°C do +35°C

10,00 kg zywicy bazowej + 0,40 kg katalizatora
10,00 kg zywicy bazowej + 0,40 kg katalizatora
10,00 kg zywicy bazowej + 0,20 kg katalizatora

Zuzycie materiatu

Min. 3,00 kg/m2 na gtadkiej, rownej powierzchni



Masa uszczelniajaca

Triflex ProTerra®

Charakterystyka produktu

0Ok. 15 min. w temp. +20°C

Deszczoodporno$¢ po: ok. 45 min. w temp. +20°C
Mozliwo$¢ chodzenia/dalszej obrébki po: ok. 1 godz. w temp. +20°C
Petnie obcigzalne po: ok. 3 godz. w temp. +20°C

Wskazoéwki odnosnie szczegolnych zag

Patrz Karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz Karta charakterystyki, sekcja 7 i 8
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Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz Karta charakterystyki, sekcja 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentdéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiajg jednak, Ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania zmian w produktach podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wtasciwosci.




Uszczelnienie

Triflex ProThan®

Charakterystyka produktu

Produkt Triflex ProThan przeznaczony jest do wykonywania zbrojonych
wiokning uszczelnien powierzchni wewnetrznych i zewnetrznych.

Wtasciwosci

Dwuskfadnikowa, pigmentowana masa uszczelniajaca na bazie

wysokiej jakosci zywic poliuretanowych (PUR). Masa uszczelniajaca
Triflex ProThan jest zbrojona za pomoca witdkniny Triflex i charakteryzuje
sie nastepujacymi wtasciwosciami:

. o Bezspoinowy

;e Paroprzepuszczalny

e Qdporny na dziatanie warunkéw atmosferycznych

: (promieniowanie UV, IR itd. bez dodatkowe]j warstwy ochronnej)
: e Wodoszczelna

o Elastyczny i zabezpieczajacy pekniecia

: e Odporny na uszkodzenia mechaniczne i zuzycie

o Nie zawiera rozpuszczalnikow

o Neutralny zapach

e Odpornos¢ na ogien lotny i promieniowanie cieplne

: wg DIN 13501-5: Bgoor (t1), Broor (t4)

o Reakcja na ogien wg DIN EN 13501-1: klasa E

o Materiat stanowi twarde pokrycie dachowe w mysl niemieckich
: przepisow budowlanych.

Wiadro

21,00 kg Zywica bazowa Triflex ProThan
4,00kg  Utwardzacz Triflex ProThan
25,00 kg

7009 Zielonoszary

Przechowywanie

W chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w stanie
zamknietym i niezmieszanym zachowuje trwatos¢ przez ok. 6 miesiecy. Nalezy
unika¢ bezposredniego oddziatywania Swiatta stonecznego na pojemniki

z materiatem, takze na placu budowy.
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Warunki obrobki

Obrdbka Triflex ProThan jest mozliwa w temperaturach podtoza i otoczenia
od min. +8°C do maks. +35°C. W zamknietych pomieszczeniach wymagana
jest wentylacja wymuszona, zapewniajaca co najmniej 7-krotng wymiane
powietrza w ciggu godziny. Wzgledna wilgotno$¢ powietrza nie powinna
przekracza¢ 75 %.

Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz
zmniejszajacych przyczepnos¢ zanieczyszczen. Nalezy wykluczy¢ mozliwos¢
przesigkania od spodu wskutek panujacych warunkéw budowlanych. Nalezy
sprawdzi¢ uprzednio przyczepno$¢ podfoza na konkretnym obiekcie.

Podczas wykonywania prac temperatura powierzchni powinna wynosic
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,

na obrabianej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

W pierwszej kolejnosci nalezy przelac cata porcje utwardzacza do pojemnika
z 2ywicg bazowa. Za pomocg mieszadta pracujacego na wolnych obrotach
doktadnie wymiesza¢ oba sktadniki do otrzymania jednolitej mieszaniny.
Mieszac przez co najmniej 3 minuty. Przetozy¢ do innego pojemnika i jeszcze
raz wymieszac.

Proporcje mieszania

Proporcje mieszania odpowiadajg postaci opakowania.
100 : 19 czesci wagowych / Zywica bazowa : Utwardzacz



Uszczelnienie

Triflex ProThan®

Charakterystyka produktu

Min. 3,00 kg/m? na gtadkie], réwnej powierzchni Patrz karta charakterystyki, sekcja 2

Czas zachowania stanu plastyczneg Zalecenia w zakresie bezpieczenst
0Ok. 30 min w temp. +20°C Patrz karta charakterystyki, sekcja 7 i 8
Postepowanie w razie wypadku'ip
Deszczoodporno$¢ po: ok. 2 godz. w temp. +20°C Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516
Mozliwo$¢ chodzenia/dalszej obrébki po: ok. 12 godz. w temp. +20°C

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie

Odpornos¢ na srodki chemiczne

Amoniak 5 % *[Kwas octowy 5 % % nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentow.

Benzyna +|Kwas siarkowy 10 % +

Dwuglikol butylowy +|Kwas solny 10 % % Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
Etanol 10 % ++|tug potasowy 10 % % opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
Gliceryna ++|Nadtlenek wodoru +  doswiadczeniach i sa przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
Ksylen +|Octan butylu £ wymogi zwigzane ze specyfikg obiektow i odmiennymi warunkami

Kwas azotowy 10 % +|Olej napedowy +  zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
Kwas borowy 5 % +|Tetrachlorometan ~~  produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
Kwas chromowy 5 % +|Tréjchloroetylen ~~  wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
Kwas fosforowy 10 % +[Weglan sodu ++ poprawa ich wiasciwosci.

Kwas mlekowy 5 % +|Woda ++

Kwas mréwkowy 5 % +|Woda morska ++

++ = odpornos¢
+ = odporno$¢ warunkowa (ok. 1 mies.)
+ = odporno$¢ warunkowa (ok. 24 godz.)

- = brak odpornosci
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Uszczelnienie

Triflex ProThan Detail®

Charakterystyka produktu

Produkt Triflex ProThan Detail przeznaczony jest do wykonywania zbrojonych
wiokning uszczelnien detali powierzchni wewnetrznych i zewnetrznych.

Wtasciwosci

Dwuskfadnikowa, pigmentowana, tiksotropowa masa uszczelniajaca na
bazie wysokiej jakosci zywic poliuretanowych (PUR). Masa uszczelniajaca
Triflex ProThan Detail jest zbrojona za pomoca wiokniny Triflex

i charakteryzuje sie nastepujacymi wiasciwosciami:

. o Bezspoinowy

;e Paroprzepuszczalny

e Qdporny na dziatanie warunkéw atmosferycznych

: (promieniowanie UV, IR itd. bez dodatkowe]j warstwy ochronnej)
: e Wodoszczelna

o Elastyczny i zabezpieczajacy pekniecia

: e Odporny na uszkodzenia mechaniczne i zuzycie

o Nie zawiera rozpuszczalnikow

o Neutralny zapach

e Odpornos¢ na ogien lotny i promieniowanie cieplne

: wg DIN 13501-5: Bgoor (t1), Broor (t4)

o Reakcja na ogien wg DIN EN 13501-1: klasa E

o Materiat stanowi twarde pokrycie dachowe w mysl niemieckich
: przepisow budowlanych.

Posta¢
Pojemnik kombinowany
6,75kg  Zywica bazowa Triflex ProThan Detail

1,25 kg  Utwardzacz Triflex ProThan
8,00 kg

7009 Zielonoszary

Przechowywanie

W chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w stanie
zamknietym i niezmieszanym zachowuje trwatos¢ przez ok. 6 miesiecy. Nalezy
unika¢ bezposredniego oddziatywania Swiatta stonecznego na pojemniki

z materiatem, takze na placu budowy.
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Warunki obrobki

Obrdbka Triflex ProThan Detail mozliwa jest przy temperaturze podtoza

i otoczenia od min. +8°C do maks. +35°C. W zamknietych pomieszczeniach
wymagana jest wentylacja wymuszona, zapewniajaca co najmniej 7-krotna
wymiane powietrza w ciagu godziny. Wzgledna wilgotno$¢ powietrza nie
powinna przekracza¢ 75 %.

Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz
zmniejszajacych przyczepnos¢ zanieczyszczen. Nalezy wykluczy¢ mozliwos¢
przesigkania od spodu wskutek panujacych warunkéw budowlanych. Nalezy
sprawdzi¢ uprzednio przyczepno$¢ podfoza na konkretnym obiekcie.

Podczas wykonywania prac temperatura powierzchni powinna wynosic
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,

na obrabianej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

W pierwszej kolejnosci nalezy przelac cata porcje utwardzacza do pojemnika
z 2ywicg bazowa. Za pomocg mieszadta pracujacego na wolnych obrotach
doktadnie wymiesza¢ oba sktadniki do otrzymania jednolitej mieszaniny.
Mieszac przez co najmniej 3 minuty. Przetozy¢ do innego pojemnika i jeszcze
raz wymieszac.

Proporcje mieszania

Proporcje mieszania odpowiadajg postaci opakowania.
100 : 19 czesci wagowych / Zywica bazowa : Utwardzacz



Uszczelnienie

Triflex ProThan Detail®

Charakterystyka produktu

Min. 3,00 kg/m? na gtadkie], réwnej powierzchni Patrz karta charakterystyki, sekcja 2

Czas zachowania stanu plastyczneg Zalecenia w zakresie bezpieczenst
0Ok. 30 min w temp. +20°C Patrz karta charakterystyki, sekcja 7 i 8
Postepowanie w razie wypadku'ip
Deszczoodporno$¢ po: ok. 2 godz. w temp. +20°C Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516
Mozliwo$¢ chodzenia/dalszej obrébki po: ok. 12 godz. w temp. +20°C

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie

Odpornos¢ na srodki chemiczne

Amoniak 5 % *[Kwas octowy 5 % % nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentow.

Benzyna +|Kwas siarkowy 10 % +

Dwuglikol butylowy +|Kwas solny 10 % % Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
Etanol 10 % ++|tug potasowy 10 % % opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
Gliceryna ++|Nadtlenek wodoru +  doswiadczeniach i sa przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
Ksylen +|Octan butylu £ wymogi zwigzane ze specyfikg obiektow i odmiennymi warunkami

Kwas azotowy 10 % +|Olej napedowy +  zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
Kwas borowy 5 % +|Tetrachlorometan ~~  produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
Kwas chromowy 5 % +|Tréjchloroetylen ~~  wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
Kwas fosforowy 10 % +[Weglan sodu ++ poprawa ich wiasciwosci.

Kwas mlekowy 5 % +|Woda ++

Kwas mréwkowy 5 % +|Woda morska ++

++ = odpornos¢
+ = odporno$¢ warunkowa (ok. 1 mies.)
+ = odporno$¢ warunkowa (ok. 24 godz.)

- = brak odpornosci
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Masa uszczelniajaca

Triflex SmartTec®

Charakterystyka produktu

Masa uszczelniajaca Triflex SmartTec stuzy do uszczelniania detali i powierzchni.

Wiasciwosci

Triflex SmartTec to bezrozpuszczalnikowy, jednosktadnikowy ptynny materiat
uszczelniajacy na bazie poliuretandw, zbrojony wtékning Triflex. Masa
uszczelniajaca reaguje z wilgocig zawarta w powietrzu i charakteryzuje sie
nastepujacymi wiasciwosciami:

: e Nie zawiera rozpuszczalnikéw

e Nie zawiera izocyjanianow

¢ e Bezzapachowa

© e Wysoce elastyczna

: o QOdporna na promieniowanie UV

i o Wodoszczelna

: o Zbrojona wtdkning

Hydrolysis and alkali resistant

Aplikacja maszynowa

0gdlne Swiadectwo Kontroli Nadzoru Budowlanego dla uszczelnien
budynkdéw ptynnymi tworzywami sztucznymi zg. z PG-FLK wg Listy Norm
Budowlanych A cze$¢ 2, nr 2.51 wzgl. VV TB, nr C 3.28

0gélne Swiadectwo Kontroli Nadzoru Budowlanego w zakresie ptynnych
uszczelnien zespolen pod ptytkami ceramicznymi i ptytami wg Listy Norm
Budowlanych A cze$¢ 2, nr 2.50 wzgl. VV TB, nr C 3.27

Reakcja na ogier wg DIN EN 13501-1: Klasa E

e Odpornos¢ na rozprzestrzenianie sie ognia z zewnatrz zg. z

: DINEN 13501-5: Broor (t1), Broor (t2), Broor (t3), Broor (t4)

Europejska Ocena Techniczna zg. z ETAG 005 i oznaczenie CE

Wiadro

7,00 kg Triflex SmartTec
14,00 kg Triflex SmartTec

7030 Szary kamienny
7043 Szary ciemny B

Przechowywanie

W chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w

stanie zamknietym zachowuje trwatos$¢ przez ok. 6 miesiecy. Nalezy unikac¢
bezposredniego oddziatywania Swiatta stonecznego na pojemnik, takze na
placu budowy.

Nie zuzyty materiat nalezy chroni¢ przed wilgotnoscia powietrza i zawsze
zamykac¢ pokrywe, w przeciwnym wypadku moze doj$¢ do utwardzenia gornej
warstwy. W przypadku powstania kozucha, nalezy usuna¢ go i kontynuowac
zastosowanie ptynnego materiatu znajdujacego sie pod spodem.
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Warunki obrobki

Obrdbka Triflex SmartTec mozliwa jest przy temperaturze podtoza i otoczenia
od min. +5°C do maks. +40°C. Wzgledna wilgotnos¢ powietrza nie powinna
by¢ nizsza niz 30 %.

Przygotowanie podtoza

Przystosowanie podtoza nalezy zawsze zweryfikowac¢ w odniesieniu do
konkretnego obiektu. Podtoze powinno byc¢ czyste, suche i wolne od resztek
cementu, pytu, oleju lub smaru oraz wszelkich innych zanieczyszczen
osfabiajacych jego przyczepnosc.

Wilgotnosc¢: Podczas wykonywania prac uszczelniajacych na powierzchniach
mineralnych, podtoze moze by¢ matowo-wilgotne. Nie moze jednak
wystepowac na nim stojaca woda. Nalezy wykluczy¢ mozliwosé przesigkania
podtoza od spodu wskutek panujacych warunkéw budowlanych.

Punkt rosy: Podczas wykonywania prac temperatura powierzchni
powinna wynosi¢ min. 3 °C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej
temperatury, na powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz Tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

Zawarto$¢ pojemnika nalezy rozmiesza¢ do uzyskania jednorodnej masy.
Mieszac przez co najmniej 2 minuty.

Sposoby aplikacji

Moze by¢ aplikowany recznie w procesie walcowania lub maszynowo. W
przypadku zastosowania maszynowego nalezy zwrdci¢ szczegéing uwage na
grubo$¢ warstwy.

Zuzycie materiatu

Ok. 3,00 kg/m2 na gtadkiej, réwnej powierzchni

Czas zachowania stanu plastyczneg

Ok. 60 min. w temp. +20°C



Masa uszczelniajaca

Triflex SmartTec®

Charakterystyka produktu

Deszczoodpornos¢ po: ok. 60 min. w temp. +23°C/ Gwarantujemy stata, wysoka jako$¢ naszych produktéw. Systeméw Triflex nie
50 % wzgl. wilg. powietrza nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentéw.

Mozliwo$¢ dalszej obrdbki: po ok. 8 godz. w temp. +23°C/
50 % wzgl. wilg. powietrza Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow

Petne utwardzenie: po ok. 2 dniach w temp. +23°C/ opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
50 % wzgl. wilg. powietrza doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze

wymogi zwiazane ze specyfika obiektow i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci

Wskazowki odnosnie szczegalnych zag produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do

wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
Patrz Karta charakterystyki, sekcja 2 poprawa ich wasciwosci.

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz Karta charakterystyki, sekcja 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz Karta charakterystyki, sekcja 4, 516
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Masa uszczelniajaca

Triflex SmartTec Fibre

Charakterystyka produktu

Masa uszczelniajaca Triflex SmartTec Fibre przeznaczona jest do uszczelniania
detali, ktdre ze wzgledu na warunki budowlane sg trudno dostepne i nie
pozwalaja na zastosowanie systemu uszczelniajacego zbrojonego wtdknina.

Triflex SmartTec Fibre to bezrozpuszczalnikowy, jednosktadnikowy

ptynny materiat uszczelniajacy na bazie poliuretandéw. Masa uszczelniajaca
reaguje z wilgocig zawarta w powietrzu i charakteryzuje sie
nastepujacymi wiasciwosciami:

o Nie zawiera rozpuszczalnikow

- o Nie zawiera izocyjanianow

i e Bezzapachowa

© e Wysoce elastyczna

: e Qdporna na promieniowanie UV

e Wodoszczelna

: e Zbrojona widknem

e Odporna na hydrolize i dziatanie alkaliéw

Wiadro

3,50 kg  Triflex SmartTec Fibre

7030 Szary kamienny
7043 Szary ciemny B

Przechowywanie

W chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w

stanie zamknietym zachowuje trwato$¢ przez ok. 6 miesiecy. Nalezy unika¢
bezposredniego oddziatywania Swiatta stonecznego na pojemnik, takze na
placu budowy.

Nie zuzyty materiat nalezy chroni¢ przed wilgotnoscia powietrza i zawsze
zamykac¢ pokrywe, w przeciwnym wypadku moze doj$¢ do utwardzenia gornej
warstwy. W przypadku powstania kozucha, nalezy usuna¢ go i kontynuowac
zastosowanie ptynnego materiatu znajdujacego sie pod spodem.

Warunki obrobki

Obrdbka Triflex SmartTec Fibre mozliwa jest przy temperaturze podtoza i
otoczenia od min. +5°C do maks. +40°C. Wzgledna wilgotno$¢ powietrza
nie powinna by¢ nizsza niz 30 %.
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Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz
zmniejszajacych przyczepnosé zanieczyszczen. Nalezy wykluczy¢ mozliwos¢
przesigkania od spodu wskutek panujacych warunkéw budowlanych.
Nalezy sprawdzi¢ uprzednio przyczepno$¢ podfoza na konkretnym obiekcie.

Podczas wykonywania prac, temperatura powierzchni powinna wynosic
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,

na obrabianej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz Tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

Zawarto$¢ pojemnika nalezy rozmiesza¢ do uzyskania jednorodnej masy.
Mieszac przez co najmniej 2 minuty.

Zuzycie materiatu

Ok. 3,00 kg/m? na gtadkiej, rownej powierzchni

Czas zachowania stanu plastyczneg

Ok. 60 min. w temp. +20°C

ok. 60 min. w temp. +23°C/

50 % wzgl. wilg. powietrza

po ok. 8 godz. w temp. +23°C/
50 % wzgl. wilg. powietrza

po ok. 2 dniach w temp. +23°C/
50 % wzgl. wilg. powietrza

Deszczoodpornosé po:
Mozliwo$¢ dalszej obrobki:

Petne utwardzenie:



Masa uszczelniajaca

Triflex SmartTec Fibre

Charakterystyka produktu

Patrz Karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz Karta charakterystyki, sekcja 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz Karta charakterystyki, sekcja 4, 516
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Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktéw. Systemoéw Triflex nie
nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i sg przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwiazane ze specyfika obiektow i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wasciwosci.




Uszczelnienie

Triflex Than R 557

Charakterystyka produktu

Mozliwosci zastosowan

Produkt Triflex Than R 557 jest stosowany do uszczelniania pomieszczen
technicznych zbrojonych wtdkning. Odpowiednie podtoza:

e Beton i substytuty betonu
e Jastrych anhydrytowy

i e Asfalt

¢ e Jastrych magnezytowy
e Stal

Wiasciwosci

Dwusktadnikowa masa uszczelniajaca na bazie wysokiej jakosci
zywic poliuretanowych (PUR). Triflex Than R 557 charakteryzuje sie
nastepujacymi wiasciwosciami:

i e Neutralny zapach

e Potysk

: e Odporny na substancje chemiczne
o Wytrzymate

© e katwa w obrobce

: e Elastyczny

Postac

=
Q
o
=
o

19,68 kg Zywica bazowa Triflex Than R 557
532 kg  Utwardzacz Triflex Than R 557
25,00 kg

Kolory

7032 Szary krzemowy

Przechowywanie

W chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w stanie
zamknietym i niezmieszanym zachowuje trwato$¢ przez ok. 6 miesiecy. Nalezy
unika¢ bezposredniego oddziatywania swiatta stonecznego na pojemniki

z materiatem, takze na placu budowy.

Warunki obrobki

Stosowanie Triflex Than R 557 mozliwe jest przy temperaturze podtoza
i otoczenia od min. +5°C do maks. +35 °C. Wzgledna wilgotnos¢ powietrza
nie powinna przekracza¢ 80 %.
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Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz
zmniejszajacych przyczepnosé zanieczyszczen. Nalezy wykluczy¢ mozliwos¢
przesigkania od spodu wskutek panujacych warunkéw budowlanych. Nalezy
sprawdzi¢ uprzednio przyczepno$¢ podtoza na konkretnym obiekcie.

Podczas wykonywania prac temperatura powierzchni powinna wynosi¢
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,

na obrabianej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

Po doktadnym rozmieszaniu zywicy bazowej, wmiesza¢ whasciwy utwardzacz
za pomoca mieszadfa pracujacego na wolnych obrotach. Mieszac przez co
najmniej 2 minuty. Przetozy¢ do innego pojemnika i jeszcze raz wymieszac.
Ewentualnie wymagane dodatki zageszczacza i piasku kwarcowego odwaza
sie i dodaje przy pracujagcym mieszadle.

Proporcje mieszania

Proporcje mieszania odpowiadaja postaci opakowania.
100 : 27 czesci wagowych / zywica bazowa : Utwardzacz

Zuzycie materiatu

Min. 3,00 kg/m? na gtadkiej, rownej powierzchni

Czas zachowania stanu plastycznego

0Ok. 30 min w temp. +20°C



Uszczelnienie

Triflex Than R 557

Charakterystyka produktu

Mozliwo$¢ chodzenia/dalszej obrébki po:
Odpornos¢ na obciazenia mechaniczne po:
Obciazalnos¢ chemiczna po:

ok. 12 godz. w temp. +20°C
ok. 2 dniach w temp. +20°C

ok. 7 dniach w temp. +20°C

Odpornos¢ na srodki chemiczne

Amoniak 5 % +|Kwas octowy 5 % +
Benzyna +|Kwas siarkowy 10 % +
Dwuglikol butylowy +|Kwas solny 10 % +
Etanol 10 % ++|tug potasowy 10 % +
Gliceryna ++|Nadtlenek wodoru +
Ksylen +|Octan butylu +
Kwas azotowy 10 % +|0lej napedowy +
Kwas borowy 5 % +|Tetrachlorometan ——
Kwas chromowy 5 % +|Tréjchloroetylen ——
Kwas fosforowy 10 % +|Weglan sodu ++
Kwas mlekowy 5 % +|Woda ++
Kwas mréwkowy 5 % +|Woda morska ++

Ho+ o+

+ = odpornoé¢

= odporno$¢ warunkowa (ok. 1 mies.)
= odporno$¢ warunkowa (ok. 24 godz.)
= brak odpornosci
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Wskazowki odnosnie szczegalnych

Patrz karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenst

Patrz karta charakterystyki, sekcja 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i'p

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy mieszac z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrézniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wasciwosci.




Uszczelnienie

Triflex Than R 557 thix

Charakterystyka produktu

Mozliwosci zastosowan

Produkt Triflex Than R 557 thix jest stosowany do uszczelniania potaczen
detali i potaczen ze $ciang w systemach Triflex CPS-I+ i Triflex IWS-557.

Wtasciwosci

Dwuskfadnikowa masa uszczelniajaca na bazie wysokiej jakosci zywic
poliuretanowych (PUR). Triflex Than R 557 thix charakteryzuje sie
nastepujacymi wtasciwosciami:

: e Elastyczny

o QOdporny na obcigzenia mechaniczne
: e katwa w obrobce

: o Neutralny zapach

: e Pigmentowana

Wiadro

19,68 kg Zywica bazowa Triflex Than R 557 thix
532 kg  Utwardzacz Triflex Than R 557
25,00 kg

Kolory

7032 Szary krzemowy

Przechowywanie

W chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w stanie
zamknietym i niezmieszanym zachowuje trwato$¢ przez ok. 6 miesiecy. Nalezy
unika¢ bezposredniego oddziatywania swiatta stonecznego na pojemniki

z materiatem, takze na placu budowy.

Warunki obrobki

Stosowanie Triflex Than R 557 thix mozliwe jest przy temperaturze podtoza
i otoczenia od min. +8°C do maks. +35°C. Wzgledna wilgotno$¢ powietrza
nie powinna przekracza¢ maks. 80 %.
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Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz
zmniejszajacych przyczepnosé zanieczyszczen. Nalezy wykluczy¢ mozliwos¢
przesigkania od spodu wskutek panujacych warunkéw budowlanych. Nalezy
sprawdzi¢ uprzednio przyczepno$¢ podtoza na konkretnym obiekcie. Zob. tez:
tabela metod przygotowania podtoza w opisie systemu.

Podczas wykonywania prac, temperatura powierzchni powinna wynosic¢
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,
na powlekanej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

Po doktadnym rozmieszaniu zywicy bazowej, wmiesza¢ wtasciwy utwardzacz
za pomocg mieszadfa pracujacego na wolnych obrotach. Mieszac przez co
najmniej 2 minuty.

Przetozy¢ do innego pojemnika i jeszcze raz wymieszac.

Proporcje mieszania

Przy temperaturach:
Proporcje mieszania odpowiadaja postaci opakowania.
100 : 27 czesci wagowych / zywica bazowa : Utwardzacz

Zuzycie materiatu

Min. 3,00 kg/m2 na gtadkiej, réwnej powierzchni



Uszczelnienie

Triflex Than R 557 thix

Charakterystyka produktu

0Ok. 30 min w temp. +20°C

Mozliwos¢ chodzenia po: ok. 12 godz. w temp. +20°C
Mozliwo$¢ dalszej obrébki po: ok. 7 godz. w temp. +20°C
Mozliwos¢ dalszej obrébki do po: maks. 1 dzien w temp. +20°C
Obcigzalnos¢ po: ok. 3 dniach w temp. +20°C
Obciazalnos¢ chemiczna po: ok. 7 dniach w temp. +20°C

Wskazowki odnosnie szczegalnych zag

Patrz karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz karta charakterystyki, sekcja 71 8
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Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentdéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiajg jednak, Ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wtasciwosci.




Uszczelnienie

Triflex Towersafe®

Charakterystyka produktu

Triflex Towersafe to zbrojona catopowierzchniowo masa uszczelniajaca do
dtugotrwatej ochrony korpuséw wiez i fundamentéw turbin wiatrowych.

Wtasciwosci

Dwuskfadnikowa, pigmentowana masa uszczelniajaca na bazie
polimetakrylanu metylu (PMMA). Triflex Towersafe charakteryzuje sie
nastepujacymi wtasciwosciami:

: o Zbrojona catopowierzchniowo masa uszczelniajaca

e Bezspoinowy

: o Aplikowany na zimno

e Szybkowiazaca

: e Qdporny na niskie temperatury

e Silnie przyczepny do réznych rodzajow podtoza

o Qdporny na przerastanie

e Pozwala na obrébke przy temperaturze podtoza do -5°C

: o Potwierdzona trwato$¢

;e Pokrywa dylatacje

e QOdporny na uszkodzenia mechaniczne i zuzycie

: e Odporny na promieniowanie UV i dziatanie czynnikéw atmosferycznych
o Trwale elastyczny i dynamicznie zabezpieczajacy pekniecia

¢ e Paroprzepuszczalny

e QOdporny na substancje chemiczne

e QOdporna na ogien lotny i promieniowanie cieplne wg DIN EN 13501-5:
© Broor (1), Broor (t2), Broor (t3), Broor (t4)

: e Europejska Ocena Techniczna z oznaczeniem CE

e Posiada OgéIne Swiadectwo Kontroli Nadzoru Budowlanego

Wiadro
Lato Zima
1500kg  15,00kg  Zywica bazowa Triflex Towersafe*
0,30 kg 0,60 kg Katalizator Triflex (3 x /6 x 0,10 kg)
15,30 kg 15,60 kg

* 7ywice bazowa Triflex Towersafe produkuje sie w zaleznosci od pory roku
w wersji letniej lub zimowej. Patrz etykieta produktu.

7035 Szary jasny
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Przechowywanie

W chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w stanie
zamknietym i niezmieszanym zachowuje trwafos¢ przez ok. 6 miesiecy. Nalezy
unika¢ bezposredniego oddziatywania $wiatfa stonecznego na pojemniki

z materiatem, takze na placu budowy.

Warunki obrobki

Produkt Triflex Towersafe moze by¢ stosowany przy temperaturach podtoza
od min. -5°C do maks. +50°C oraz przy temperaturach otoczenia od
min. -5°C do maks. +40°C.

Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz
zmniejszajacych przyczepnos¢ zanieczyszczen. Nalezy wykluczy¢ mozliwos¢
przesigkania od spodu wskutek panujacych warunkéw budowlanych. Nalezy
sprawdzi¢ uprzednio przyczepno$¢ podtoza na konkretnym obiekcie.

]

Podczas wykonywania prac temperatura powierzchni powinna wynosi¢
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,

na obrabianej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

Po doktadnym rozmieszaniu zywicy bazowej, wmiesza¢ odpowiednia ilos¢
katalizatora za pomoca mieszadta pracujacego na wolnych obrotach, nie
pozostawiajac grudek. Mieszac przez co najmniej 2 minuty.

W przypadku niewielkich ilosci mozna uzy¢ listewki do mieszania.

Proporcje mieszania

Przy temperaturach:
od-5°Cdo +5°C
od +5°C do +15°C
od +15°C do +40°C

15,00 kg zywicy bazowej + 0,60 kg katalizatora
15,00 kg zywicy bazowej + 0,60 kg katalizatora
15,00 kg zywicy bazowej + 0,30 kg katalizatora



Uszczelnienie

Triflex Towersafe®

Charakterystyka produktu

Min. 4,00 kg/m?2 na gtadkiej, réwnej powierzchni

Czas zachowania stanu plastyczneg

0Ok. 15 min w temp. +20°C

Deszczoodpornos¢ po: ok. 30 min w temp. +20°C

Mozliwo$¢ chodzenia/dalszej obrébki po: ok. 45 min w temp. +20°C

Amoniak do 10 % ++|0leje hydrauliczne ++
Chlorek amonu ++|0lej mineralny ++
Chlorek potasu ++|0lej napedowy ++
Chlorek sodu ++|0lej parafinowy ++
Chlorek wapnia ++|Ropa naftowa surowa ++
Kwas azotowy do 10 % ++|Siarczan amonu ++
Kwas fosforowy do 30 % ++|Siarczan sodu ++
Kwas siarkowy do 30 % ++[Smary ++
Kwas solny do 30 % ++|Thuszcze roslinne ++
Kwas szczawiowy 10 % ++|Thuszcze zwierzece ++
fug potasowy do 50 % ++|Wapno chlorowane ++
tug sodowy do 50 % ++|Weglan sodu ++
Nafta ++|Woda morska ++

++ = odpornos¢
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Wskazowki odnosnie szczegalnych

Patrz karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenst

Patrz karta charakterystyki, sekcja 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i'p

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy mieszac z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrézniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wasciwosci.




Uszczelnienie

Triflex Towersafe FA

Charakterystyka produktu

Zywica Triflex Towersafe FA jest wysokie] jakosci trwata masa uszczelniajgca
stosowana w podwyzszonych fundamentach turbin wiatrowych, w nowym
budownictwie i renowacji.

Wiasciwosci

Dwusktadnikowa, pigmentowana masa uszczelniajaca na bazie
polimetakrylanu metylu (PMMA). Triflex Towersafe FA jest wzmacnianag
wioknami zywicg uszczelniajacg bez wktadu z widkniny i charakteryzuje sie
nastepujacymi wiasciwosciami:

. o Bezspoinowa

: e Wysoce reaktywna

: o QOdporna na warunki pogodowe (UV, IR itd.)

¢ o Silnie przyczepna do réznych rodzajow podtoza

Elastyczna i zabezpieczajaca pekniecia

Odporna na uszkodzenia mechaniczne i zuzycie

Odporna na dziatanie substancji obecnych zazwyczaj w powietrzu
i wodzie deszczowej

Odporna na dziatanie solanki i chemikaliow

Odporna na hydrolize

Odporna na niskie temperatury

Mozliwo$¢ obrébki w temperaturze do 0°C

Odpowiednia do stosowania w miejscach o ekstremalnych obcigzeniach
Zbrojona wewnetrznie

Towar sprzedawany w wiaderkach

Lato Zima
20,00 kg 20,00 kg  Zywica bazowa Triflex Towersafe FA
0,40 kg 1,20 kg Katalizator Triflex (4 x / 12 x 0,10 kg)

20,40kg 21,20 kg

7035 Szary jasny
7040 Szary okienny

Przechowywanie

Przechowywac w stanie zamknietym i niezmieszanym w chtodnym, suchym
i zabezpieczonym przed mrozem miejscu przez ok. 6 miesiecy.

Nalezy unika¢ bezposredniego oddziatywania Swiatta stonecznego na
pojemniki z materiatem, takze na placu budowy.

Warunki obrobki

Obrobka Triflex Towersafe FA jest mozliwa w temperaturach podtoza

i otoczenia od min. 0°C do maks. +35°C. W zamknietych pomieszczeniach
wymagana jest wentylacja wymuszona, zapewniajaca co najmniej 7-krotna
wymiane powietrza w ciagu godziny.
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Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz
zmniejszajacych przyczepnosé zanieczyszczen. Nalezy wykluczy¢ mozliwos¢
przesigkania od spodu wskutek panujacych warunkéw budowlanych. Nalezy
sprawdzi¢ uprzednio przyczepno$¢ podtoza na konkretnym obiekcie.

Podczas wykonywania prac, temperatura powierzchni powinna wynosic
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury, na
naprawianej nawierzchni moze tworzyc sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1).

Zob. Tabela punktéw rosy.

Instrukcja mieszania

Po doktadnym rozmieszaniu zywicy bazowej, wmiesza¢ odpowiednia ilos¢
katalizatora za pomoca mieszadta pracujacego na wolnych obrotach, nie
pozostawiajac grudek.

Mieszac przez co najmniej 2 minuty.

Proporcje mieszania

Przy temperaturach:
od 0°Cdo +5°C

od +5 °Cdo +15°C
od +15 °C do +35°C

Informacja dotyczaca obrobki

1. W przypadku uszczelniania fundamentéw podwyzszonych, zywica
Triflex Towersafe FA jest najpierw naktadana za pomoca kielni do
wygfadzania, a nastepnie rozciagana poziomo za pomoca taty murarskiej /
szpachli zebatej (zeby spiczaste 5 x 5 mm).

Zuzycie: min. 2,00 kg/m?

Czas utwardzania: 45 do 60 min

10,00 kg zywicy bazowej + 1,20 kg katalizatora
10,00 kg zywicy bazowej + 0,80 kg katalizatora
10,00 kg zywicy bazowej + 0,40 kg katalizatora

2. W drugim etapie prac zywica Triflex Towersafe FA jest ponownie naktadana
w kierunku pionowym kielnia do wygtadzania, a nastepnie wygtadzana
szpachla o gtadkiej powierzchni w kierunku poziomym.

Zuzycie: ok. 1,00 kg/m?



Uszczelnienie

Triflex Towersafe FA

Charakterystyka produktu

Ok. 3,00 kg/m? w dwoch etapach roboczych na gtadkie], réwnej powierzchni

Zywotno$¢ mieszanki

0Ok. 15 min w temp. +20°C

Deszczoodporno$¢ po:
Mozliwos¢ dalszej obrdbki po:
Obciazalnos¢ po:

Wskazowki odnosnie szczegalnych zag

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 2

ok. 30 min w temp. +20°C
ok. 45 min w temp. +20°C
ok. 1 godz. w temp. +20°C
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Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 4, 51 6

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktéw. Systemoéw Triflex nie
nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentdéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i sg przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwiazane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wiasciwosci.




Powtoka

Triflex Cryl M 264

Charakterystyka produktu

Produkt Triflex Cryl M 264 jest stosowany w systemach Triflex ProPark

i Triflex DeckFloor jako powtoka antyposlizgowa w obszarach ramp i wjazdéw
na parkingach wielopoziomowych, ktére sg narazone na bardzo duze
obciazenia mechaniczne.

Dwuskfadnikowa, pigmentowana powtoka na bazie zywicy polimetakrylanu
metylu (PMMA). Oznakowanie Triflex Cryl M 264 charakteryzuje sie
nastepujacymi wiasciwosciami:

» QOdporne na czynniki pogodowe
e Strukturalna

: o Antyposlizgowa

o \Wysoka wytrzymatos¢ na $cieranie
. o Nie zawiera rozpuszczalnikow

: » Odporna na promieniowanie UV

QO
o
=
o

18,00 kg Zywica bazowa Triflex Cryl M 264
0,40 kg Katalizator Triflex (4 x 0,10 kg)
18,40 kg

Kolory

1023 Zotty uliczny

2009 Pomaranczowy uliczny
3020 Czerwony uliczny
4006 Purpurowy uliczny
5017 Niebieski uliczny

6024 Zielony uliczny

7030 Szary kamienny

7032 Szary krzemowy

7043 Szary uliczny B

9010 Biaty

Przechowywanie

W chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w stanie
zamknietym i niezmieszanym zachowuje trwafos¢ przez ok. 6 miesiecy. Nalezy
unika¢ bezposredniego oddziatywania Swiatfa stonecznego na pojemniki

z materiatem, takze na placu budowy.

Warunki obrobki

Obrdbka oznakowania Triflex Cryl M 264 jest mozliwa w temperaturach
podtoza i otoczenia od min. 0°C do maks. +35°C. W zamknietych
pomieszczeniach wymagana jest wentylacja wymuszona, zapewniajaca co
najmniej 7-krotng wymiane powietrza w ciagu godziny.
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Podtoze musi by¢ dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz
zmniejszajacych przyczepnosé zanieczyszczen. Nalezy wykluczy¢ mozliwos¢
przesigkania od spodu wskutek panujacych warunkéw budowlanych. Nalezy
sprawdzi¢ uprzednio przyczepno$¢ podtoza na konkretnym obiekcie.

Podczas wykonywania prac temperatura powierzchni powinna wynosi¢
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,

na obrabianej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

Po doktadnym rozmieszaniu zywicy bazowej, wmiesza¢ odpowiednia ilos¢
katalizatora za pomoca mieszadta pracujacego na wolnych obrotach, nie
pozostawiajac grudek. Mieszac przez co najmniej 2 minuty.

Proporcje mieszania

Przy temperaturach:
od 0°C do +25°C
od +25°C do +35°C

18,00 kg zywicy bazowej + 0,40 kg katalizatora
18,00 kg zywicy bazowej + 0,20 kg katalizatora

Zuzycie materiatu

Min. 4,00 kg/m2 na gtadkiej, réwnej powierzchni

Czas zachowania stanu plastyczneg

Ok. 10 min w temp. +20°C

Czas schniecia

Deszczoodporno$c¢ po:
Mozliwo$¢ chodzenia po:
Przejezdnos¢ po:

ok. 20 min w temp. +20°C
ok. 40 min w temp. +20°C
ok. 1 godz. w temp. +20°C



Powtoka

Triflex Cryl M 264

Charakterystyka produktu

Patrz karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz karta charakterystyki, sekcja 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516
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Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktéw. Systemoéw Triflex nie
nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i sg przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwiazane ze specyfika obiektow i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wasciwosci.




Powtoka

Triflex Cryl M 269

Charakterystyka produktu

Mozliwosci zastosowan

Produkt Triflex Cryl M 269 jest stosowany w systemach Triflex ProPark
jako powtoka antyposlizgowa w obszarach ramp i wjazdow na parkingach
wielopoziomowych, ktére s3 narazone na bardzo duze obcigzenia mechaniczne.

Wiasciwosci

Dwuskfadnikowa, pigmentowana powtoka na bazie zywicy polimetakrylanu
metylu (PMMA). Oznakowanie Triflex Cryl M 269 charakteryzuje sie
nastepujacymi wiasciwosciami:

e QOdporne na czynniki pogodowe
e Strukturalna

i e Antyposlizgowa

* \Wysoko odporny na Scieranie

. o Nie zawiera rozpuszczalnikow
e Odporna na promieniowanie UV

Q
o
=
o

18,00 kg Zywica bazowa Triflex Cryl M 269
0,40 kg Katalizator Triflex (4 x 0,10 kg)
18,40 kg

Kolory

7030 Szary kamienny
7032 Szary krzemowy
7042 Szary uliczny A
7043 Szary uliczny B

Przechowywanie

W chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w stanie
zamknietym i niezmieszanym zachowuje trwatos¢ przez ok. 6 miesiecy. Nalezy
unika¢ bezposredniego oddziatywania swiatta stonecznego na pojemniki

z materiatem, takze na placu budowy.

Warunki obrobki

Obrdbka oznakowania Triflex Cryl M 269 jest mozliwa w temperaturach
podtoza i otoczenia od min. 0°C do maks. +35°C. W zamknietych
pomieszczeniach wymagana jest wentylacja wymuszona, zapewniajaca co
najmniej 7-krotng wymiane powietrza w ciagu godziny.
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Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz
zmniejszajacych przyczepnosé zanieczyszczen. Nalezy wykluczy¢ mozliwos¢
przesigkania od spodu wskutek panujacych warunkéw budowlanych. Nalezy
sprawdzi¢ uprzednio przyczepno$¢ podtoza na konkretnym obiekcie.

Podczas wykonywania prac temperatura powierzchni powinna wynosi¢
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,

na obrabianej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

Po doktadnym rozmieszaniu zywicy bazowej, wmiesza¢ odpowiednia ilos¢
katalizatora za pomoca mieszadta pracujacego na wolnych obrotach, nie
pozostawiajac grudek. Mieszac przez co najmniej 2 minuty.

Proporcje mieszania

Przy temperaturach:
od 0°C do +25°C
od +25°C do +35°C

18,00 kg zywicy bazowej + 0,40 kg katalizatora
18,00 kg zywicy bazowej + 0,20 kg katalizatora

Zuzycie materiatu

Min. 6,00 kg/m2 na gtadkiej, réwnej powierzchni

Czas zachowania stanu plastycznego

Ok. 10 min w temp. +20°C



Powtoka

Triflex Cryl M 269

Charakterystyka produktu

Deszczoodporno$¢ po: ok. 20 min w temp. +20°C Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktéw. Systemoéw Triflex nie
Mozliwos¢ chodzenia po:  ok. 40 min w temp. +20°C nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentéw.
Przejezdnos¢ po: ok. 1 godz. w temp. +20°C

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich

Wskazowki odnosnie szczegalnych zag doswiadczeniach i sg przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze

wymogi zwiazane ze specyfika obiektow i odmiennymi warunkami

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 2 zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa poprawa ich whasciwosci.

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 4, 51 6
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Powtoka funkcyjna

Triflex Cryl SC 237

Charakterystyka produktu

Mozliwosci zastosowan

Produkt Triflex Cryl SC 237 jest stosowany do produkcji kolorowych drég
konserwacyjnych, a takze do oznaczania stref niebezpiecznych (np. krawedzi
dachu) na istniejacych uszczelnieniach dachéw pfaskich. Powtoka jest
antyposlizgowa.

Wtasciwosci

Dwuskfadnikowa, pigmentowana powtoka na bazie zywicy
polimetakrylanu metylu (PMMA). Triflex Cryl SC 237 charakteryzuje
sie nastepujacymi wiasciwosciami:

i e Szybkowigzaca

© o Pozwala na szybkie obciazanie
: o Antyposlizgowa

o katwa w aplikacji

. o Przywiera cata powierzchnia

: o Elastyczna

Postac
Wiadro
Lato Zima
15,00 kg 15,00 kg  Zywica bazowa Triflex Cryl SC 237

0,30 kg 0,60 kg Katalizator Triflex (3 x / 6 x 0,10 kg)
15,30 kg 15,60 kg

Kolory

1023 Z6tty uliczny

3013 Czerwony pomidorowy
7043 Szary uliczny B

9010 Biaty

Przechowywanie

W chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w stanie
zamknietym i niezmieszanym zachowuje trwato$¢ przez ok. 6 miesiecy. Nalezy
unika¢ bezposredniego oddziatywania swiatta stonecznego na pojemniki

z materiatem, takze na placu budowy.

Warunki obrobki

Obrobka Triflex Cryl SC 237 mozliwa jest przy temperaturze podtoza
i otoczenia od min. 0°C do maks. +35°C.
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Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz
zmniejszajacych przyczepnosé zanieczyszczen.

Podczas wykonywania prac temperatura powierzchni powinna wynosi¢
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,

na obrabianej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

Po doktadnym rozmieszaniu zywicy bazowej, wmiesza¢ odpowiednia ilos¢
katalizatora za pomoca mieszadta pracujacego na wolnych obrotach, nie
pozostawiajac grudek. Mieszac przez co najmniej 2 minuty.

Proporcje mieszania

Przy temperaturach:
od 0°Cdo +5°C 15,00 kg zywicy bazowej + 0,60 kg katalizatora
od +5°Cdo +25°C 15,00 kg zywicy bazowej + 0,30 kg katalizatora
od +25°C do +35°C 15,00 kg zywicy bazowej + 0,30 kg katalizatora

Zuzycie materiatu

Ok. 2,00 kg/m? na gtadkiej, rownej powierzchni w zaleznosci od zastosowania

Czas zachowania stanu plastycznego

Ok. 15 min w temp. +20°C

Czas schniecia

Deszczoodpornos¢ po: ok. 45 min w temp. +20°C
Obcigzalnos¢ po: ok. 2 godz. w temp. +20°C



Powtoka funkcyjna

Triflex Cryl SC 237

Charakterystyka produktu

Patrz karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz karta charakterystyki, sekcja 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516
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Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktéw. Systemoéw Triflex nie
nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i sg przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwiazane ze specyfika obiektow i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wasciwosci.




Powtoka

Triflex DeckFloor

Charakterystyka produktu

Produkt Triflex DeckFloor stanowi wysokiej jakosci, trwaty materiat
powtokowy do silnie obcigzanych powierzchni, na ktérych zastosowano
systemy przeznaczone do parkingow wielopoziomowych Triflex ProPark

i Triflex DeckFloor. Produkt Triflex DeckFloor moze by¢ réwniez stosowany
do tworzenia wypetniaczy do zarysowan i niwelacji powierzchni na
parkingach wielopoziomowych.

Wiasciwosci

Tréjsktadnikowy, pigmentowany materiat powtokowy (wylewka) na bazie
polimetakrylanu metylu (PMMA). Triflex DeckFloor charakteryzuje sie
nastepujacymi wiasciwosciami:

e Samopoziomujacy

. e Szybkoutwardzalna

» QOdporna na dziatanie czynnikéw atmosferycznych

: o Wodoszczelna

i e Odporna na zuzycie

Nie zawiera rozpuszczalnikow

Odporna na promieniowanie UV

Odporna na ruch jezdny

Wysoka odpornos¢ mechaniczna

Wiadro / Worek papierowy

Lato Zima
10,00 kg 10,00 kg Zywica bazowa Triflex DeckFloor R
23,00 kg 23,00 kg Proszek Triflex DeckFloor S
0,20 kg 0,60 kg  Katalizator Triflex (2 x / 6 x 0,10 kg)
33,20 kg 33,60 kg
Kontener
Lato Zima
500,00 kg 500,00 kg  Zywica bazowa Triflex DeckFloor R
1150,00 kg 1150,00 kg  Proszek Triflex DeckFloor S (50 x 23,00 kg)
10,00 kg 30,00 kg Katalizator Triflex (1 x / 3 x 10,00 kg)
1660,00 kg 1680,00 kg
Lato Zima
910,00 kg 910,00 kg  Zywica bazowa Triflex DeckFloor R
2093,00kg  2093,00 kg  Proszek Triflex DeckFloor S (91 x 23,00 kg)
20,00 kg 60,00 kg Katalizator Triflex (2 x / 6 x 10,00 kg)
3023,00kg 3 063,00 kg
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Kolory

Szary ciemny

Przechowywanie

W chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w stanie
zamknietym i niezmieszanym zachowuje trwatos¢ przez ok. 6 miesiecy. Nalezy
unika¢ bezposredniego oddziatywania swiatta stonecznego na pojemniki

z materiatem, takze na placu budowy.

Warunki obrabki

Obrdbka Triflex DeckFloor mozliwa jest przy temperaturze podtoza i otoczenia
od min. 0°C do maks. +35°C. W zamknietych pomieszczeniach wymagana
jest wentylacja wymuszona, zapewniajaca co najmniej 7-krotna wymiane
powietrza w ciagu godziny.

Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz
zmniejszajacych przyczepnos¢ zanieczyszczen. Nalezy wykluczy¢ mozliwos¢
przesigkania od spodu wskutek panujacych warunkéw budowlanych. Nalezy
sprawdzi¢ uprzednio przyczepno$¢ podtoza na konkretnym obiekcie.

Podczas wykonywania prac, temperatura powierzchni powinna wynosi¢
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,
na powlekanej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.



Powtoka

Triflex DeckFloor

Charakterystyka produktu

Instrukcja mieszania

Do 10 kg zywicy bazowej Triflex DeckFloor R wmiesza¢ 23 kg proszku
Triflex DeckFloor S za pomoca mieszadfa pracujacego na wolnych obrotach,
nie pozostawiajac grudek. Nastepnie dodac odpowiednia ilo$¢ katalizatora
Triflex za pomocg mieszadta pracujacego na wolnych obrotach, do uzyskania
gtadkiej masy. Mieszac przez co najmniej 2 minuty. Przetozy¢ do innego
pojemnika i jeszcze raz wymieszac.

Proporcje mieszania

Proporcje mieszania zywica bazowa : proszek wg czesci wagowych powinny
wynosi¢ 10 : 23. Dodatek katalizatora jest zalezny od temperatury otoczenia.

od 0°Cdo +5°C 10,00 kg Zywicy bazowej + 23,00 kg proszku + 0,60 kg katalizatora
od +5°C do +15°C 10,00 kg 2ywicy bazowej + 23,00 kg proszku + 0,40 kg katalizatora
od +15°C do +35°C 10,00 kg zywicy bazowej + 23,00 kg proszku + 0,20 kg katalizatora

Zuzycie materiatu

Min. 4,00 kg/m?2 na gtadkiej, réwnej powierzchni

Czas zachowania stanu plastyczneg

0Ok. 15 min w temp. +20°C

Czas schniecia
Deszczoodpornosé po:

Mozliwo$¢ chodzenia/dalszej obrébki po:
Obcigzalnos¢ po:

Wazna informacja

Tworzenie wypetniaczy do zarysowan i niwelacji powierzchni

ok. 30 min w temp. +20°C
ok. 1 godz. w temp. +20°C
ok. 2 godz. w temp. +20°C

Chropowatos¢ Triflex Triflex Katalizator kV\/F;i?CSOeVl:/ * kwr;i?cscfvb .
powierzchni | DeckFloor R | DeckFloor S Triflex 0.2-06 n¥m 0712 nXm

0,5do 1,0 mm| 10,00 kg 23,00 kg | 0,20-0,60 kg | maks. 10,00 kg

1,0do 10 mm| 10,00 kg 23,00 kg | 0,20-0,60 kg maks. 20,00 kg

*) Doktadna ilos¢ musi zostac sprawdzona przez wykonawce w odniesieniu
do konkretnego obiektu. Uziarnienie piasku kwarcowego musi zostac w razie
potrzeby dopasowane na migjscu.

Zuzycie: Min. 2,00 kg/m2 na 1 mm grubosci warstwy.
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Wskazowki odnosnie szczegalnych

Patrz karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenst

Patrz karta charakterystyki, sekcja 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i'p

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy mieszac z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrézniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wasciwosci.




Powtoka

Triflex Metal Coat

Charakterystyka produktu

Triflex Metal Coat stosowany jest jako nawierzchniowy materiat powtokowy
do konstrukgji dachowych krytych blacha. Zapewnia ochrone przed korozja
i wydtuza czas uzytkowania powierzchni. Triflex Metal Coat nie moze by¢
stosowany w miejscach zastoju wody.

Wtasciwosci

Jednosktadnikowy, wodny materiat powtokowy na bazie polimeréw o duzej
masie czasteczkowej.
Triflex Metal Coat charakteryzuje sie nastepujacymi wiasciwosciami:

;¢ Wodoszczelna

e Elastyczny

:  Odporny na uderzenia i wstrzasy
o Niska lepkos¢

;e Bezotowiowy i bezchromowy

Postac

Wiadro

20,00 kg Triflex Metal Coat

Kolory

3056 Czerwien angielska
6011 Zielony groszkowy
7032 Szary krzemowy
7040 Szary okienny
7056 Szarozielony

9002 Biato-szary

9010 Biaty

Przechowywanie

Przechowywac w stanie zamknietym w chtodnym, suchym i zabezpieczonym
przed mrozem miejscu przez ok. 24 miesiace. Nalezy unikac¢ bezposredniego
oddziatywania $wiatfa stonecznego na pojemniki z materiatem, takze na
placu budowy.
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Warunki obrobki

Obrdbka Triflex Metal Coat mozliwa jest przy temperaturze podfoza
i otoczenia od min. +8°C do maks. +55°C. Wzgledna wilgotno$¢ powietrza
nie powinna przekracza¢ 80 %.

Przygotowanie podtoza

Podtoze powinno suche, wolne od luznych zanieczyszczen, resztek smaru
lub oleju. W celu zapewnienia optymalnej przyczepnosci nalezy usunac rdze,
skorupe rdzy, naskorek walcowniczy oraz stare powfoki nienosne. Jezeli
obrdbka strumieniowa nie jest mozliwa, nalezy uzy¢ w tym celu skrobaka

i szczotki drucianej, a nastepnie zagruntowac powierzchnie produktem
Triflex Metal Primer.

Aby uzyska¢ dobra przyczepnos¢, stare powtoki nosne nalezy uprzednio
zmatowi¢. Nalezy sprawdzi¢ uprzednio wzajemna tolerancje powtok nosnych
na konkretnym obiekcie.

Podczas wykonywania prac temperatura powierzchni powinna wynosi¢
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,

na obrabianej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania / Zastosowani

Przed uzyciem wymiesza¢ réwnomiernie w pojemniku. Triflex Metal Coat
nalezy nanosi¢ watkiem uniwersalnym Triflex w dwéch warstwach.
Alternatywnie mozliwa jest aplikacja natryskowa metoda prozniowa.



Powtoka

Triflex Metal Coat

Charakterystyka produktu

Proporcje mieszania

Produkt jednosktadnikowy, stosowa¢ w stanie nierozciericzonym

Zuzycie materiatu

Materiat nanoszony jest w dwach warstwach:

Aplikacja watkiem/pedzlem:
ok. 200-300 g/m2 na warstwe

Aplikacja natryskowa:

Metoda prézniowa: ok. 300—400 g/m? na warstwe
Otwor dyszy: od 13 do 17, Cisnienie: min. 170 bar
Przyrzad: np. Wagner PS 3.25

Catkowite zuzycie: ok. 600-800 g/m?

Obrébka: ok. 2 godz. w temp. +20°C
Petne utwardzenie:  ok. 2 tyg. w temp. +20°C
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Wskazowki odnosnie szczegalnych zag

Patrz karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz karta charakterystyki, sekcja 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy mieszac z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrézniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wasciwosci.




Powtoka

Triflex ProDeck

Charakterystyka produktu

Produkt Triflex ProDeck stanowi wysokiej jakosci, trwaty materiat powtokowy
do silnie obcigzanych powierzchni, na ktérych zastosowano system do
parkingéw wielopoziomowych Triflex ProDeck.

Wiasciwosci

Tréjsktadnikowy, pigmentowany materiat powtokowy (wylewka) na bazie
polimetakrylanu metylu (PMMA). Triflex ProDeck charakteryzuje sie
nastepujacymi wiasciwosciami:

: e Samopoziomujacy

: e Szybkoutwardzalna

» Odporna na dziatanie czynnikéw atmosferycznych
Wodoszczelna

Odporna na zuzycie

Nie zawiera rozpuszczalnikow

Odporna na promieniowanie UV

Odporna na ruch jezdny

Wysoka odporno$¢ mechaniczna

Wiadro / Worek papierowy

Lato Zima
10,00 kg 10,00 kg  Zywica bazowa Triflex ProDeck R*
23,00 kg 23,00 kg Proszek Triflex ProDeck S
0,20 kg 0,60 kg  Katalizator Triflex (2 x / 6 x 0,10 kg)
33,20 kg 33,60 kg
Kontener
Lato Zima
500,00 kg 500,00 kg  Zywica bazowa Triflex ProDeck R*
1150,00 kg 1150,00 kg  Proszek Triflex ProDeck S (50 x 23,00 kg)
10,00 kg 30,00 kg Katalizator Triflex (1 x / 3 x 10,00 kg)
1660,00kg 1 680,00 kg
Lato Zima
910,00 kg 910,00 kg  Zywica bazowa Triflex ProDeck R*
2093,00kg  2093,00 kg  Proszek Triflex ProDeck S (91 x 23,00 kg)
20,00 kg 60,00 kg Katalizator Triflex (2 x / 6 x 10,00 kg)
3023,00kg 3 063,00 kg

* 7ywice bazowa Triflex ProDeck R produkuje sie w zaleznoéci od pory roku

w wersji letniej lub zimowej. Patrz etykieta produktu.
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Szary $redni 2

Przechowywanie

W chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w stanie
zamknietym i niezmieszanym zachowuje trwatos¢ przez ok. 6 miesiecy. Nalezy
unika¢ bezposredniego oddziatywania swiatta stonecznego na pojemniki

z materiatem, takze na placu budowy.

Warunki obrabki

Obrdbka Triflex ProDeck mozliwa jest przy temperaturze podfoza i otoczenia
od min. 0°C do maks. +35°C. W zamknietych pomieszczeniach wymagana
jest wentylacja wymuszona, zapewniajaca co najmniej 7-krotna wymiane
powietrza w ciagu godziny.

Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz
zmniejszajacych przyczepnos¢ zanieczyszczen. Nalezy wykluczy¢ mozliwos¢
przesigkania od spodu wskutek panujacych warunkéw budowlanych. Nalezy
sprawdzi¢ uprzednio przyczepno$¢ podtoza na konkretnym obiekcie.

Podczas wykonywania prac, temperatura powierzchni powinna wynosi¢
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,
na powlekanej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

Do 10 kg zywicy bazowej Triflex ProDeck R wmieszac 23 kg proszku

Triflex ProDeck S za pomoca mieszadta pracujacego na wolnych obrotach,
nie pozostawiajac grudek. Nastepnie doda¢ odpowiednig ilos¢ katalizatora
Triflex za pomocg mieszadta pracujacego na wolnych obrotach, do uzyskania
gtadkiej masy. Mieszac przez co najmniej 2 minuty.



Powtoka

Triflex ProDeck

Charakterystyka produktu

Proporcje mieszania zywica bazowa : proszek wg czesci wagowych powinny
wynosi¢ 10 : 23. Dodatek katalizatora jest zalezny od temperatury otoczenia.

Przy temperaturach:

od 0°C do +5°C 10,00 kg zywicy bazowej + 0,60 kg katalizatora
od +5°Cdo +15°C 10,00 kg zywicy bazowej + 0,40 kg katalizatora
od +15°C do +35°C 10,00 kg zywicy bazowej + 0,20 kg katalizatora

Zuzycie materiatu

Poziomy gdrne zgodne z klasa OS 11a:
Min. 5,00 kg/m? na gtadkiej, rownej powierzchni

Poziomy wewnetrzne, garaze podziemne, pochylnie,

rampy spiralne i drogi dojazdowe zgodne z klasg OS 11b:
Min. 4,50 kg/m? na gtadkiej, réwnej powierzchni

Czas zachowania stanu plastycznego

0Ok. 15 min w temp. +20°C

Deszczoodpornosé po:
Mozliwo$¢ chodzenia/dalszej obrébki po:
Obcigzalnos¢ po:

ok. 30 min w temp. +20°C
ok. 1 godz. w temp. +20°C
ok. 2 godz. w temp. +20°C
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Wskazowki odnosnie szczegalnych zag

Patrz karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz karta charakterystyki, sekcja 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy mieszac z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrézniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wasciwosci.




Materiat powtokowy

Triflex ProFloor

Charakterystyka produktu

Produkt Triflex ProFloor stanowi wysokiej jakosci, trwaty materiat powtokowy
do silnie obcigzanych powierzchni, na ktérych zastosowano systemy do
balkonéw Triflex BTS-P, Triflex BFS i Triflex TSS.

Wiasciwosci

Tréjsktadnikowy, pigmentowany materiat powtokowy (wylewka) na bazie
polimetakrylanu metylu (PMMA).

e Samopoziomujacy

. e Szybkie utwardzanie

e Odpornos¢ na dziatanie czynnikow atmosferycznych
© e \Wodoszczelnoé¢

: Odpornosé na zuzycie

. o Bez rozpuszczalnikow

¢ e Odporno$¢ na promieniowanie UV

Odpornoé¢ na ruch jezdny

Wysoka odpornos¢ mechaniczna

Postac

Wiadro / Worek papierowy

Lato Zima
10,00 kg 10,00 kg  Zywica bazowa Triflex ProFloor R*
23,00 kg 23,00kg  Proszek Triflex ProFloor S
0,20 kg 0,60 kg  Katalizator Triflex (2 x / 6 x 0,10 kg)
33,20kg  33,60kg = Triflex ProFloor

* Zywice bazowa Triflex ProFloor R w zaleznosci od pory roku produkuje sie w
wersji letniej lub zimowej. Patrz etykieta produktu.

Szary $redni

Przechowywanie

Przechowywac w stanie zamknietym i niezmieszanym w chtodnym, suchym
i zabezpieczonym przed mrozem miejscu przez ok. 6 miesiecy. Nalezy
unika¢ bezposredniego oddziatywania Swiatfa stonecznego na pojemniki z
materiatem, takze na placu budowy.
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Warunki obrobki

Obrdbka Triflex ProFloor mozliwa jest przy temperaturze podtoza i otoczenia
od min. £0°C do maks. +35°C. W zamknietych pomieszczeniach wymagana
jest wentylacja wymuszona, zapewniajaca co najmniej 7-krotng wymiane
powietrza w ciggu godziny.

Przygotowanie podtoza

Przygotowane i zagruntowane podtoza muszg by¢ dostatecznie nosne, suche
i wolne od luznych oraz zmniejszajacych przyczepnos¢ zanieczyszczen. Nalezy
wykluczy¢ mozliwos¢ przesigkania pokrycia od spodu wskutek panujacych
warunkéw budowlanych. Nalezy za kazdym razem sprawdzac przyczepnosc¢
podfoza w konkretnym obiekcie.

Podczas wykonywania prac temperatura powierzchni powinna wynosic

min. + 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,
na powlekanej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz Tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

Do 10 kg zywicy bazowej Triflex ProFloor R wmiesza¢ 23 kg (1 worek) proszku
Triflex ProFloor S za pomoca mieszadta pracujacego na wolnym biegu, nie
pozostawiajac grudek. Nastepnie doda¢ odpowiednia ilos¢ katalizatora Triflex
za pomocg mieszadfa pracujacego na wolnym biegu, do uzyskania gtadkiej
masy. Miesza¢ przez co najmniej 2 minuty.

Proporcje mieszania

Przy temperaturach od:
0°Cdo +5°C

+5°C do +15°C
+15°C do +35°C

10,00 kg zywicy bazowej + 0,60 kg katalizatora
10,00 kg zywicy bazowej + 0,40 kg katalizatora
10,00 kg zywicy bazowej + 0,20 kg katalizatora



Materiat powtokowy

Triflex ProFloor

Charakterystyka produktu

Min. 4,00 kg/m? na gtadka, réwna powierzchnia

Czas zachowania stanu plastycznego

Ok. 15 min. w temp. +20°C

Deszczoodpornos¢ po: ok. 30 min. w temp. +20°C
Mozliwo$¢ chodzenia/dalszej obrébki po: ok. 1 godz w temp. +20°C
Wytrzymatosc¢ po: ok. 2 godz w temp. +20°C
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Wskazowki odnosnie szczegalnych zag

Patrz Karta charakterystyki, sekcja 2.

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz Karta charakterystyki, sekcja 7 i 8.

Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz Karta charakterystyki, sekcja 4, 51 6.

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy mieszac z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrézniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania zmian w produktach podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wasciwosci.




Powtoka

Triflex ProFloor RS 2K

Charakterystyka produktu

Produkt Triflex ProFloor RS 2K stanowi wysokiej jakosci, trwaty materiat
powtokowy do silnie obcigzanych powierzchni, na ktérych zastosowano
systemy Triflex BTS-P, Triflex BFS oraz Triflex TSS.

Dwuskfadnikowa, pigmentowana powtoka na bazie zywicy
polimetakrylanu metylu (PMMA). Triflex ProFloor RS 2K
charakteryzuje sie nastepujacymi wiasciwosciami:

: e Samopoziomujacy

: e Szybkoutwardzalna

» Odporna na dziatanie czynnikéw atmosferycznych
: * Pozwala na szybkie obciazanie

: o Wodoszczelna

. o Qdporna na zuzycie

e QOdporna na promieniowanie UV

. o QOdporna na ruch jezdny

: e Nie zawiera rozpuszczalnikow

Wiadro
Lato Zima
15,00 kg 15,00 kg  Zywica bazowa Triflex ProFloor RS 2K*
0,10 kg 0,30 kg Katalizator Triflex (1 x / 3 x 0,10 kg)
15,10kg 15,30 kg

* Zywice bazowa Triflex ProFloor RS 2K produkuje sie w zaleznosci od pory
roku w wersji letniej lub zimowej. Patrz etykieta produktu.

Szary $redni

Przechowywanie

Przechowywac w stanie zamknietym w chtodnym, suchym i zabezpieczonym
przed mrozem miejscu przez ok. 6 miesigce. Nalezy unika¢ bezposredniego
oddziatywania $wiatfa stonecznego na pojemniki z materiatem, takze na
placu budowy.

Warunki obrobki

Obrobka ProFloor RS 2K mozliwa jest przy temperaturze podtoza i otoczenia
od min. 0°C do maks. +35°C. W zamknietych pomieszczeniach wymagana
jest wentylacja wymuszona, zapewniajaca co najmniej 7-krotng wymiane
powietrza w ciagu godziny.
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Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz
zmniejszajacych przyczepnosé zanieczyszczen. Nalezy wykluczy¢ mozliwos¢
przesigkania od spodu wskutek panujacych warunkéw budowlanych. Nalezy
sprawdzi¢ uprzednio przyczepno$¢ podtoza na konkretnym obiekcie.

Podczas wykonywania prac temperatura powierzchni powinna wynosi¢
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,

na obrabianej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

Po doktadnym rozmieszaniu zywicy bazowej, wmiesza¢ odpowiednia ilos¢
katalizatora za pomoca mieszadta pracujacego na wolnych obrotach, nie
pozostawiajac grudek. Mieszac przez co najmniej 2 minuty.

Proporcje mieszania

Przy temperaturach:
od 0°Cdo +5°C

od +5°C do +15°C

od +15°C do +35°C

15,00 kg zywicy bazowej + 0,30 kg katalizatora
15,00 kg zywicy bazowej + 0,20 kg katalizatora
15,00 kg zywicy bazowej + 0,10 kg katalizatora

Zuzycie materiatu

Min. 4,00 kg/m? na gtadkiej, rownej powierzchni

Czas zachowania stanu plastyczneg

Ok. 15 min w temp. +20°C

Czas schniecia

ok. 30 min w temp. +20°C
ok. 1 godz. w temp. +20°C
ok. 2 godz. w temp. +20°C

Deszczoodpornosé po:
Mozliwo$¢ chodzenia/dalszej obrébki po:
Obcigzalnos¢ po:



Powtoka

Triflex ProFloor RS 2K

Charakterystyka produktu

Patrz karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz karta charakterystyki, sekcja 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516
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Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktéw. Systemoéw Triflex nie
nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i sg przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwiazane ze specyfika obiektow i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wasciwosci.




Powtoka

Triflex ProFloor S1

Charakterystyka produktu

Triflex ProFloor S1 to wysokiej jakosci, trwaty materiat powtokowy hamujacy
rozprzestrzenianie ognia, przeznaczony do systeméw Triflex BTS-P (S1),
Triflex BFS (S1) i Triflex TSS (S1).

Wiasciwosci

Tréjsktadnikowy, pigmentowany materiat powtokowy (wylewka)
na bazie polimetakrylanu metylu (PMMA). Triflex ProFloor S1 charakteryzuje
sie nastepujacymi wtasciwosciami:

e Samopoziomujacy

. e Szybkoutwardzalna

» Odporna na dziatanie czynnikéw atmosferycznych
: e Wodoszczelna

: e Odporna na zuzycie

Nie zawiera rozpuszczalnikow

Odporna na promieniowanie UV

Odporna na ruch jezdny

Wysoka odporno$¢ mechaniczna

Hamujacy rozprzestrzenianie ognia

Wiadro / Worek papierowy

Lato Zima
10,00 kg 10,00 kg  Zywica bazowa Triflex ProFloor R*
23,00kg  23,00kg  Proszek Triflex ProFloor S1
0,20 kg 0,60 kg Katalizator Triflex (2 x / 6 x 0,10 kg)
33,20 kg 33,60 kg = Triflex ProFloor S1

* 7ywice bazowa Triflex ProFloor R produkuje sie w zaleznosci od pory roku
w wersji letniej lub zimowej. Patrz etykieta produktu.

7032 Szary krzemowy

Przechowywanie

W chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w stanie
zamknietym i niezmieszanym zachowuje trwatos¢ przez ok. 6 miesiecy. Nalezy
unika¢ bezposredniego oddziatywania swiatta stonecznego na pojemniki

z materiatem, takze na placu budowy.
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Warunki obrobki

Obrdbka Triflex ProFloor S1 mozliwa jest przy temperaturze podtoza

i otoczenia od min. 0°C do maks. +35°C. W zamknietych pomieszczeniach
wymagana jest wentylacja wymuszona, zapewniajaca co najmniej 7-krotna
wymiane powietrza w ciagu godziny.

Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz
zmniejszajacych przyczepnos¢ zanieczyszczen. Nalezy wykluczy¢ mozliwos¢
przesigkania od spodu wskutek panujacych warunkéw budowlanych. Nalezy
sprawdzi¢ uprzednio przyczepno$¢ podtoza na konkretnym obiekcie.

Podczas wykonywania prac, temperatura powierzchni powinna wynosic¢
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,
na powlekanej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

Do 10 kg zywicy bazowej Triflex ProFloor R wmieszac 23 kg proszku

Triflex ProFloor S1 za pomoca mieszadta pracujacego na wolnych obrotach,
nie pozostawiajac grudek. Nastepnie doda¢ odpowiednia ilo$¢ katalizatora
Triflex za pomocg mieszadta pracujacego na wolnych obrotach, do uzyskania
gtadkiej masy. Mieszac przez co najmniej 2 minuty.

Proporcje mieszania

Przy temperaturach:
od 0°Cdo +5°C

od +5°C do +15°C

od +15°C do +35°C

10,00 kg zywicy bazowej + 0,60 kg katalizatora
10,00 kg zywicy bazowej + 0,40 kg katalizatora
10,00 kg zywicy bazowej + 0,20 kg katalizatora



Powtoka

Triflex ProFloor S1

Charakterystyka produktu

Min. 4,00 kg/m?2 na gtadkiej, réwnej powierzchni

Czas zachowania stanu plastycznego

0Ok. 15 min w temp. +20°C

ok. 30 min w temp. +20°C
ok. 1 godz. w temp. +20°C
ok. 2 godz. w temp. +20°C

Deszczoodporno$¢ po:
Mozliwo$¢ chodzenia/dalszej obrébki po:
Obciazalnos¢ po:

Wskazowki odnosnie szczegalnych zag

Patrz karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz karta charakterystyki, sekcja 7 i 8
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Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentdéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiajg jednak, Ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wtasciwosci.
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Powtoka

Triflex Than R 550

Charakterystyka produktu

Produkt Triflex Than R 550 jest stosowany na przemystowych powierzchniach
podtogowych w systemie Triflex IFS-550. Odpowiednie podtoza:

e Beton i substytuty betonu
e Jastrych anhydrytowy

o e Asfalt

¢ e Jastrych magnezytowy
Do Stal

Dwusktadnikowa powtoka na bazie wysokiej jakosci zywic poliuretanowych
(PUR). Triflex Than R 550 charakteryzuje sie nastepujacymi wtasciwosciami:
;e Neutralny zapach

: o Potysk

e QOdporny na substancje chemiczne

: o Wytrzymate

;e tatwa w obrébce

Postac

Pojemnik kombinowany

6,28 kg Zywica bazowa Triflex Than R 550
1,72 kg Utwardzacz Triflex Than R 550
8,00 kg

Wiadro

19,62 kg Zywica bazowa Triflex Than R 550
538 kg  Utwardzacz Triflex Than R 550

25,00 kg

Kolory

1001 Bezowy

7030 Szary kamienny
7032 Szary krzemowy
7043 Szary uliczny B

Przechowywanie

W chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w stanie

zamknietym i niezmieszanym zachowuje trwato$¢ przez ok. 6 miesiecy. Nalezy

unika¢ bezposredniego oddziatywania swiatta stonecznego na pojemniki
z materiatem, takze na placu budowy.
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Warunki obrobki

Stosowanie Triflex Than R 550 mozliwe jest przy temperaturze podtoza
i otoczenia od min. +8°C do maks. +35°C. Wzgledna wilgotnos¢ powietrza
nie powinna przekraczac¢ 70 %.

Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz
zmniejszajacych przyczepnosé zanieczyszczen. Nalezy wykluczy¢ mozliwos¢
przesigkania od spodu wskutek panujacych warunkéw budowlanych. Nalezy
sprawdzi¢ uprzednio przyczepno$¢ podtoza na konkretnym obiekcie.

Podczas wykonywania prac temperatura powierzchni powinna wynosi¢
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,

na obrabianej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

Rozmieszac¢ zywice bazowa i doda¢ utwardzacz przy wolno obracajacym sie
mieszadle. Mieszac przez co najmniej 2 minuty.

Przetozy¢ do innego pojemnika i jeszcze raz wymieszac.

Ewentualnie wymagane dodatki zageszczacza i piasku kwarcowego odwaza
sie i dodaje przy pracujagcym mieszadle.

Proporcje mieszania

Proporcje mieszania odpowiadajg postaci opakowania.
100 : 27,5 cze$ci wagowych / zywica bazowa : Utwardzacz

Zuzycie materiatu

Min. 0,90 do 2,10 kg/m2 na gtadkiej, réwnej powierzchni w zaleznosci od
systemu i funkdji



Powtoka

Triflex Than R 550

Charakterystyka produktu

Czas zachowania stanu plastyczneg

0Ok. 30 min w temp. +20°C

Mozliwos¢ chodzenia/dalszej obrébki po:
Odpornos¢ na obcigzenia mechaniczne po:
Obciazalnos¢ chemiczna po:

ok. 12 godz. w temp. +20°C
ok. 2 dniach w temp. +20°C

ok. 7 dniach w temp. +20°C

Odpornos¢ na srodki chemiczne

Amoniak 5 % +|Kwas octowy 5 % +
Benzyna +|Kwas siarkowy 10 % +
Dwuglikol butylowy +|Kwas solny 10 % +
Etanol 10 % ++|tug potasowy 10 % +
Gliceryna ++|Nadtlenek wodoru +
Ksylen +[Octan butylu +
Kwas azotowy 10 % +|0lej napedowy +
Kwas borowy 5 % +|Tetrachlorometan ——
Kwas chromowy 5 % +|Tréjchloroetylen —
Kwas fosforowy 10 % +[Weglan sodu ++
Kwas mlekowy 5 % +|Woda ++
Kwas mréwkowy 5 % +|Woda morska ++

o+

+ = odpornos$¢
= odporno$¢ warunkowa (ok. 1 mies.)
= odporno$¢ warunkowa (ok. 24 godz.)
= brak odpornosci
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Wskazowki odnosnie szczegalnych

Patrz karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenst

Patrz karta charakterystyki, sekcja 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i'p

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy mieszac z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrézniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wasciwosci.




Materiat powtokowy

Triflex Than RG 568+

Charakterystyka produktu

Triflex Than RG 568+ jest stosowany jako powtoka
(warstwa $cieralna/rozptywna)* w System Triflex CPS-I+

Wtasciwosci

Dwusktadnikowa powfoka na bazie wysokie] jakosci zywic poliuretanowych (PUR).
Triflex Than RG 568+ charakteryzuje sie nastepujacymi whasciwosciami:

;e Nie zawiera rozpuszczalnikow

* e Wysoce elastyczna

e QOdporna na obcigzenia mechaniczne
© e katwa w obrdbce

;e Pigmentowana

Wiadro

10,00 kg Triflex Than RG 568+ Zywica bazowa
20,00 kg  Triflex Than RG 568+ Utwardzacz
30,00 kg

Kolory

Szary

Przechowywanie

Produkt moze by¢ przechowywany w stanie zamknietym i suchym w
temperaturze od +10°C do +25°C przez 6 miesiecy. Nalezy unika¢
bezposredniego oddziatywania $wiatta stonecznego oraz przekraczania
temperatury, takze na placu budowy.

Warunki obrobki

Stosowanie Triflex Than RG 568+ mozliwe jest przy temperaturze podfoza i
otoczenia od min. +10°C do maks. +30°C. Wzgledna wilgotnos¢ powietrza
nie powinna przekracza¢ maks. 80 %. Takie warunki musza panowac przez co
najmniej 16 godzin od naniesienia.

Przygotowanie podtoza

Podczas wykonywania prac, temperatura powierzchni powinna wynosi¢
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,
na powlekanej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz Tabela temperatur punktu rosy.

* Uwaga: Oznaczenie zgodnie z ,DAfSth. - Richtlinie Schutz und Instandsetzung von
Elementy betonowe” = gtdwnie skuteczna warstwa ochrony powierzchniowej

Produkty Triflex — Uszczelnienia i powtoki 08/2022

Trifhe -
d
T ¢
= @ H o E
—_— ' i Mgy, T +
e =5 !

Instrukcja mieszania

Rozmiesza¢ zywice bazowa i doda¢ utwardzacz przy wolno obracajacym

sie mieszadle. Mieszac przez co najmniej 3 minuty. Przetozy¢ do innego
pojemnika i jeszcze raz wymieszac. Mieszac¢ przez co najmniej 2 minuty.
Nalezy zapobiec wmieszaniu powietrza.

Temperatura materiatu obu sktadnikéw podczas procesu mieszania powinna
zawierac sie w zakresie od +15°C do +25°C.

Ewentualnie wymagane dodatki zageszczacza i piasku kwarcowego odwaza
sie i dodaje przy pracujgcym mieszadle. Zwrdci¢ uwage na rwnomierng
zwilzalno$¢ wypeniaczy.

Proporcje mieszania

Proporcje mieszania odpowiadaja pojemnosci dostarczonych opakowan.
112 czesci wagowych / zywica bazowa : Utwardzacz

Zuzycie materiatu

Powtoka posypywana wykonana przy uzyciu Triflex Than RG 568+

i 30 % piasku kwarcowego 0,1-0,4 mm.

Zuzycie Triflex Than RG 568+ min. 2,00 kg/m2 na gtadkiej, réwnej
powierzchni. Zuzycie piasku kwarcowego 0,1-0,4 mm min. 0,60 kg/m? na
gtadkie, rownej powierzchni.

Posypanie w nadmiarze $wiezej posypywanej powtoki.
Zuzycie piasku kwarcowego, uziarnienie 0,3—0,8 mm min. 8,00 kg/m?2.

Czas zachowania stanu plastyczneg

Ok. 40 min. w temp. +10°C
0Ok. 30 min. w temp. +20°C
0Ok. 15 min. w temp. +30°C



Materiat powtokowy

Triflex Than RG 568+

Charakterystyka produktu

ok. 12 do 24 godz. w temp. +20°C
ok. 18 godz. w temp. +20°C

ok. 36 godz. w temp. +20°C*

ok. 7 dniach w temp. +20°C

ok. 28 dniach w temp. +20°C

Mozliwo$¢ chodzenia po:
Mozliwos¢ dalszej obrébki po:
Mozliwo$¢ dalszej obrdbki do:
Obcigzalnos¢ mechaniczna po:
Obcigzalnos¢ chemiczna po:

* Powlekana powierzchnia w celu zapewniania dostatecznego zwigzania z
podtozem musi zosta¢ poddana obrdbce w ciggu 18 do 36 godz. W tym czasie
nie jest wymagane dalsze przygotowanie poprzez przeszlifowanie.

Wskazowki odnosnie szczegalnych

Patrz Karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenst

Patrz Karta charakterystyki, sekcja 7 i 8
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Postepowanie w razie wypadku'i'p

Patrz Karta charakterystyki, sekcja 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentdéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiajg jednak, Ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania zmian w produktach podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wtasciwosci.




Powtoka utrwalajaca

Triflex Cryl Finish 202

Charakterystyka produktu

Mozliwosci zastosowan

Triflex Cryl Finish 202 to powtoka utrwalajaca do systeméw Triflex na bazie
PMMA z petnym posypaniem stuzaca zwiekszeniu odpornosci chemicznej
i mechanicznej powierzchni.

Wiasciwosci

Dwusktadnikowa, niepigmentowana powfoka utrwalajaca na bazie
polimetakrylanu metylu (PMMA). Oznakowanie Triflex Cryl Finish 202
charakteryzuje sie nastepujacymi wiasciwosciami:

i e Szybkowiazaca
: o Pozwala na szybkie obcigzanie
: e Jedwabisty potysk

Wiadro
Lato Zima
10,00 kg 10,00 kg  Zywica bazowa Triflex Cryl Finish 202
0,20 kg 0,60 kg Katalizator Triflex (2 x / 6 x 0,10 kg)
10,20kg 10,60 kg

Kolory

Transparentny

Przechowywanie

W chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w stanie
zamknietym i niezmieszanym zachowuje trwato$¢ przez ok. 6 miesiecy. Nalezy
unika¢ bezposredniego oddziatywania Swiatta stonecznego na pojemniki

z materiatem, takze na placu budowy.

Warunki obrobki

Obrobka Triflex Cryl Finish 202 mozliwa jest przy temperaturze podfoza

i otoczenia od min. 0°C do maks. +35°C. W zamknietych pomieszczeniach
wymagana jest wentylacja wymuszona, zapewniajaca co najmniej 7-krotna
wymiane powietrza w ciggu godziny.
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Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz
zmniejszajacych przyczepnosé zanieczyszczen.

Podczas wykonywania prac temperatura powierzchni powinna wynosi¢
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,

na obrabianej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

Po doktadnym rozmieszaniu zywicy bazowej, wmiesza¢ odpowiednia ilos¢
katalizatora za pomoca mieszadta pracujacego na wolnych obrotach, nie
pozostawiajac grudek. Mieszac przez co najmniej 2 minuty.

Proporcje mieszania

Przy temperaturach:

od 0°Cdo +5°C

od +5°C do +15°C

od +15°C do +35°C

10,00 kg zywicy bazowej + 0,60 kg katalizatora
10,00 kg zywicy bazowej + 0,40 kg katalizatora
10,00 kg zywicy bazowej + 0,20 kg katalizatora

Zuzycie materiatu

Ok. 0,80 kg/m? na gtadkiej, réwnej powierzchni w zaleznosci od zastosowania

Czas zachowania stanu plastycznego

Ok. 15 min w temp. +20°C

Czas schniecia

Deszczoodpornos¢ po: ok. 30 min w temp. +20°C
Obcigzalnos¢ po: ok. 2 godz. w temp. +20°C



Powtoka utrwalajaca

Triflex Cryl Finish 202

Charakterystyka produktu

Aceton ——|Octan etylu ——
Amoniak 10 % ++"|0lej napedowy ++
Benzyna +|0lej rycynowy ++
Czerwone wino +*|0lej silnikowy ++
Etanol 10 % ++|Roztwdr chlorku sodu ++
Kawa ++|Sanitarny srodek czyszczacy +4*
Ksylen ——|Sok pomaranczowy ++
Kwas octowy 10 % ++*|Srodek do zmywania ++
Kwas siarkowy 10 % ++"|Terpentyna +
Kwas solny 10 % ++*|Thuszcze roélinne ++
tug potasowy 10 % ++*|Woda ++
tug sodowy 10 % ++*|Woda morska ++
++ = odpornos¢

+ = odporno$¢ warunkowa (ok. 24 godz.)

- = brak odpornosci

* = mozliwe przebarwienie
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Wskazowki odnosnie szczegalnych

Patrz karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenst

Patrz karta charakterystyki, sekcja 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i'p

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy mieszac z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrézniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wasciwosci.




Powtoka utrwalajaca

Triflex Cryl Finish 205

Charakterystyka produktu

Triflex Cryl Finish 205 to powtoka utrwalajaca do wykanczanych i nie
wykanczanych posypka systemow Triflex na bazie PMMA, stuzaca zwiekszeniu
odpornosci chemicznej i mechanicznej powierzchni.

Wiasciwosci

Dwusktadnikowa, pigmentowana powtoka utrwalajaca na bazie
polimetakrylanu metylu (PMMA). Oznakowanie Triflex Cryl Finish 205
charakteryzuje sie nastepujacymi wiasciwosciami:

;e Szybkowigzaca

o Pozwala na szybkie obcigzanie
;e Jedwabisty potysk

. e Nie zawiera rozpuszczalnikow

e QOdporna na promieniowanie UV

Wiadro
Lato Zima
10,00 kg 10,00 kg  Zywica bazowa Triflex Cryl Finish 205
0,20 kg 0,60 kg Katalizator Triflex (2 x / 6 x 0,10 kg)
10,20 kg 10,60 kg

Kolory

2052 Bursztyn 01
2053 Bursztyn 02
1090 Bursztyn 03
1091 Bursztyn 04
8088 Marmur 01
7087 Marmur 02
7088 Marmur 03
7089 Marmur 04
9010 Piasek 01 (Biaty)
7090 Piasek 02

7040 tupek 01
7037 tupek 02
7043 tupek 03
5088 Azuryt 01
5089 Azuryt 02
5090 Azuryt 03
7092 Granit 01
7093 Granit 02
7094 Granit 03
7095 Granit 04

1023 Z6tty uliczny

2009 Pomarariczowy uliczny
3020 Czerwony uliczny
4006 Purpurowy uliczny
5017 Niebieski uliczny
6024 Zielony uliczny

8089 Piasek 03 5091 Opal 01
8090 Piasek 04 5092 Opal 02
2088 Agat 01 5081 Opal 03
8091 Agat 02 5094 Opal 04
8092 Agat 03 7096 Malachit 01
8054 Agat 04 7097 Malachit 02
8094 Granat 01 7098 Malachit 03

8095 Granat 02
8096 Granat 03
8081 Rubin 01
3089 Rubin 02
3090 Rubin 03
3091 Rubin 04
7091 Ametyst 01
3092 Ametyst 02
4088 Ametyst 03

7073 Malachit 04
6088 Jadeit 01
6089 Jadeit 02
6090 Jadeit 03
6091 Jadeit 04
7035 Kwarc 01
7032 Kwarc 02
7030 Kwarc 03
7034 Kwarc 04

Odcienie: patrz takze wzornik koloréw.
Inne kolory dostepne na zaméwienie.
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Przechowywanie

W chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w stanie
zamknietym i niezmieszanym zachowuje trwafos¢ przez ok. 6 miesiecy. Nalezy
unika¢ bezposredniego oddziatywania $wiatfa stonecznego na pojemniki

z materiatem, takze na placu budowy.

Warunki obrobki

Obrdbka Triflex Cryl Finish 205 mozliwa jest przy temperaturze podfoza

i otoczenia od min. 0°C do maks. +35°C. W zamknietych pomieszczeniach
wymagana jest wentylacja wymuszona, zapewniajaca co najmniej 7-krotna
wymiane powietrza w ciagu godziny.

Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz
zmniejszajacych przyczepnos$¢ zanieczyszczen.

Podczas wykonywania prac temperatura powierzchni powinna wynosic
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,

na obrabianej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

Po doktadnym rozmieszaniu zywicy bazowej, wmiesza¢ odpowiednia ilos¢
katalizatora za pomoca mieszadta pracujacego na wolnych obrotach, nie
pozostawiajac grudek. Mieszac¢ przez co najmniej 2 minuty.

Proporcje mieszania

Przy temperaturach:
od 0°C do +5°C

od +5°C do +15°C

od +15°C do +35°C

10,00 kg zywicy bazowej + 0,60 kg katalizatora
10,00 kg zywicy bazowej + 0,40 kg katalizatora
10,00 kg zywicy bazowej + 0,20 kg katalizatora



Powtoka utrwalajaca

Triflex Cryl Finish 205

Charakterystyka produktu

Ok. 0,50-0,70 kg/m? na gtadkiej, rownej powierzchni w zaleznosci
od zastosowania.

Czas zachowania stanu plastyczneg

Ok. 15 min w temp. +20°C

Deszczoodporno$¢ po: ok. 30 min w temp. +20°C

Obciazalnos¢ po: ok. 2 godz. w temp. +20°C

Aceton ——|Octan etylu ——
Amoniak 10 % ++*|0lej napedowy ++
Benzyna +|0lej rycynowy ++
Czerwone wino +*|0lej silnikowy ++
Etanol 10 % ++|Roztwdr chlorku sodu ++
Kawa ++|[Sanitarny srodek czyszczacy ++*
Ksylen ——|Sok pomaranczowy ++
Kwas octowy 10 % ++*|Srodek do zmywania ++
Kwas siarkowy 10 % ++"|Terpentyna +
Kwas solny 10 % ++"|Thuszcze roélinne ++
tug potasowy 10 % ++*|Woda ++
tug sodowy 10 % ++*|Woda morska ++
++ = odpornos¢

+ = odporno$¢ warunkowa (ok. 24 godz.)

- = brak odpornosci
= mozliwe przebarwienie

*
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Wskazowki odnosnie szczegalnych

Patrz karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenst

Patrz karta charakterystyki, sekcja 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i'p

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy mieszac z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrézniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wasciwosci.




110

Powtoka utrwalajaca

Triflex Cryl Finish 209

Charakterystyka produktu

Triflex Cryl Finish 209 to powtoka utrwalajgca do wykafczanych posypka
systemow stosowanych na parkingach wielopoziomowych, stuzaca
zwiekszeniu odpornosci chemicznej i mechanicznej powierzchni.

Wiasciwosci

Dwusktadnikowa, pigmentowana powtoka utrwalajaca na bazie
polimetakrylanu metylu (PMMA). Oznakowanie Triflex Cryl Finish 209
charakteryzuje sie nastepujacymi wiasciwosciami:

;e Szybkowigzaca

o Pozwala na szybkie obcigzanie
;e Jedwabisty potysk

. e Nie zawiera rozpuszczalnikow

e QOdporna na promieniowanie UV

Wiadro
Lato Zima
10,00 kg 10,00 kg Zywica bazowa Triflex Cryl Finish 209
0,20 kg 0,60 kg  Katalizator Triflex (2 x / 6 x 0,10 kg)
10,20 kg 10,60 kg
Kontener
Lato Zima
500,00 kg 500,00 kg Zywica bazowa Triflex Cryl Finish 209
10,00 kg 30,00 kg Katalizator Triflex (1 x / 3 x 10,00 kg)
510,00 kg 530,00 kg
Lato Zima
980,00 kg 980,00 kg Zywica bazowa Triflex Cryl Finish 209
20,00 kg 60,00 kg Katalizator Triflex (2 x / 6 x 10,00 kg)
1000,00 kg 1 040,00 kg

7031 Szaroniebieski
7032 Szary krzemowy
7035 Jasnoszary
7037 Szary mglisty
7040 Szary okienny
7043 Szary uliczny B
9010 Biaty

1023 Z6tty uliczny

2009 Pomaranfczowy uliczny
3020 Czerwony uliczny
4006 Purpurowy uliczny
5017 Niebieski uliczny

6024 Zielony uliczny

7030 Szary kamienny
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Przechowywanie

W chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w stanie
zamknietym i niezmieszanym zachowuje trwafos¢ przez ok. 6 miesiecy. Nalezy
unika¢ bezposredniego oddziatywania $wiatfa stonecznego na pojemniki

z materiatem, takze na placu budowy.

Warunki obrobki

Obrdbka Triflex Cryl Finish 209 mozliwa jest przy temperaturze podtoza

i otoczenia od min. 0°C do maks. +35°C. W zamknietych pomieszczeniach
wymagana jest wentylacja wymuszona, zapewniajaca co najmniej 7-krotna
wymiane powietrza w ciagu godziny.

Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz
zmniejszajacych przyczepnos$¢ zanieczyszczen.

Podczas wykonywania prac temperatura powierzchni powinna wynosic
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,

na obrabianej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

Po doktadnym rozmieszaniu zywicy bazowej, wmiesza¢ odpowiednia ilos¢
katalizatora za pomoca mieszadta pracujacego na wolnych obrotach, nie
pozostawiajac grudek. Mieszac przez co najmniej 2 minuty.

Proporcje mieszania

Przy temperaturach:

od 0°Cdo +5°C 10,00 kg zywicy bazowej + 0,60 kg katalizatora
od +5°Cdo +15°C 10,00 kg zywicy bazowej + 0,40 kg katalizatora
od +15°C do +35°C 10,00 kg zywicy bazowej + 0,20 kg katalizatora



Powtoka utrwalajaca

Triflex Cryl Finish 209

Charakterystyka produktu

Ok. 0,50-0,70 kg/m? na gtadkiej, rownej powierzchni w zaleznosci
od zastosowania

Czas zachowania stanu plastyczneg

Ok. 15 min w temp. +20°C

Deszczoodporno$¢ po: ok. 30 min w temp. +20°C

Obciazalnos¢ po: ok. 2 godz. w temp. +20°C

Aceton ——|Octan etylu ——
Amoniak 10 % ++*|0lej napedowy ++
Benzyna +|0lej rycynowy ++
Czerwone wino +*|0lej silnikowy ++
Etanol 10 % ++|Roztwdr chlorku sodu ++
Kawa ++|[Sanitarny srodek czyszczacy ++*
Ksylen ——|Sok pomaranczowy ++
Kwas octowy 10 % ++*|Srodek do zmywania ++
Kwas siarkowy 10 % ++"|Terpentyna +
Kwas solny 10 % ++"|Thuszcze roélinne ++
tug potasowy 10 % ++*|Woda ++
tug sodowy 10 % ++*|Woda morska ++
++ = odpornos¢

+ = odporno$¢ warunkowa (ok. 24 godz.)

- = brak odpornosci
= mozliwe przebarwienie

*
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Wskazowki odnosnie szczegalnych

Patrz karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenst

Patrz karta charakterystyki, sekcja 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i'p

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy mieszac z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrézniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wasciwosci.
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Powtoka utrwalajaca

Triflex Cryl Finish S1

Charakterystyka produktu

Triflex Cryl Finish S1 jest stosowany jako powtoka utrwalajaca do systeméw
Triflex BTS-P (S1), Triflex BFS (S1) i Triflex TSS (S1).

Wtasciwosci

Dwuskfadnikowa, pigmentowana powtoka utrwalajaca na bazie
polimetakrylanu metylu (PMMA). Oznakowanie Triflex Cryl Finish S1
charakteryzuje sie nastepujacymi wtasciwosciami:

i e Szybkowigzaca

: o Pozwala na szybkie obciazanie

: e Hamujacy rozprzestrzenianie ognia
e Jedwabisty potysk

. o Nie zawiera rozpuszczalnikow

e QOdporna na promieniowanie UV

Wiadro

Lato Zima
10,00 kg 10,00 kg  Zywica bazowa Triflex Cryl Finish S1
0,20 kg 0,60 kg Katalizator Triflex (2 x / 6 x 0,10 kg)
10,20 kg 10,60 kg

2053 Bursztyn 02

7090 Piasek 02

8089 Piasek 03

8096 Granat 03

8081 Rubin 01 (Terrakotta)
7040 tupek 01 (Szary okienny)
7037 tupek 02 (Szary mglisty)
7043 kupek 03 (Szary uliczny)

Przechowywanie

W chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w stanie
zamknietym i niezmieszanym zachowuje trwafos¢ przez ok. 6 miesiecy. Nalezy
unika¢ bezposredniego oddziatywania Swiatta stonecznego na pojemniki

z materiatem, takze na placu budowy.

Warunki obrobki

Obrdbka Triflex Cryl Finish S1 mozliwa jest przy temperaturze podtoza

i otoczenia od min. 0°C do maks. +35°C. W zamknietych pomieszczeniach
wymagana jest wentylacja wymuszona, zapewniajaca co najmniej 7-krotna
wymiane powietrza w ciagu godziny.

7094 Granit 03

5094 Opal 04

6091 Jadeit 04

7035 Kwarc 01 (Szary jasny)
7032 Kwarc 02 (Szary krzemowy)
7030 Kwarc 03 (Szary kamienny)
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Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz
zmniejszajacych przyczepnosé zanieczyszczen.

Podczas wykonywania prac temperatura powierzchni powinna wynosi¢
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,

na obrabianej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

Po doktadnym rozmieszaniu zywicy bazowej, wmiesza¢ odpowiednia ilos¢
katalizatora za pomoca mieszadta pracujacego na wolnych obrotach, nie
pozostawiajac grudek. Mieszac przez co najmniej 2 minuty.

Proporcje mieszania

Przy temperaturach:

od 0°Cdo +5°C 10,00 kg zywicy bazowej + 0,60 kg katalizatora
od +5°Cdo +15°C 10,00 kg zywicy bazowej + 0,40 kg katalizatora
od +15°C do +35°C 10,00 kg zywicy bazowej + 0,20 kg katalizatora

Zuzycie materiatu

0Ok. 0,50-0,70 kg/m? na gtadkiej, rownej powierzchni w zaleznosci
od zastosowania.

Czas zachowania stanu plastyczneg

Ok. 15 min w temp. +20°C

Czas schniecia

Deszczoodporno$¢ po: ok. 30 min w temp. +20°C
Obciazalnos¢ po: ok. 2 godz. w temp. +20°C



Powtoka utrwalajaca

Triflex Cryl Finish S1

Charakterystyka produktu

Aceton ——|Octan etylu ——
Amoniak 10 % ++"|0lej napedowy ++
Benzyna +|0lej rycynowy ++
Czerwone wino +*|0lej silnikowy ++
Etanol 10 % ++|Roztwdr chlorku sodu ++
Kawa ++|Sanitarny srodek czyszczacy +4*
Ksylen ——|Sok pomaranczowy ++
Kwas octowy 10 % ++*|Srodek do zmywania ++
Kwas siarkowy 10 % ++"|Terpentyna +
Kwas solny 10 % ++*|Thuszcze roélinne ++
tug potasowy 10 % ++*|Woda ++
tug sodowy 10 % ++*|Woda morska ++
++ = odpornos¢

+ = odporno$¢ warunkowa (ok. 24 godz.)

- = brak odpornosci

* = mozliwe przebarwienie
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Wskazowki odnosnie szczegalnych

Patrz karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenst

Patrz karta charakterystyki, sekcja 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i'p

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy mieszac z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrézniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wasciwosci.
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Powtoka utrwalajaca

Triflex Cryl Finish Satin

Charakterystyka produktu

Mozliwosci zastosowan

Triflex Cryl Finish Satin to powtoka utrwalajaca do systeméw Triflex na bazie
PMMA z petnym posypaniem stuzaca zwiekszeniu odpornosci chemicznej
i mechanicznej powierzchni.

Dwusktadnikowa, niepigmentowana powfoka utrwalajaca na bazie
polimetakrylanu metylu (PMMA). Oznakowanie Triflex Cryl Finish Satin
charakteryzuje sie nastepujacymi wiasciwosciami:

;e Szybkowigzaca

o Pozwala na szybkie obcigzanie

e Przezroczysta i jedwabnomatowa
. e Nie zawiera rozpuszczalnikow

e QOdporna na promieniowanie UV

Wiadro

Lato Zima
10,00 kg 10,00 kg  Zywica bazowa Triflex Cryl Finish Satin
0,20 kg 0,40 kg Katalizator Triflex (2 x / 4 x 0,10 kg)
10,20 kg 10,40 kg

Przezroczysta, jedwabnomatowa

Przechowywanie

W chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w stanie
zamknietym i niezmieszanym zachowuje trwafos$¢ przez ok. 6 miesiecy. Nalezy
unika¢ bezposredniego oddziatywania $wiatfa stonecznego na pojemniki

z materiatem, takze na placu budowy.

Warunki obrobki

Obrdbka Triflex Cryl Finish Satin mozliwa jest przy temperaturze podtoza

i otoczenia od min. +5°C do maks. +35°C. W zamknietych pomieszczeniach
wymagana jest wentylacja wymuszona, zapewniajaca co najmniej 7-krotna
wymiane powietrza w ciagu godziny.

Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz
zmniejszajacych przyczepnos$¢ zanieczyszczen.

Podczas wykonywania prac temperatura powierzchni powinna wynosi¢
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,

na obrabianej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.
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Instrukcja mieszania

Po doktadnym rozmieszaniu zywicy bazowej, wmiesza¢ odpowiednia ilos¢
katalizatora za pomoca mieszadta pracujacego na wolnych obrotach, nie
pozostawiajac grudek. Czas mieszania min. 2 minuty. Czas mieszania wydtuza
sie wraz ze spadajacymi temperaturami materiatu i wyzszymi dodatkami
katalizatora.

: Wazna informacja:

Do mieszania nalezy stosowac¢ wytacznie katalizator w postaci proszku.

Proporcje mieszania

Przy temperaturach:
od +5°Cdo +15°C 10,00 kg zywicy bazowej + 0,40 kg katalizatora
od +15°C do +35°C 10,00 kg zywicy bazowej + 0,20 kg katalizatora

Zuzycie materiatu

Min. 0,35 kg/m? na gtadkiej, rownej powierzchni

Czas zachowania stanu plastyczneg

Ok. 15 min w temp. +20°C

Deszczoodporno$c¢ po:

Mozliwos¢ chodzenia po:

Odpornos¢ na obcigzenia mechaniczne po:
Obciazalnos¢ chemiczna po:

ok. 60 min w temp. +20°C
ok. 2 godz. w temp. +20°C
ok. 24 godz. w temp. +20°C
ok. 24 godz. w temp. +20°C
: Wazna informacja:

. Nalezy pamietac, ze powierzchnia pokryta powfoka utrwalajaca

: Triflex Cryl Finish Satin jest odporna chemicznie dopiero po 24 godzinach
i dopiero po tym czasie mozna przykry¢ ja np. folig ochronng malarska lub
. stawiac na niej przedmioty. Zaleca sie, aby duze powierzchnie styku, np.
donice, byty od dotu wentylowane.



Powtoka utrwalajaca

Triflex Cryl Finish Satin

Charakterystyka produktu

Aceton ——|Octan etylu ——
Amoniak 10 % ++"|0lej napedowy ++
Benzyna +|0lej rycynowy ++
Czerwone wino +*|0lej silnikowy ++
Etanol 10 % ++|Roztwdr chlorku sodu ++
Kawa ++|Sanitarny srodek czyszczacy +4*
Ksylen ——|Sok pomaranczowy ++
Kwas octowy 10 % ++*|Srodek do zmywania ++
Kwas siarkowy 10 % ++"|Terpentyna +
Kwas solny 10 % ++*|Thuszcze roélinne ++
tug potasowy 10 % ++*|Woda ++
tug sodowy 10 % ++*|Woda morska ++
++ = odpornos¢

+ = odporno$¢ warunkowa (ok. 24 godz.)

- = brak odpornosci

* = mozliwe przebarwienie
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Wskazowki odnosnie szczegalnych

Patrz karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenst

Patrz karta charakterystyki, sekcja 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i'p

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy mieszac z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrézniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wasciwosci.
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Powtoka utrwalajaca

Triflex Pox Finish 173+

Charakterystyka produktu

Mozliwosci zastosowan

Triflex Pox Finish 173+ stosuje sie jako wierzchnig powtoke utrwalajaca w
systemach Triflex CPS-C+ oraz Triflex CPS-I+.

Wtasciwosci

Dwuskfadnikowa pigmentowana powtfoka utrwalajaca na bazie
zywicy epoksydowej (EP). Triflex Pox Finish 173+ charakteryzuje sie
nastepujacymi wtasciwosciami:

e Rozciggliwa i elastyczna

o O wysokiej odpornosci mechanicznej
© e tatwa w obrébce

: o Odporna na zrywanie

;e Niska lepkos¢

. o Nie zawiera rozpuszczalnikow

: e Bezzapachowa

24,50 kg Triflex Pox Finish 173+ Zywica bazowa
5,50 kg Triflex Pox Finish 173+ Utwardzacz
30,00 kg

7032 Szary bezowy

Inne kolory na zapytanie.

Przechowywanie

Produkt moze by¢ przechowywany w stanie zamknietym i suchym w
temperaturze od +10°C do +25°C przez 12 miesiecy. Nalezy unika¢
bezposredniego oddziatywania Swiatta stonecznego oraz przekraczania
temperatury, takze na placu budowy.

Warunki obrébki

Stosowanie Triflex Pox Finish 173+ mozliwe jest przy temperaturze podtoza i
otoczenia od min. 10°C do maks. 30°C. Wzgledna wilgotnos¢ powietrza nie
powinna przekracza¢ 80 %. Takie warunki muszg panowac przez co najmniej
24 godziny od naniesienia.
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Przygotowanie podtoza

Podczas wykonywania prac, temperatura powierzchni powinna wynosic¢
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,
na powlekanej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz Tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

Do zywicy bazowej wmiesza¢ wiasciwg ilo$¢ utwardzacza za pomoca
mieszadta pracujacego na wolnym biegu. Mieszac przez co najmniej 3 minuty.
Przetozy¢ do innego pojemnika i jeszcze raz wymiesza¢. Mieszac przez

co najmniej 2 minuty. Nalezy zapobiec wmieszaniu powietrza. Zaleca sie
obrobke partiami.

Temperatura materiatu obu sktadnikéw podczas procesu mieszania powinna
zawierac sie w zakresie od +15°C do +25°C.

Ewentualnie wymagane dodatki zageszczacza uprzednio sie odwaza i
dodaje przy pracujacym mieszadle. Zwrdci¢ uwage na réwnomierng
zwilzalno$¢ wypetniaczy.

Proporcje mieszania

Proporcje mieszania odpowiadajg pojemnosci dostarczonych opakowan.
100 : 22 czeéci wagowych / zywica bazowa : Utwardzacz



Powtoka utrwalajaca

Triflex Pox Finish 173+

Charakterystyka produktu

Min. 0,60 kg/m? na piaskowanej powierzchni

Czas zachowania stanu plastyczneg

0Ok. 20 min. w temp. +20°C

ok. 18 do 24 godz. w temp. +20°C
ok. 13 godz. w temp. +20°C

ok. 36 godz. w temp. +20°C*

ok. 5 dniach w temp. +20°C

ok. 28 dniach w temp. +20°C

Mozliwos¢ chodzenia po:
Mozliwos¢ dalszej obrdbki po:
Mozliwo$¢ dalszej obrdbki do:
Obcigzalnos¢ mechaniczna po:
Obciazalnos¢ chemiczna po:

Materiat po aplikacji nalezy chroni¢ przez co najmniej 24 godz. (w temp. 20 °C)
przed bezposrednim dziataniem wody i wilgoci, aby zapewni¢ jego optymalne
utwardzenie i wykluczy¢ powstanie biatych przebarwien.

* Powtoka utrwalajaca musi zosta¢ poddana obrébce w ciagu 18 do 36 godz.
W tym czasie nie jest wymagane dalsze przygotowanie poprzez przeszlifowanie.
Po 36 godz. przed dalsza obrdobka powierzchnia musi zosta¢ przeszlifowana.

Odpornos¢ na srodki chemiczne

Powfoka utrwalajaca wykazuje dobra odpornos¢ na paliwa i smary, ktére
wystepuja na obszarach parkingdw.

Pozostate odpornosci wzgledem mediéw sa okreslane procentowo na
zapytanie. Pod wptywem promieniowania UV oraz czynnikéw pogodowych
zywice epoksydowe ulegajg odbarwieniu, tzn. moze dojs¢ do pociemnienia lub
powstania delikatnych struktur na powierzchni. Ze wzgledéw systemowych
nie da sie tego unikna¢, lecz nie powoduje to pogorszenia wtasciwosci.
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Wskazowki odnosnie szczegalnych

Patrz Karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenst

Patrz Karta charakterystyki, sekcja 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i'p

Patrz Karta charakterystyki, sekcja 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy mieszac z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrézniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania zmian w produktach podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wasciwosci.
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Materiat powtokowy

Triflex Than Finish 511

Charakterystyka produktu

Mozliwosci zastosowan

\

Produkt Triflex Than Finish 511 stanowi materiat powtokowy do systeméw
Triflex na bazie PUR.

Wtasciwosci

7%

Dwuskfadnikowy, niepigmentowany, rozpuszczalnikowy materiat powtokowy
na bazie wysokiej jakosci Zywic poliuretanowych (PUR). Materiat powtokowy
Triflex Than 511 charakteryzuje sie nastepujacymi wiasciwosciami:

e Ciagliwo-twardy

: o Polyskliwy

: e Odporny na substancje chemiczne
e Odporny na promieniowanie UV

. e Qdporny na zarysowania

e tatwy w czyszczeniu

Puszka kombinowana

6,25kg  zywica bazowa Triflex Than Finish 511
1,75kg  utwardzacz Triflex Than Finish 511
8,00 kg

Transparentny

Przechowywanie

W chfodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w stanie
zamknietym i niezmieszanym zachowuje trwatos¢ przez ok. 6 miesiecy. Nalezy
unika¢ bezposredniego oddziatywania swiatta stonecznego na pojemnik,
takze na placu budowy.

Warunki obrébki

Stosowanie produktu Triflex Than Finish 511 mozliwe jest przy temperaturze
podfoza i otoczenia od min. +8 °C do maks. +35°C. W zamknietych
pomieszczeniach wymagana jest wentylacja wymuszona, zapewniajaca co
najmniej 7-krotng wymiane powietrza w ciagu godziny.

Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz
zmniejszajacych przyczepnos¢ zanieczyszczen.

Podczas wykonywania prac, temperatura powierzchni powinna wynosi¢
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,
na powlekanej powierzchni moze tworzyc sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.
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Instrukcja mieszania

Po doktadnym rozmieszaniu zywicy bazowej, wmiesza¢ whasciwy utwardzacz
za pomoca mieszadfa pracujacego na wolnych obrotach. Mieszac przez co
najmniej 2 minuty. Przefozy¢ do innego pojemnika i jeszcze raz wymieszac.

Proporcje mieszania

Proporcje mieszania odpowiadajg pojemnosci dostarczonych opakowan.
100 : 28 czesci wagowych / zywica bazowa : utwardzacz

Sposoby aplikacji

Aplikacja reczna za pomoca watka wykonczeniowego.

Zuzycie materiatu

0Ok. 0,20 kg/m2 na gtadkiej, réwnej powierzchni

Czas zachowania stanu plastycznego

Ok. 45 min. w temp. +20°C

Czas schniecia

Pyfosuchosé:
Mozliwos¢ chodzenia/dalszej obrobki:
Obciazalnos¢ chemiczna:

po ok. 3 godz. w temp. +20°C
po ok. 12 godz. w temp. +20°C
po ok. 7 dniach w temp. +20°C



Materiat powtokowy

Triflex Than Finish 511

Charakterystyka produktu

Etanol 50 % ++|Izopropanol ++
Kwas mréwkowy 5 % ++|Glikol izopropylowy ++
Amoniak 5 % ++|tug potasowy 30 % ++
Benzyna ++|Kwas mlekowy 5 % ++
Benzen +|Tiosiarczan sodu ++
Benzotriazol ++|Kwas fosforowy 10 % ++
Kwas borowy 5 % ++|Kwas azotowy 10 % ++
Butanol ++|Kwas solny 10 % ++
Octan butylu ——|Stezony kwas solny +
Dwuglikol butylowy ++[Soda ++
Kwas chromowy 5 % ++|Tetrachlorometan ——
Olej napedowy ++|Toluen +
Kwas octowy 5 % ++|Trojchloroetylen -
Formaldehyd 3 % ++|Nadtlenek wodoru ++
Gliceryna ++|Ksylen +
Olej HD ++

++ = odpornos$¢

+ = odporno$¢ warunkowa (ok. 24 godz.)

— = brak odpornosci
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Wskazowki odnosnie szczegalnych

Patrz karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenst

Patrz karta charakterystyki, sekcja 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i'p

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy mieszac z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrézniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wasciwosci.




Powtoka utrwalajaca

Triflex Towersafe Finish

Charakterystyka produktu

Produkt Triflex Towersafe Finish jest stosowany jako pigmentowana

powtoka utrwalajaca na wykanczanych posypka masach uszczelniajacych
Triflex Towersafe stuzaca zwiekszeniu odpornosci chemicznej i mechaniczne;j.
Triflex Towersafe Finish charakteryzuje sie elastycznoscia i odpornoscia

na zuzycie.

Wtasciwosci

Dwusktadnikowa, pigmentowana powtoka utrwalajgca na bazie
polimetakrylanu metylu (PMMA). Triflex Towersafe Finish charakteryzuje
sie nastepujacymi wiasciwosciami:

e Szybkowiazaca

. o Pozwala na szybkie obciazanie
: e Jedwabisty potysk

o Odpornos$c¢ na srodki chemiczne
: e Elastyczny

: o Pigmentowana

e Odporna na promieniowanie UV

Wiadro
Lato Zima
10,00 kg 10,00 kg  Zywica bazowa Triflex Towersafe Finish
0,20 kg 0,60 kg Katalizator Triflex (2 x / 6 x 0,10 kg)
10,20kg 10,60 kg

Kolory

7030 Szary kamienny
7031 Szaroniebieski
7032 Szary krzemowy
7035 Szary jasny
7037 Szary mglisty
7038 Agat szary
7043 Szary uliczny B

Inne kolory dostepne na zamdwienie.

Przechowywanie

W chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w stanie
zamknietym i niezmieszanym zachowuje trwato$¢ przez ok. 6 miesiecy. Nalezy
unikac bezposredniego oddziatywania swiatta stonecznego na pojemniki

z materiatem, takze na placu budowy.

Warunki obrabki

Obrdbka Triflex Towersafe Finish mozliwa jest przy temperaturze podtoza
i otoczenia od min. 0°C do maks. +35°C.
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Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz
zmniejszajacych przyczepnosé zanieczyszczen.

Podczas wykonywania prac temperatura powierzchni powinna wynosi¢
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,

na obrabianej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

Po doktadnym rozmieszaniu zywicy bazowej, wmiesza¢ odpowiednia ilos¢
katalizatora za pomoca mieszadta pracujacego na wolnych obrotach, nie
pozostawiajac grudek. Mieszac przez co najmniej 2 minuty.

Proporcje mieszania

Przy temperaturach:
od 0°Cdo +5°C

od +5°C do +15°C

od +15°C do +35°C

10,00 kg zywicy bazowej + 0,60 kg katalizatora
10,00 kg zywicy bazowej + 0,40 kg katalizatora
10,00 kg zywicy bazowej + 0,20 kg katalizatora

Zuzycie materiatu

0Ok. 0,70 kg/m2 na gtadkiej, réwnej powierzchni

Czas zachowania stanu plastycznego

Ok. 15 min w temp. +20°C

Czas schniecia

Deszczoodpornos¢ po: ok. 30 min w temp. +20°C
Obcigzalnos¢ po: ok. 2 godz. w temp. +20°C



Powtoka utrwalajaca

Triflex Towersafe Finish

Charakterystyka produktu

Amoniak 10 % ++*|0lej napedowy ++
Etanol 10 % ++|0lej silnikowy ++
Kwas siarkowy 10 % ++|Roztwdr chlorku sodu ++
Kwas solny 10 % ++*|Ttuszcze roélinne ++
tug potasowy 10 % ++*|Woda ++
tug sodowy 10 % ++*|Woda morska ++

++ = odporno$¢
= mozliwe przebarwienie

Wskazowki odnosnie szczegalnych

Patrz karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenst

Patrz karta charakterystyki, sekcja 71 8
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Postepowanie w razie wypadku'i'p

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentdéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiajg jednak, Ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wtasciwosci.
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Farba do oznakowan

Preco Line 300

Charakterystyka produktu

Mozliwosci zastosowan

Farba do oznakowan Preco Line 300 przeznaczona jest do
cienkowarstwowych oznakowan typu |, wykonywanych metoda natryskowa
na drogach,

parkingach wielokondygnacyjnych, w halach, a takze na nawierzchniach
asfaltowych i betonowych.

Wtasciwosci

Jednosktadnikowa, schnaca fizycznie farba typu high solid Preco Line 300 na
bazie zywicy akrylowej charakteryzuje sie nastepujacymi wtasciwosciami:

: e Odporna na obcigzenia mechaniczne

e Przywiera cafa powierzchnia

e Odporna na dziatanie czynnikéw atmosferycznych (promieniowanie UV,
o Ritd)

¢ Odporna na dziatanie alkaliow

Budowa systemu

Preco Line 300 — bezspoinowe oznakowanie liniowe w warstwach od
0,3 do 0,6 mm.

Posypka — zgodnie z odpowiednim $wiadectwem kontroli BASt
(Federalny Urzad ds. Drég).

Rozcienczalnik Preco Line Verdiinnung — do kontroli lepkosci.

Postac

Wiadro

38,00 kg  farba do oznakowan Preco Line 300

Odcienie

1023 Z6tty uliczny

3009 Czerwony tlenkowy
3013 Czerwony matowy
3020 Czerwony uliczny
5017 Niebieski uliczny
6024 Zielony uliczny
7043 Szary uliczny B
9005 Czarny

9010 Biaty
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Przechowywanie

W chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w stanie
zamknietym i niezmieszanym zachowuje trwatos¢ przez ok. 12 miesiecy.
Nalezy unika¢ bezposredniego oddziatywania Swiatta stonecznego na
pojemnik, takze na placu budowy.

Sposoby aplikacji

Aplikacja natryskowa metoda prézniowa wzgl. za pomocg sprezonego
powietrza

Zuzycie materiatu

Preco Line 300, gestosc ok. 1,45 g/cm3

Zuzycie ok. 0,44 kg/m2 przy grubo$ci warstwy 0,3 mm
Zuzycie ok. 0,58 kg/m? przy grubosci warstwy 0,4 mm

Wz6r wyliczenia:
Szerokos¢ linii (m) x dtugosc linii (m) x zuzycie (kg/m2) =
Zuzycie powierzchniowe (kg)

Ustalenie grubosci warstwy suchej:

Grubod¢ warstwy mokrej | 300pm | 400pm | 600 pm

Grubos¢ warstwy suchej | 180 pym | 240 pm | 360 pm



Farba do oznakowan

Preco Line 300

Charakterystyka produktu

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 4, 51 6

Opis produktu

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktéw. Systemoéw Triflex nie
nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i sg przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwiazane ze specyfika obiektow i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wasciwosci.

Farba do oznakowan Preco Line 300 moze by¢ stosowana zaréwno

do oznakowan drogowych, jak i oznakowanr w halach lub na miejscach
postojowych. W halach Preco Line 300 znajduje zastosowanie przede
wszystkim na ciaggach pieszych. Wystepuja tam jedynie niewielkie obcigzenia
mechaniczne. Niezwykle ekonomiczna farba Preco Line 300 doskonale
sprawdza sie w tym zakresie zastosowan.

Ten cienkowarstwowy materiat do oznakowan stosowany jest na
nawierzchniach asfaltowych i betonowych. Na zyczenie dostepne sa réwniez
kolory specjalne.
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» Odporna na dziatanie alkaliow

: o Catopowierzchniowa przyczepnos¢

e Odporna na dziatanie czynnikéw atmosferycznych
;e Schnie w sposdb fizyczny

o Zawiera niewielka ilos¢ rozpuszczalnikéw




Oznakowanie

Triflex Cryl M 266

Charakterystyka produktu

Oznakowanie Triflex Cryl M 266 jest stosowane do dekoracyjnego,
grubowarstwowego oznakowywania powierzchni parkingowych w systemie
Triflex DMS. Umozliwia wykonywanie oznakowan liniowych oraz przy
uzyciu symboli.

Dwuskfadnikowe, pigmentowane oznakowanie na bazie zywicy
polimetakrylanu metylu (PMMA). Oznakowanie Triflex Cryl M 266
charakteryzuje sie nastepujacymi wtasciwosciami:

: e Qdporne na czynniki pogodowe

e \Wysoka wytrzymato$¢ na $cieranie
. o Nie zawiera rozpuszczalnikow

e QOdporna na promieniowanie UV

Wiadro

18,00 kg Zywica bazowa Triflex Cryl M 266
0,40 kg Katalizator Triflex (4 x 0,10 kg)
18,40 kg

1023 Z6tty uliczny

2009 Pomaranczowy uliczny
3020 Czerwony uliczny
4006 Purpurowy uliczny
5017 Niebieski uliczny

6024 Zielony uliczny

9010 Biaty

Przechowywanie

W chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w stanie
zamknietym i niezmieszanym zachowuje trwato$¢ przez ok. 6 miesiecy. Nalezy
unika¢ bezposredniego oddziatywania swiatta stonecznego na pojemniki

z materiatem, takze na placu budowy.

Warunki obrobki

Obrébka oznakowania Triflex Cryl M 266 jest mozliwa w temperaturach
podtoza i otoczenia od min. 0°C do maks. +35°C. W zamknietych
pomieszczeniach wymagana jest wentylacja wymuszona, zapewniajaca co
najmniej 7-krotng wymiane powietrza w ciaggu godziny.
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Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz
zmniejszajacych przyczepnosé zanieczyszczen. Nalezy wykluczy¢ mozliwos¢
przesigkania od spodu wskutek panujacych warunkéw budowlanych. Nalezy
sprawdzi¢ uprzednio przyczepno$¢ podtoza na konkretnym obiekcie.

Podczas wykonywania prac temperatura powierzchni powinna wynosi¢
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,

na obrabianej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

Po doktadnym rozmieszaniu zywicy bazowej, wmiesza¢ odpowiednia ilos¢
katalizatora za pomoca mieszadta pracujacego na wolnych obrotach, nie
pozostawiajac grudek. Mieszac przez co najmniej 2 minuty.

Proporcje mieszania

Przy temperaturach:
od 0°C do +25°C
od +25°C do +35°C

18,00 kg zywicy bazowej + 0,40 kg katalizatora
18,00 kg zywicy bazowej + 0,20 kg katalizatora

Zuzycie materiatu

Min. 4,00 kg/m2 na gtadkiej, réwnej powierzchni

Czas zachowania stanu plastyczneg

Ok. 15 min w temp. +20°C



Oznakowanie

Triflex Cryl M 266

Charakterystyka produktu

Deszczoodporno$¢ po: ok. 20 min w temp. +20°C Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktéw. Systemoéw Triflex nie
Mozliwo$¢ chodzenia po: ok. 40 min w temp. +20°C nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentéw.
Przejezdnos¢ po: ok. 1 godz. w temp. +20°C

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich

Wskazowki odnosnie szczegalnych zag doswiadczeniach i sg przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze

wymogi zwiazane ze specyfika obiektow i odmiennymi warunkami

Patrz karta charakterystyki, sekcja 2 zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa poprawa ich whasciwosci.

Patrz karta charakterystyki, sekcja 7 8

Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516
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Akcesoria Triflex

Folia Triflex Design

Charakterystyka produktu

Folia Triflex Design lub Triflex FloorTattoo s3 stosowane do ksztattowania
powierzchni systemow Triflex i potaczone z wariantami powtok utrwalajacych
Triflex Micro Chips lub Triflex Colour Design.

Wiasciwosci

Folia Triflex Design lub Triflex FloorTattoo to 3-warstwowa folia aplikacyjna
do naklejania wzoréw (np. ptytek, rombow, pasow dekoracyjnych) lub logo,
znakéw i innych ozddb na nawierzchniach balkonowych.

Folia Triflex Design, wzor ptytek ,Tluczen”

120 cm

87 .cm

Wymiary: 120 x 87 cm, 1,04 m2 — dostarczana ilos¢: 5 sztuk (5,22 m2)

Folia Triflex Design Q100, wzor ptytek ,Ptytka 10 x 10 cm”

130,4 cm

08cm10cm08cm10cm08cm10cm08m10cm08cm10cm08cm10.cm08cm10cm08cm10cm08cmi0cm08cm10cm08cm10cm08cm10.cmO8cm

Wymiary: 130,4 x 87,2 cm, 1,14 m2 — dostarczana ilos¢: 5 sztuk (5,70 m?)
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87,2 cm
0810 cm 0,810 cm 0,8 m 10 cm08m 10 cm08cm 10 cm 0,8 cn 10 cm 0,8 am 10 cm 0,8 cn 10 cm 0,8 cm

Folia Triflex Design Q145, wzoér ptytek ,Plytka 14,5 x 14,5 cm”

156 cm

%

Tem 145an Tan 145cm 1cm 145an 1en 145cm Tam 145cm 1cm 145¢em e 145cm 1cm 145an 1an 145cm 1am 145am 1am

Wymiary: 156 x 94 cm, 1,46 m? — dostarczana ilos¢: 5 sztuk (7,30 m?)

Folia Triflex Design Q195, wzdr ptytek ,Ptytka 19,5 x 19,5 cm”

165 am

83am

Tgn_ 195cm  1gn  195an  fgn  195cm  1gn  195an  fgn  195cm  ign 195an  fgn  195cm  1gn 195an  1gm

Wymiary: 165 x 83 cm, 1,37 m2 — dostarczana ilos¢: 5 sztuk (6,85 m?)

1¢m 145cm 1an 145cm 1cm 145cn 1cn 145cm 1cm 145cm 1qm 145¢m 1cm

Tam  195an  1gn  195an  1an  195am  1gn  195an 1




Akcesoria Triflex

Folia Triflex Design

Charakterystyka produktu

Folia Triflex Design Q300, wzor ptytek ,Ptytka 30 x 30 cm”

156 cm

% an

1am 30am 1am 30am 1am 30am 1cm 30am 1am 30am

Wymiary: 156 x 94 cm, 1,46 m? — dostarczana ilo$¢: 5 sztuk (7,30 m2)

Folia Triflex Design R195, wzér ptytek ,Ptytka 19,5 x 14,5 cm”

165 cn

94.an

fan 195cm  1gn  195an  fan  195cm  1gn  195an  fan  195cm  1gn  195an  fan  195cm  1gn 195

1m

Wymiary: 165 x 94 ¢m, 1,55 m2 — dostarczana ilo$¢: 5 sztuk (7,75 m?)

Folia Triflex Design R300, wzdr ptytek ,Ptytka 30 x 19,5 cm”

156 cm

8an

1am 30am 1m 30am 1m 30am 1m 30am 1m 30am

Wymiary: 156 x 83 cm, 1,29 m2 — dostarczana ilos¢: 5 sztuk (6,47 m?)
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1m

30am

1

30am

an

30am

Tam

Tam 145cm 1cm 145cm Tan 145cm 1am 145am 1an 145cm 1an 145cm 1cm

Tom  195m  1gn  195am  1gn  195am  1an  195an 1

Folia Triflex Design WV1, wzor ptytek ,Nieregularny wzor"”

121 cm
Tam 39cm 1cm 39cm 1cm 39cm 1cm
3 &
§
a
2
§
2
83
5| -
I
a
£ £
a s
§
>
§ &
1cam 59 cm 1cm 39cm 1cam 19m_ 1cm

19cm

Wymiary: 121 x 81 ¢m, 0,98 m2 — dostarczana ilo$¢: 5 sztuk (4,90 m?)

Triflex Design Tape 10 mm

Tasma foliowa do tworzenia lub rozszerzania wzoréw ptytek na
powierzchniach lub na detalach i potaczeniach.
Wymiary: szeroko$¢ 10 mm, 5 metréw — dostarczana ilos¢: 1 rolka

Triflex FloorTattoo, pas ozdobny ,Classic”

2626 cm

&l

—_

S S S S S S S S S S S S S S St @

Wymiary: Motyw 262,6 x 15 cm plus naroznik 15 x 15 cm
Dostarczana ilos¢: 4 sztuki

Triflex FloorTattoo, pas ozdobny ,Floral”

28

Wymiary: Motyw 228 x 17 cm plus naroznik 17 x 17 cm
Dostarczana ilos¢: 4 sztuki

Inne pasy ozdobne dostepne na zamowienie.




Akcesoria Triflex

Folia Triflex Design

Charakterystyka produktu

Triflex FloorTattoo Réza wiatrow

55 cm

N

55 cm
=
o

Wymiary: 55 x 55 cm, 0,30 m? — dostarczana ilo$¢: 1 sztuki

Inne pojedyncze motywy dostepne na zamdwienie.

Przechowywanie

Przechowywac w suchym miejscu w temperaturze min. +10°C i maks. +30°C.
Unika¢ bezposredniego oddziatywania swiatta stonecznego. Réwniez na
budowie przechowywac¢ w statych temperaturach i nie wystawiac na dziatanie
promieni stonecznych.

Warunki obrabki

Folia Triflex Design jest naklejana na warstwe z powtoka utrwalajaca. W tym
celu prosimy postepowac zgodnie z instrukcja obrobki oraz opisem systemu.
Jesli krawedzie, detale itp. zostaty uszczelnione, obszary te sa wykonywane
przed natozeniem powtoki utrwalajacej. Réwniez tutaj mozna pracowac przy
uzyciu tasmy foliowej Triflex Design Tape.

Przy naklejaniu folii temperatura podtoza musi wynosi¢ co najmniej +10°C

i co najmniej 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,
na powlekanej powierzchni moze tworzyc sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1).

Patrz tabela temperatur punktu rosy.

Obrdbke folii Triflex Design nalezy przeprowadza¢ w mozliwie statych
temperaturach. Nie wolno przy tym przekroczy¢ temperatury podtoza +30°C.
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1 m2 folii Triflex Design na 1 m? podfoza na gtadkie], réwnej powierzchni
(plus $cinki).

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stata, wysoka jakos¢ naszych produktéw. Systeméw Triflex nie
nalezy mieszac¢ z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktéw
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwiazane ze specyfikg obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wiasciwosci.
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Utwardzacz

Katalizator ptynny Triflex

Charakterystyka produktu

Katalizator ptynny Triflex to utwardzacz stanowiacy zamiennik katalizatora
w proszku Triflex do reaktywnych produktéw PMMA. Katalizator ptynny Triflex
nie nadaje sie do produktow Triflex Cryl Finish Satin oraz Triflex Cryl R 238.

Wiasciwosci

Ptynny utwardzacz do niemal wszystkich produktéw Triflex na bazie
PMMA. Katalizator Triflex nie jest spoiwem ani zywica, lecz bogatym w tlen
srodkiem chemicznym, dziatajacym jako wyzwalacz (inicjator) utwardzania
(polimeryzacji) wstepnie aktywowanych, reaktywnych produktéw na bazie
zywic PMMA.

Kartusz

1,16 kg Katalizator ptynny Triflex*

Kanister z tworzywa sztucznego
20,00 kg  Katalizator ptynny Triflex

* Odpowiada to objetosci 1 | katalizatora ptynnego wzgl. porcji reakcyjnej
1,00 kg katalizatora w proszku Triflex. Jednostka opakowaniowa zawiera
cztery kartusze.

Przechowywanie

Katalizator ptynny Triflex nalezy przechowywac¢ w zamknietych pojemnikach

w suchym miejscu, z dala od zrodet zaptonu i ciepta, w miejscu zabezpieczonym
przed mrozem, w temperaturze od 0°C do +25°C. Chroni¢ przez bezposrednim
$wiattem stonecznym. Kartusz nalezy przechowywa¢ w pozycji lezacej. Wskutek
silnego nagrzania moze doj$¢ do samozaptonu produktu.

Chroni¢ katalizator przed zanieczyszczeniem! Nawet niewielkie ilosci
zanieczyszczen, pytu, rdzy, pytu metalowego itp. moga prowadzi¢
do szybkiego rozktadu katalizatora. Moze to skutkowac obnizeniem
bezpieczenstwa stosowania oraz reaktywnosci produktu.

Instrukcja mieszania

Przed uzyciem dobrze wstrzasnac¢ kartuszem 1 min. W przypadku
dtugotrwatego przechowywania sktadniki katalizatora moga ulec
rozwarstwieniu. Réwnomierne wymieszanie sktadnikéw jest bezwzglednie
konieczne do uzyskania zadowalajacego rezultatu obrobki.

Dozowanie okreslono w ulotce dotaczonej do stosowanego produktu. Na
kartuszu znajduje sie podziatka pozwalajaca na przeliczenie ilosci produktu na
taka sama porcje reakcyjna katalizatora w proszku Triflex.

Dozowanie odbywa sie za pomoca pistoletu do kartuszy Triflex, ktory
jest dostepny oddzielnie. Potrzebng ilos¢ mozna odczytac na podziatce
umieszczonej na kartuszu. W przypadku zbyt duzej lub zbyt matej ilosci
katalizatora, reakcja utwardzania przebiega nieprawidtowo, a produkt nie
moze osiggnac¢ deklarowanych wiasciwosci mechanicznych i chemicznych.
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Informacja dotyczaca obrobki

Katalizator nalezy réwnomiernie wmiesza¢ do zywicy bazowej PMMA.
Zob. charakterystyka produktu.

Wskazowki odnosnie szczegalnych

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenst

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i'p

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 4, 51 6

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentdéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiajg jednak, Ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wiasciwosci.



Utwardzacz

Katalizator Triflex

Charakterystyka produktu

Katalizator Triflex jest niezbedny jako utwardzacz podczas stosowania
wstepnie aktywowanych, reaktywnych produktéw na bazie PMMA.

Utwardzacz w proszku do wszystkich produktow Triflex na bazie PMMA.
Katalizator Triflex nie jest spoiwem ani Zywica, lecz bogatym w tlen $rodkiem
chemicznym, dziatajacym jako wyzwalacz (inicjator) utwardzania (polimeryzacji)
wstepnie aktywowanych, reaktywnych produktéw na bazie zywic PMMA.

Worek PE
0,10kg  Katalizator Triflex

Puszka z tworzywa sztucznego
1,00 kg  Katalizator Triflex

Wiadro z tworzywa sztucznego

500kg Katalizator Triflex
Karton

1,00 kg Katalizator Triflex (opakowanie do napetniania)
10,00 kg Katalizator Triflex (2 x 5,00 kg)

Przechowywanie

Katalizator Triflex nalezy przechowywac¢ w zamknietych pojemnikach z dala
od Zrédet zaptonu i ciepta, w temperaturze ponizej +25 °C. Chroni¢ przez
bezposrednim $wiattem stonecznym. (Wskutek silnego nagrzania moze dojs¢
do samozaptonu produktu!) Jezeli katalizator jest przechowywany w wysokiej
temperaturze, sypki proszek ulega zbryleniu i staje sie nieprzydatny do uzycia.

Chroni¢ katalizator przed zanieczyszczeniem! Nawet niewielkie ilosci
zanieczyszczen, pytu, rdzy, pytu metalowego itp. moga prowadzi¢
do szybkiego rozktadu katalizatora. Moze to skutkowac obnizeniem
bezpieczenstwa stosowania oraz reaktywnosci produktu.

Instrukcja mieszania

Dozowanie odpowiada zazwyczaj postaci opakowania produktéw. W celu
upewnienia sie nalezy jeszcze raz przeczytac charakterystyke produktu
stosowanego materiatu.

W przypadku zbyt duzej lub zbyt matej ilosci katalizatora, reakcja utwardzania
przebiega nieprawidtowo, a produkt nie moze osiagnac deklarowanych
wiasciwosci mechanicznych i chemicznych.
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Informacja dotyczaca obroébki

Rownomiernie wmieszac katalizator.
Zob. charakterystyka produktu.

Wskazowki odnosnie szczegalnych

Patrz karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenst

Patrz karta charakterystyki, sekcja 71 8

Postepowanie w razie wypadku'i'p

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentdéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwiazane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiajg jednak, Ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wiasciwosci.
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Klej

Klej EP Triflex HeatTec

Charakterystyka produktu

Klej EP Triflex HeatTec to szybkoutwardzalna, gotowa do uzycia masa

szpachlowa o duzej lepkosci do wklejania laminatow grzewczych Triflex HeatTec.

Wtasciwosci

Klej EP Triflex HeatTec to dwusktadnikowa masa szpachlowa na bazie zywicy
epoksydowej. Charakteryzuje sie ona nastepujacymi wiasciwoséciami:

i e Szybkoutwardzalna

o Nie zawiera rozpuszczalnikow
: e 0 wysokiej lepkosci

- o Niepigmentowana

* Bezzapachowa

Towar sprzedawany w wiaderkach

13,30 kg Klej EP Triflex HeatTec zywica bazowa
500kg  Klej EP Triflex HeatTec utwardzacz
18,30 kg

Bez

Przechowywanie

Produkt w stanie zamknietym i niezmieszanym moze by¢ przechowywany

w temperaturze od +5°C do +25 °C przez okres 24 miesiecy. Nalezy unika¢
bezposredniego oddziatywania $wiatta stonecznego oraz temperatur ponizej
dopuszczalnych na pojemnik, takze na placu budowy.

Warunki obrobki

Obrdbka kleju EP Triflex HeatTec jest mozliwa w temperaturach podtoza
i otoczenia od min. +5°C do maks. +25 °C. Temperatura musi by¢ przy tym o
co najmniej 3°C wyzsza od punktu rosy.

Przygotowanie podtoza

Podtoze nalezy przygotowac poprzez przeszlifowanie, wyfrezowanie lub
wysrutowanie, aby byto dostatecznie noéne, suche i wolne od luznych oraz
zmniejszajacych przyczepnos¢ zanieczyszczen. Nalezy wykluczyé mozliwos¢
przesigkania od spodu wskutek panujacych warunkéw budowlanych.
Pekniecia, boczne powierzchnie dylatacji i puste przestrzenie nalezy wczesniej
odpowiednio przygotowac i zagruntowac.
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Instrukcja mieszania

Zywice bazowa nalezy doktadnie wymieszac. Nastepnie, przy wolno
pracujgcym mieszadle, catos¢ utwardzacza potaczyc¢ z zywicg bazows i
doktadnie wymiesza¢ oba sktadniki. Mase szpachlowa przetozy¢ do innego
pojemnika i domieszac piasek kwarcowy (uziarnienie 0,3—0,8 mm) w stosunku
3: 2 (masa szpachlowa : piasek kwarcowy). Miesza¢ przez minimum 2 minuty.
Gotowa mase nalezy natychmiast wykorzystac.

Proporcje mieszania

Proporcje mieszania odpowiadaja postaci opakowania masy szpachlowe;.
Dodatkowo nalezy to udostepni¢ piasek kwarcowy (uziarnienie 0,3-0,8 mm).
(100 : 38 czesci wagowych / zywica bazowa : utwardzacz) : 92 czesci
wagowe piasku kwarcowego

Informacja dotyczaca obroébki

Po zatopieniu laminatéw nalezy catkowicie usung¢ nadmiar kleju

EP Triflex HeatTec, aby zapewni¢ doskonate zwiazanie z kolejnymi
powtokami produktéw lub systemoéw uszczelniajacych Triflex. Alternatywnie
klej EP Triflex HeatTec mozna obficie posypac piaskiem kwarcowym. Po
stwardnieniu kleju usuna¢ nadmiar piasku kwarcowego.

Zuzycie materiatu

0Ok. 6,0 kg/m2 przy chropowatosci powierzchni Ry = 0,5 mm
Zuzycie zalezy od wasciwosci podtoza.

Czas zachowania stanu plastycznego

Ok. 7 min w +20°C

Mozliwo$¢ chodzenia po: ok. 5 godz. w temp. +20°C
Naktadanie kolejnej powtoki po:  ok. 12 do 18 godz. w temp. +20°C
Obcigzalnos¢ po: ok. 3 dniach w temp. +20°C



Klej

Klej EP Triflex HeatTec

Charakterystyka produktu

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 4, 51 6
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Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktéw. Systemoéw Triflex nie
nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i sg przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwiazane ze specyfika obiektow i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wasciwosci.




Akcesoria Triflex HeatTec

Laminat grzewczy Triflex HeatTec

Charakterystyka produktu

Laminat grzewczy stosuje sie w systemie Triflex HeatTec do podgrzewania
powierzchniowego na zewnatrz obiektow — w obrebie ramp, wjazdéw,
wyjazddw, tarasow i podcieni. Jest on odporny na obciazenia, a takze spetnia
rygorystyczne kryteria mechaniczne i chemiczne typowe dla tego rodzaju
obszaréw. System Triflex HeatTec moze by¢ takze stosowany w innych strefach
ruchu pieszego i kotowego w obszarach zewnetrznych. Nalezg do nich np.
perony kolejowe, ladowiska dla helikopteréw, schody itp.

Wtasciwosci

Laminat grzewczy Triflex HeatTec sktada sie z:

e Tkanina weglowa/szklana dla warstwy grzewczej

. e Tkanina szklana/stalowa do wyréwnania potencjatow

: o Tkania z zywica epoksydowa / tkanina szklana jako warstwa no$na
e Listwy miedziane do przewodzenia wewnetrznego

. e Specjalny przewdd wezowy PVC/PUR 3 G 0,75 mm? jako przewod

¢ przytaczeniowy

Wymienione rodzaje tkanin sa zatopione w utwardzonym laminacie
epoksydowo-szklanym o temperaturze zeszklenia (Tg) wynoszacej 130°.
Taka konstrukcja zapewnia wysoka wydajno$¢ przetwarzania energii
elektrycznej na promieniowanie cieplne i moze by¢ pokrywana réznymi
systemami ochronnymi do nawierzchni firmy Triflex.

Spetniaja one normy:

© e IEC 60893 EP GC 202

© e DIN 7735 HGW 2372.1

: o Nema FR4

© e UL 94 VO File E310805

© e TOV: EN 60335-1:2012; EN 60335-2-96:2002 + A1:2004 + A2:2009
: e RoHS

Laminaty grzewcze sq dostepne w nastepujacych rozmiarach:

Laminat grzewczy Triflex HeatTec: 2,30 m x 1,00 m

Laminat grzewczy Triflex HeatTec do czujnikéw: 2,30 m x 1,00 m
Laminat grzewczy Triflex HeatTec: 2,30 m x 0,52 m

Laminat grzewczy Triflex HeatTec: 1,00 m x 1,00 m

Laminat grzewczy Triflex HeatTec: 1,00 m x 0,52 m

Laminat grzewczy Triflex HeatTec: 0,75 m x 1,00 m

Laminat grzewczy Triflex HeatTec: 0,50 m x 1,00 m

Laminat grzewczy Triflex HeatTec: 0,25 m x 1,00 m

Laminat grzewczy Triflex HeatTec do zakretéw: 1,00 m x 1,00 m
(na zewnatrz)

Wszystkie laminaty dostarczane sa z kablem o dtugosci 7,5 m.
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Akcesoria Triflex HeatTec

Laminat grzewczy Triflex HeatTec

Charakterystyka produktu

Laminaty nalezy przechowywa¢ w chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed
mrozem miejscu.

Informacja dotyczaca obroébki

Laminaty grzewcze Triflex HeatTec mozna uktadac w temperaturze otoczenia
od min. +5°C do maks. +35°C.

Dane techniczne

Whasciwos¢ Norma Jednostka Wartos¢
Grubos¢ laminatu - mm 1.2
Napiecie robocze / AC. - \ 230
Moc elektryczna - W/m?2 190
Rezystancja izolacji - MQ/m?2 >5
Gestosc 150 1183 glem? ok. 1,92
Wytrzymatos¢ na zginanie w 23 °C [ 1SO 178 MPa 380

w kierunku wzdtuznym

Wytrzymatos¢ na zginanie w 23 °C | 1SO 178 MPa 365

w kierunku poprzecznym

Wytrzymatos¢ na rozciaganie SO 527 MPa 235
Palnos¢ UL-94 IPC Poziom Vo
Nasigkliwos¢ T™ 650 % <05
Temperatura zeszklenia Tg IPCTM 650 °C 130
Przewodnos¢ cieplna DIN 52612 W/mk 0.3
Wspétczynnik rozszerzalnosci VDE 0304/2 K-1 15.10-6
liniowej
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Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktéw. Systemoéw Triflex nie
nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i sg przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwiazane ze specyfika obiektow i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wasciwosci.




Akcesoria

Pasmo izolacyjne Triflex DC-Mat

Charakterystyka produktu

Pasmo izolacyjne Triflex DC-Mat jest stosowane w systemie Triflex ProDrain.

Wiasciwosci

Pasmo izolacyjne Triflex DC-Mat to obustronnie kaszerowana wtdkning
mata z wewnetrznymi komorami z piaskiem kwarcowym i zintegrowanymi
kanatami izolacyjnymi.

Rolka

100 x 500 cm szer. x dt. Pasmo izolacyjne Triflex DC-Mat

Przechowywanie

Pasmo izolacyjne Triflex DC-Mat nalezy przechowywac w pozycji stojacej w
suchym miejscu w oryginalnym opakowaniu i chroni¢ przed uszkodzeniem w
wyniku uderzenia.
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Informacja dotyczaca obrobki

Patrz opis systemu Triflex ProDrain

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stata, wysoka jako$¢ naszych produktéw. Systeméw Triflex nie
nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentdéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktéw
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i sg przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwiazane ze specyfika obiektow i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wiasciwosci.



Akcesoria Triflex BIS

Ptyta cementowo-widrowa

Charakterystyka produktu

Mozliwosci zastosowan

Ptyta stosowana jest w systemie termoizolacyjnym do balkonéw Triflex BIS.

Wtasciwosci

Ptyta budowlana to wigzana cementem ptyta widrowa z czterostronnym
pidro-wpustem. Charakteryzuje sie ona nastepujacymi wiasciwosciami:

e Widkno drzewne w 100 % z certyfikatem PEFC
o Solidna, o duzej obcigzalnosci

i e tatwa do ukfadania

e Brak czasu schnigcia

o Brak koniecznosci skrecania

.o Wysoki poziom ttumienia odgtoséw krokdéw
Trudno zapalna (klasa Bg-s1)

Postac

Produkt w formie ptyt

125x62,5x 2,2 cm
125x62,5x2,5cm

dt. x szer. x wys.
dt. x szer. x wys.

Ptyta cementowo-wi6rowa
Ptyta cementowo-widrowa

Kolory

Drewniany braz

Przechowywanie

Ptyte budowlang nalezy przechowywac na réwnej, stabilnej powierzchni

w suchym miejscu i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami spowodowanymi
uderzeniami, a w przypadku przechowywania na zewnatrz przez caty

czas chronic¢ przed wilgocia, deszczem i $wiattem stonecznym. Podczas
przechowywania, ptyte nalezy przykry¢ plandeka budowlang i zabezpieczyc¢
przed wilgotnoscia podtoza. Jednostronne wyschniecie lub zawilgocenie
prowadzi do wygiecia ptyty.

Warunki obrobki

W przypadku réznic temperatury i wilgotnosci, ptyty musza mie¢ mozliwos¢
dostosowania sie do warunkéw otoczenia. Jezeli typowa wilgotnos¢
powietrza w miejscu montazu odbiega o wiecej niz ok. 10 % od wilgotnosci

w magazynie dostawczym (ok. 65 % wilgotnosci powietrza), nalezy zapewni¢

odpowiednia klimatyzacje.
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Informacja dotyczaca obroébki

Sposéb obrébki — patrz opis systemu Triflex BIS.

Ptyte budowlana nalezy zdejmowac ze stosu do gry, nie nalezy jej zsuwac
na bok. Ptyte nalezy przenosi¢ w pozycji pionowej i nie nalezy jej ustawia¢ na
brzegach, aby unikna¢ uszkodzen.

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemoéw Triflex nie
nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentdéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwiazane ze specyfika obiektow i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wasciwosci.




Profil

Profil konncowy balkonowy Triflex

Charakterystyka produktu

Mozliwosci zastosowan

Profil koricowy balkonowy Triflex moze by¢ stosowany z systemami
Triflex BTS-P, Triflex BFS i Triflex BWS.

Wtasciwosci

Profil koricowy balkonowy Triflex to aluminiowy profil do powtok do
estetycznego wykanczania krawedzi oraz odprowadzania wody poprzez
wyciagniety kapinos. Pozwala to unikna¢ sciekania wody po krawedzi
czotowej ptyty wspornikowej balkonu.

Postac

Wymiary, patrz rysunek szczegdtowy:

-
el ™
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H [ —
|
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Dtugosc¢ profilu 300 cm
Akcesoria: tacznik stykowy, naroznik wewnetrzny 90°, naroznik zewnetrzny 90°

Kolory

Aluminium naturalne

Warunki obrobki

Dociety do dtugosci profil koricowy balkonowy Triflex nalezy odttuscic¢ od
spodu srodkiem czyszczacym Triflex, zmatowic, a nastepnie utozy¢ i przykleic
do podtoza za pomoca masy szpachlowej Triflex Cryl (Spachtel).

Po utwardzeniu masy szpachlowej, lezace na niej ramie profilu nalezy

pokry¢ na cafej dtugosci 20 cm pasmem uszczelnienia z Triflex ProDetail

oraz widkniny Triflex. Nalezy przy tym dosuna¢ wioknine Triflex do przedniej
krawedzi profilu.

Dalsza aplikacja odbywa sie zgodnie z zaleceniami dla stosowanego systemu
Triflex. Styki profili potaczy¢ za pomoca tacznikow stykowych. Dla kazdego
styku wymagany jest jeden maty i jeden duzy facznik stykowy. Stykéw nie
wolno faczy¢ na styk, lecz nalezy zaopatrzy¢ je w dylatacje o szerokosci od
3do4 mm.
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Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy mieszac z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrézniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wasciwosci.



Profil krawedziowy

Profil kornicowy balkonowy Triflex P 250

Charakterystyka produktu

Profil koicowy balkonowy Triflex P 250 moze by¢ stosowany jako profil
krawedziowy z systemami Triflex BTS-P, Triflex BFS i Triflex BWS.

Profil koricowy balkonowy Triflex P 250 jest profilem aluminiowym
malowanym proszkowo, zapewniajacym czyste wykorczenie krawedzi
i swobodne odprowadzanie wody.

Wymiary, patrz rysunek szczegdtowy:

Dtugosc¢ profilu 250 cm
Akcesoria: kacznik stykowy, naroznik wewnetrzny 90°, naroznik zewnetrzny
90°, trzpien mocujacy

Metaliczny antracyt, malowanie proszkowe

Warunki obrobki

Dociety do dtugosci profil koricowy balkonowy Triflex P 250 nalezy odttusci¢
od spodu srodkiem czyszczacym Triflex, zmatowi¢, a nastepnie utozy¢

i przyklei¢ do podfoza za pomocg masy szpachlowej Triflex Cryl (Spachtel).
Po zwigzaniu masy szpachlowej nalezy upewnic sie, ze widoczne elementy
lakierowanego proszkowo profilu s3 zamaskowane tasma maskujaca w celu
ochrony przed zabrudzeniem i uszkodzeniem.

Lezace ramie profilu nalezy pokry¢ na catej dtugosci 20 cm pasmem
uszczelnienia z Triflex ProDetail oraz wiokning Triflex. Nalezy przy tym
dosuna¢ wiéknine Triflex do przedniej krawedzi profilu. Dalsza aplikacja
odbywa sie zgodnie z zaleceniami dla stosowanego systemu Triflex.

Styki profili potaczy¢ za pomoca facznikow stykowych. Na kazde potaczenie
przypada jeden facznik stykowy. W celu optymalnego wyréwnania profile sa
taczone za pomoca trzpienia montazowego. Stykow nie wolno taczy¢ na styk,
lecz nalezy je wykonac z dylatacja o szerokosci od 3 do 4 mm.
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Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy mieszac z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrézniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wasciwosci.




Profil

Profil koncowy balkonowy Triflex Stone Design

Charakterystyka produktu

Profil koricowy balkonowy Triflex Stone Design stosowany jest przy
nawierzchni Triflex Stone Design.

Wtasciwosci

Profil koricowy balkonowy Triflex Stone Design to aluminiowy profil do
powfok do estetycznego wykarczania krawedzi oraz odprowadzania wody
poprzez wyciaggniety kapinos. Pozwala to unikna¢ sciekania wody po krawedzi
czotowej ptyty wspornikowej balkonu.

Wymiary, patrz rysunek szczegdtowy:

9 mm

40 mm

|

80 mm 15 mm

Dtugos¢ profilu 300 cm
Akcesoria: kacznik stykowy, naroznik zewnetrzny 90°
(brak naroznika wewnetrznego)

7004 Szary sygnatowy

Warunki obrobki

Dociety do dtugosci profil koricowy balkonowy Triflex Stone Design

nalezy odttusci¢ od spodu $rodkiem czyszczacym Triflex, zmatowic,

a nastepnie utozy¢ i przyklei¢ do podfoza za pomoca masy szpachlowej
Triflex Cryl (Spachtel). Po utwardzeniu masy szpachlowej, lezace na niej
ramie profilu nalezy pokry¢ na catej dtugoéci 20 cm pasmem uszczelnienia
z Triflex ProDetail oraz wtokniny Triflex. Nalezy przy tym dosuna¢ wtéknine
Triflex do przedniej krawedzi profilu.

Dalsza aplikacja odbywa sie zgodnie z opisem systemu uszczelniajacego
Triflex. Styki profili potaczy¢ za pomoca facznikow stykowych.

taczniki stykowe zamocowac za pomoca masy szpachlowe;]

Triflex Cryl (Spachtel).
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Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy mieszac z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrézniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wasciwosci.



Akcesoria Triflex

Profil Triflex TSS

Charakterystyka produktu

Profil Triflex TSS moze by¢ stosowany z systemami Triflex BTS-P, Triflex BFS i
Triflex TSS.

Wiasciwosci

Triflex TSS to profil do powtok ze stali szlachetnej, zabezpieczajacy krawedzie
stopni schodow i zwiekszajacy ochrone przed poslizgiem.

Wymiary, patrz Rysunek szczegdtowy:

10 mm

29 mm

25 mm

Dtugos¢ profilu: 300 cm

Stal szlachetna naturalna

Warunki obrobki

Profil Triflex TSS nalezy docia¢ na dtugosé. Tylne ramie profilu odttusci¢

z obu stron $rodkiem czyszczacym Triflex, zmatowi¢ lub zagruntowac
produktem Triflex Metal Primer, utozy¢ i przyklei¢ do podtoza masa
szpachlowa Triflex Cryl (Spachtel) badz do uszczelnienia detalu produktem
Triflex ProDetail. Po utwardzeniu masy szpachlowej, nanies¢ na wierzchnie
ramie profilu materiat powtokowy Triflex ProFloor az po sama krawedz.

Dalsza aplikacja odbywa sie zgodnie z zaleceniami dla stosowanego
systemu Triflex.
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Informacje dotyczace antyposlizgowos

Grupa antyposlizgowosci zg. z DIN 51130 Obszar roboczy ,R 11"
Grupa antyposlizgowosci zg. z DIN 51097 Obszar ,bosej stopy” ,C"

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemoéw Triflex nie
nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktéw
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i sg przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwiazane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania zmian w produktach podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wasciwosci.




Produkt uzupetniajacy

Srodek antyadhezyjny Triflex Trennmittel

Charakterystyka produktu

Mozliwosci zastosowan

Srodek antyadhezyjny Triflex Trennmittel moze by¢ nanoszony na narzedzia,
elementy maszyn oraz szablony z drewna i metalu. Srodek utatwia usuwanie
przywierajacych materiatéw. Materiat daje sie fatwo usuna¢ mechanicznie
nawet po utwardzeniu.

Wtasciwosci

Rozpuszczalnikowy srodek antyadhezyjny na bazie woskdw do zywic
PMMA i EP. Srodek antyadhezyjny Triflex Trennmittel charakteryzuje sie
nastepujacymi wiasciwosciami:

i e Szybkoschnacy

e Dobre dziatanie antyadhezyjne

¢ e katwy w uzyciu

* o Wysoce wydajny

: o Zabezpiecza na diugi czas

Kanister

5,00 |

Transparentny

Przechowywanie

W chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w stanie
zamknietym i niezmieszanym zachowuje trwato$¢ przez ok. 12 miesiecy.
Nalezy unikac¢ bezposredniego oddziatywania Swiatta stonecznego na
pojemnik, takze na placu budowy.

Warunki obrobki

Produkt musi mie¢ przed zastosowaniem temperature pokojowa, nalezy go
wstrzasnac przed uzyciem.

Sposoby aplikacji

Srodek antyadhezyjny Triflex Trennmittel ma posta¢ ptynng i moze by¢
nanoszony za pomocg pedzla lub prostej butelki z rozpylaczem. W razie potrzeby
mozna zagesci¢ Srodek zageszczaczem w proszku Triflex Stellmittel Pulver.

Srodek antyadhezyjny Triflex Trennmittel
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Zuzycie materiatu

Gestos¢ ok. 0,77 g/cm3

Ok. 20 g/m? na gtadkiej, rownej powierzchni

Mozliwo$¢ uzytkowania: po ok. 2 min. w temp. +20°C

Wskazowki odnosnie szczegalnych zag

Patrz karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz karta charakterystyki, sekcja 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku i poza

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy mieszac z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrézniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wtasciwosci.



Srodek czyszczacy

Srodek czyszczacy Triflex do szkfa (Glas Reiniger)

Charakterystyka produktu

Mozliwosci zastosowan

Srodek czyszczacy Triflex do szkta (Glas Reiniger) stosuje sie do szkfa. Stuzy
on do przygotowania podtozy szklanych przed zagruntowaniem przy uzyciu
Triflex Glas Primer.

Wiasciwoscin

Srodek czyszczacy Triflex do szkta (Glas Reiniger) to rozpuszczalnikowy $rodek
czyszczacy do podtozy szklanych.

Postac
Pojedyncza butelka

750 ml Srodek czyszczacy Triflex do szkta (Glas Reiniger)

Kolory

Transparentny

Przechowywanie

Przechowywac w stanie zamknietym i niezmieszanym w chtodnym, suchym
i zabezpieczonym przed mrozem miejscu przez ok. 12 miesiecy. Nalezy
unika¢ bezposredniego oddziatywania $wiatfa stonecznego na pojemniki z
materiatem, takze na placu budowy.

Warunki obrobki

Stosowanie $rodka czyszczacego Triflex do szkta (Glas Reiniger) mozliwa jest
przy temperaturze podfoza i otoczenia od min. 0°C do maks. +35°C.

Zuzycie materiatu

W zaleznosci od stopnia zanieczyszczenia nalezy liczy¢ sie ze zuzyciem
min. 0,05 I/m2 (50 ml) na gfadkiej, réwnej powierzchni.

Czas odparowywania

0Ok. 10 min. w temp. +20°C
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Wskazowki odnosnie szczegolnych zag

Patrz Karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz Karta charakterystyki, sekcja 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz Karta charakterystyki, sekcja 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stata, wysoka jakos¢ naszych produktéw. Systeméw Triflex nie
nalezy mieszac¢ z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktéw
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i sg przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwiazane ze specyfikg obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania zmian w produktach podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wiasciwosci.

: Wazna informacja:
: Podczas stosowania $rodka czyszczacego Triflex nalezy nosic specjalne
. rekawice.




Uniwersalny srodek czyszczacy

Srodek czyszczacy Triflex (Reiniger)

Charakterystyka produktu

Srodek czyszczacy Triflex (Reiniger) przeznaczony jest do wszystkich
produktéw na bazie PMMA, EP, PUR oraz PUA. Stuzy on do przygotowywania
podfoza w przypadku przerébek i przerw w pracy, jak réwniez do
odttuszczania metali. Ponadto za pomoca srodka czyszczacego Triflex mozna
czysci¢ zabrudzone narzedzia robocze.

Rozpuszczalnikowy, uniwersalny srodek czyszczacy

Puszka

1,001 Srodek czyszczacy Triflex (Reiniger)
Kanister

9,00 | Srodek czyszczacy Triflex (Reiniger)
27,001 Srodek czyszczacy Triflex (Reiniger)

Transparentny

Przechowywanie

Przechowywac w stanie zamknietym w chtodnym, suchym i zabezpieczonym
przed mrozem miejscu przez ok. 12 miesiecy. Nalezy unika¢ bezposredniego
oddziatywania $wiatta stonecznego na pojemniki z materiatem, takze na
placu budowy.

Informacja dotyczaca obrobki

Natychmiast po uzyciu nalezy wyczysci¢ narzedzia za pomoca srodka
czyszczacego Triflex (Reiniger).

Wytaczne zanurzenie narzedzi w $rodku nie zapobiega utwardzeniu
zanieczyszczen.

Jezeli podczas pracy z materiatami uszczelniajacymi i powtokowymi
wystepuja przerwy dtuzsze niz 12 godzin, nalezy odnowic faczenia srodkiem

czyszczacym Triflex (Reiniger).

W przypadku wykonywania przerdbek nalezy bezwzglednie przestrzegac czasu
odparowywania srodka czyszczacego, wynoszacego od ok. 20 do 25 min.
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Zuzycie materiatu

W zaleznosci od stopnia zanieczyszczenia i rodzaju podfoza, nalezy liczy¢ sie
ze zuzyciem min. 0,20 I/m2.

Wskazowki odnosnie szczegalnych zag

Patrz karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz karta charakterystyki, sekcja 7 8

Postepowanie w razie wypadku i poza

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentdéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrézniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiajg jednak, Ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wiasciwosci.



Tasma z kauczuku nitrylowego

Tasma wzmacniajgca Triflex

Charakterystyka produktu

Tasma wzmacniajaca Triflex stosowana jest jako warstwa nosna pod petle
w dylatacjach ruchomych.

Wiasciwosci

Ta$ma wzmacniajaca Triflex to tasma z kauczuku nitrylowego o grubosci
0,4 mm potaczona z wtdkning poliestrowo-poliamidowa, wystajaca po
bokach na ok. 2,5 cm.

Tworzy ona nieprzepuszczalng bariere i zapobiega bocznemu przywieraniu
Zywicy uszczelniajacej podczas jej stosowania w dylatacji.

Rolka

12,00 cm x 10 m szer. x dt.  Tasma wzmacniajaca Triflex 120
15,00 cm x 10 m szer. x dt.  Tasma wzmacniajaca Triflex 150
20,00cm x 10 m szer. x dt.  Tasma wzmacniajaca Triflex 200

Tasma wzmacniajaca, strona wierzchn

—+— Widknina

Tasma z kauczuku nitrylowego

27,5 mm 65 mm 27,5mm  Ta$ma wzmacniajaca Triflex 120
25 mm 100 mm 25mm  Ta$ma wzmacniajaca Triflex 150
25 mm 150 mm 25mm  Ta$ma wzmacniajaca Triflex 200

Kolory

Szara / Biata

Przechowywanie

Tasme wzmacniajaca Triflex nalezy przechowywac w suchych, chtodnych
i zamknietych pomieszczeniach.
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Wykonawstwo

Tasma stosowana jest tacznie z systemami Triflex na bazie PMMA

podczas tworzenia petli w dylatacjach ruchomych. Wystajaca po bokach
tasmy wtdknina zostaje przyklejona za pomoca masy szpachlowej

Triflex Cryl (Spachtel) do krawedzi dylatacji. Tasma z kauczuku nitrylowego
jest utozona w dylatacji w formie petli. Nastepnie nasaczona Triflex ProDetail
wioknina Triflex jest rowniez ktadziona w formie petli w dylatacje na tasme
wzmacniajaca Triflex, a dylatacja zostaje wykorczona zgodnie z odpowiednimi
wytycznymi.

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktéw. Systemoéw Triflex nie
nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentdéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i sg przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwiazane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wasciwosci.




Posypka

Triflex Colour Mix®

Charakterystyka produktu

Produkt Triflex Colour Mix jest stosowany do ksztattowania powierzchni
systemow Triflex.

Wtasciwosci

Triflex Colour Mix to dekoracyjna, kolorowa mieszanka posypek, ktéra sktada
sie ze scisle dopasowanych do siebie substancji.

Wiadro

10,00 kg  Triflex Colour Mix

Triflex Colour Mix jest nanoszony na dopasowana kolorystycznie powtoke
Triflex Cryl Finish 205.

Triflex Colour Mix Triflex Cryl Finish 205
A719 Szary 7030 Kwarc 03

A720 Niebieski 5081 Opal 03

A721 Niebieskoszary 5092 Opal 02

A722 Szarozielony 7030 Kwarc 03

A724 Czerwono-pomaranczowy 2053 Bursztyn 02

A727 Kremowy 2053 Bursztyn 02

A728 Antracytowy 7043 kupek 03
A729 Czerwona skata 8081 Rubin 01
A730 Bialy 9010 Piasek 01 (Biat

A731 Jasnoszary 9010 Piasek 01 (Biat

Przechowywanie
Przechowywac¢ w chtodny i suchym miejscu. Nalezy unika¢ bezposredniego

oddziatywania Swiatfa stonecznego na pojemniki z materiatem, takze na
placu budowy.

Warunki obrobki

Obrébka mozliwa jest przy temperaturze podtoza i otoczenia od min. +10°C
do maks. +35°C. Triflex Colour Mix jest rozprowadzany réwnomiernie i w
nadmiarze na jeszcze swiezg powtoke utrwalajaca Triflex Cryl Finish 205

za pomoca pistoletu natryskowego lejkowego ze specjalng nasadka

Colour Mix. Triflex Colour Mix musi by¢ przy tym dopasowany do produktu
Triflex Cryl Finish 205 pod wzgledem koloru (patrz ,Kolory").

Po utwardzeniu Triflex Cryl Finish 205 (ok. 2 godz. w temperaturze +20 °C)
ostroznie usuna¢ nadmiar mieszanki Triflex Colour Mix. Koniecznie nalezy
przy tym zapobiega¢ zabrudzeniu powierzchni (np. poprzez brudne obuwie,
narzedzia i tym podobne). Po kolejnej godzinie oczekiwania na przygotowana
w ten sposob powierzchnie nalezy ruchem krzyzowym nanies¢ powtoke
utrwalajaca Triflex Cryl Finish Satin. Do przygotowania Triflex Cryl Finish 205
i Triflex Cryl Finish Satin nalezy uzy¢ watka wykonczeniowego Triflex.

Jesli krawedzie, detale itp. zostaty uszczelnione, obszary te sa wykonywane
przed nafozeniem powtoki utrwalajacej na powierzchnie.
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Zuzycie materiatu

0Ok. 0,80-1,00 kg/m? na gtadkiej, rownej powierzchni

Wskazowki odnosnie szczegalnych

Patrz karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenst

Patrz karta charakterystyki, sekcja 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i'p

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemoéw Triflex nie
nalezy mieszac z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktéw
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i sg przekazywane zgodnie z najlepsza wiedzg. Najrézniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wasciwosci.
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Masa zalewowa

Triflex Cryl R 238

Charakterystyka produktu

Produkt Triflex Cryl R 238 stosowany jest do zalewania szczelin pod petle
stykowe (indukcyjne) w nawierzchniach asfaltowych.

Wtasciwosci

Dwuskfadnikowa, pigmentowana masa zalewowa na bazie zywicy
polimetakrylanu metylu (PMMA). Triflex Cryl R 238 charakteryzuje sie
nastepujacymi wtasciwosciami:

: e Szybkowiazaca

e Wyroéwnuje powierzchnie

: o Szybkoutwardzalna

Odporna na promieniowanie UV
Nie zawiera rozpuszczalnikéw
Odporna na dziatanie czynnikéw atmosferycznych
Wodoszczelna

Elastyczna

Odporna na zuzycie

Odporna na ruch jezdny
Wysoka odpornos¢ mechaniczna

Wiadro

Lato Zima
15,00 kg 15,00kg  Zywica bazowa Triflex Cryl R 238
0,30 kg 0,60 kg Katalizator Triflex (3 x / 6 x 0,10 kg)
1530kg 15,60 kg

7021 Szary gteboki

Przechowywanie

W chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w

stanie zamknietym i niezmieszanym zachowuje trwafos¢ przez ok. 6 miesiecy.
Nalezy unikac¢ bezposredniego oddziatywania Swiatta stonecznego na
pojemniki z materiatem, takze na placu budowy.

Warunki obrobki

Produkt Triflex Cryl R 238 moze by¢ stosowany przy temperaturze podtoza
i otoczenia od min. 0°C do maks. +35°C. W zamknietych pomieszczeniach
wymagana jest wentylacja wymuszona, zapewniajaca co najmniej 7-krotna
wymiane powietrza.

Produkty Triflex — Uszczelnienia i powtoki 08/2022

e

i

=
Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz
zmniejszajacych przyczepnosé zanieczyszczen.

Podczas wykonywania prac, temperatura powierzchni powinna wynosic¢
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,

na obrabianej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

Po doktadnym rozmieszaniu zywicy bazowej, wmiesza¢ odpowiednia ilos¢
katalizatora za pomoca mieszadta pracujacego na wolnych obrotach, nie
pozostawiajac grudek. Mieszac przez co najmniej 2 minuty.

: Wazna informacja:

: Do mieszania nalezy stosowac wytacznie katalizator proszkowy.

Proporcje mieszania

Przy temperaturach:
od 0°Cdo +5°C

od +5°C do +15°C

od +15°C do +35°C

15,00 kg zywicy bazowej + 0,60 kg katalizatora
15,00 kg zywicy bazowej + 0,60 kg katalizatora
15,00 kg zywicy bazowej + 0,30 kg katalizatora

Zuzycie materiatu

Ok. 1,85 kg/m? na kazdy mm warstwy mierzac na gtadkiej, réwnej powierzchni



Masa zalewowa

Triflex Cryl R 238

Charakterystyka produktu

0Ok. 15 min. w temp. +20°C

Deszczoodporno$¢ po: ok. 30 min. w temp. +20°C
Obciazalnos¢ po: ok. 1 godz. w temp. +20°C

Wskazowki odnosnie szczegolnych zag

Patrz karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz karta charakterystyki, sekcja 71 8
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Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentdéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza.
Najrozniejsze wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi
warunkami zastosowania sprawiajg jednak, Ze konieczne jest sprawdzenie
przydatnosci produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega
sie prawo do wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem
techniki oraz poprawa ich wtasciwosci.




Masa zalewowa

Triflex Cryl R 239

Charakterystyka produktu

Produkt Triflex Cryl R 239 stosowany jest do zalewania szczelin (o szerokosci
od 5 do 20 mm) pod petle stykowe (indukcyjne) w nawierzchniach asfaltowych.
Triflex Cryl R 239 nie nadaje sie do uszczelniania dylatacji ruchomych.

Wiasciwosci

Dwusktadnikowa, pigmentowana masa zalewowa na bazie zywicy
polimetakrylanu metylu (PMMA). Triflex Cryl R 239 charakteryzuje sie
nastepujacymi wiasciwosciami:

o \Wyréwnuje powierzchnie
: e Szybkowigzaca

¢ Odporna na dziafanie czynnikéw atmosferycznych Przygotowanie podtoza

. o Wodoszczelna

e Elastyczna Podtoze musi by¢ dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz

. o Qdporna na zuzycie zmniejszajacych przyczepnosé zanieczyszczen.

e QOdporna na promieniowanie UV

. o QOdporna na ruch jezdny Podczas wykonywania prac temperatura powierzchni powinna wynosi¢
* Wysoka odporno$¢ mechaniczna min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,

na obrabianej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.

Wiadro Instrukcja mieszania

Lato Zima Po doktadnym rozmieszaniu zywicy bazowej, wmiesza¢ odpowiednia ilos¢
500kg  500kg Zywica bazowa Triflex Cryl R 239 katalizatora za pomoca mieszadta pracujacego na wolnych obrotach, nie
0,10kg  0,20kg Katalizator Triflex (1 x / 2 x 0,10 kg) pozostawiajac grudek. Mieszac przez co najmniej 2 minuty.

Proporcje mieszania

Przy temperaturach:
7021 Czarny szary od 0°Cdo +5°C 5,00 kg zywicy bazowej + 0,20 kg katalizatora

od +5°Cdo +15°C 5,00 kg zywicy bazowej + 0,20 kg katalizatora

od +15°C do +35°C 5,00 kg zywicy bazowej + 0,10 kg katalizatora
W chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w stanie Zuzycie materiatu
zamknietym i niezmieszanym zachowuje trwafos¢ przez ok. 6 miesiecy. Nalezy
unika¢ bezposredniego oddziatywania $wiatfa stonecznego na pojemniki Ok. 1,85 kg/l na gtadkiej, rownej powierzchni
z materiatem, takze na placu budowy.

Warunki obrobki

Produkt Triflex Cryl R 239 moze by¢ stosowany przy temperaturze podtoza
i otoczenia od min. 0°C do maks. +35°C. W zamknietych pomieszczeniach
wymagana jest wentylacja wymuszona, zapewniajaca co najmniej 7-krotna Czas schnigcia
wymiane powietrza.

Czas zachowania stanu plastycznego

Ok. 15 min w temp. +20°C

Deszczoodpornos¢ po: ok. 30 min w temp. +20°C
Obcigzalnos¢ po: ok. 1 godz. w temp. +20°C

Produkty Triflex — Uszczelnienia i powtoki 08/2022



Masa zalewowa

Triflex Cryl R 239

Charakterystyka produktu

Patrz karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz karta charakterystyki, sekcja 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516
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Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktéw. Systemoéw Triflex nie
nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i sg przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwiazane ze specyfika obiektow i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wasciwosci.
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Masa zalewowa

Triflex FlexFiller

Charakterystyka produktu

Mozliwosci zastosowan

Produkt Triflex FlexFiller stosowany jest do zalewania dylatacj.

Wiasciwosci

Dwuskfadnikowa, pigmentowana masa zalewowa na bazie zywicy
polimetakrylanu metylu (PMMA). Masa zalewowa Triflex FlexFiller
charakteryzuje sie nastepujacymi wtasciwosciami:

: e Wyréwnuje powierzchnig

o Szybkowiazaca

e QOdporna na dziatanie czynnikéw atmosferycznych
: o Wodoszczelna

: e Elastyczna

e Odporna na obcigzenia mechaniczne

: e Qdporna na zuzycie

e Odporna na promieniowanie UV

Lato Zima
10,00kg 10,00 kg  Zywica bazowa Triflex FlexFiller
0,20 kg 0,60 kg  Katalizator Triflex (2 x / 6 x 0,10 kg)
10,20kg 10,60 kg

7032 Szary krzemowy
7043 Szary ciemny B

Przechowywanie

Przechowywac w stanie zamknietym i niezmieszanym w chtodnym, suchym
i zabezpieczonym przed mrozem miejscu przez ok. 6 miesiecy. Nalezy
unika¢ bezposredniego oddziatywania swiatta stonecznego na pojemniki z
materiatem, takze na placu budowy.

Warunki obrébki

Obrdbka Triflex FlexFiller mozliwa jest przy temperaturze podtoza i otoczenia
od min. 0°C do maks. +35°C. W zamknigtych pomieszczeniach wymagana
jest wentylacja wymuszona, zapewniajaca co najmniej 7-krotna wymiane
powietrza w ciagu godziny.
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Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz
zmniejszajacych przyczepnosé zanieczyszczen. Nalezy wykluczy¢ mozliwos¢
przesigkania od spodu wskutek panujacych warunkéw budowlanych. Nalezy
sprawdzi¢ uprzednio przyczepno$¢ podtoza na konkretnym obiekcie.

Podczas wykonywania prac, temperatura powierzchni powinna wynosic
min. 3 °C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,
na powlekanej powierzchni moze tworzyc sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz Tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

Po doktadnym rozmieszaniu zywicy bazowej, wmiesza¢ odpowiednia ilos¢
katalizatora za pomoca mieszadta pracujacego na wolnych obrotach, nie
pozostawiajac grudek. Mieszac przez co najmniej 2 minuty.

W przypadku niewielkich ilosci mozna uzy¢ listewki do mieszania.

Proporcje mieszania

Przy temperaturach:

od 0°C do +5°C 10,00 kg zywicy bazowej + 0,60 kg katalizatora
od +5°Cdo +15°C 10,00 kg zywicy bazowej + 0,40 kg katalizatora
od +15°C do +35°C 10,00 kg zywicy bazowej + 0,20 kg katalizatora

Zuzycie materiatu

Ok. 1,40 kg/m? na kazdy mm warstwy mierzac na gtadkiej, réwnej
powierzchni

Czas zachowania stanu plastycznego

Ok. 15 min. w temp. +20°C

Czas schniecia

Deszczoodporno$¢ po: ok. 30 min. w temp. +20°C
Obcigzalnosc¢ po: ok. 3 godz. w temp. +20°C



Masa zalewowa

Triflex FlexFiller

Charakterystyka produktu

Patrz Karta charakterystyki, rozdziat 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz Karta charakterystyki, rozdziat 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz Karta charakterystyki, rozdziat 4, 516
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Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktéw. Systemoéw Triflex nie
nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i sg przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwiazane ze specyfika obiektow i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania zmian w produktach podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wasciwosci.




Posypka

Triflex Micro Chips

Charakterystyka produktu

Mozliwosci zastosowan

Triflex Micro Chips sa stosowane do ksztattowania powierzchni
.Chips Design” w systemach Triflex. Stanowia one dekoracyjna posypke
na bazie kopolimeru akrylanu.

Postac

Wiadro

2,00 kg Triflex Micro Chips

Kolory

7030 Szary kamienni
8012 Czerwony brazowy
9005 Czarny

9010 Biaty

Przechowywanie

Przechowywac w chtodny i suchym miejscu. Nalezy unika¢ bezposredniego
oddziatywania $wiatfa stonecznego na pojemniki z materiatem, takze na
placu budowy.

Warunki obrobki

W $wieza powtoke utrwalajaca za pomoca pistoletu natryskowego lejkowego
wdmuchac zmieszane wczesniej w stosunku 1 : 1 Triflex Micro Chips. Jesli
krawedzie, detale itp. zostaty uszczelnione, obszary te sa wykonywane przed
natozeniem powtoki utrwalajacej na powierzchnie.
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Zuzycie materiatu

Zuzycie na gtadkiej, rownej powierzchni wynosi min. 0,05 kg/m2, w zaleznosci
od gestosci posypki Chips.

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktéw. Systemoéw Triflex nie
nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktéw
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i sg przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrézniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wasciwosci.
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Klej

Triflex ProDrain Fix

Charakterystyka produktu

Produkt Triflex ProDrain Fix stuzy do klejenia pasm izolacyjnych Triflex DC-Mat
w ramach systemu Triflex ProDrain.

Wtasciwosci

Klej charakteryzuje sie nastepujacymi wtasciwosciami:

: e Wysoka sita klejenia
o tatwe rozprowadzanie
o Dobra stabilnos¢

e Plastyczny

¢ e Elastyczny

Worek papierowy

25,00 kg Triflex ProDrain Fix

Przechowywanie

Przechowywac¢ w chtodnym i suchym miejscu, zabezpieczonym przed
mrozem i wilgocia.

Warunki obrobki

Podtoza musza by¢ dostatecznie noéne, réwne, suche oraz wolne od
zanieczyszczenh zmniejszajacych przyczepnosc.

Przygotowanie podtoza

Patrz opis systemu Triflex ProDrain.

Instrukcja mieszania

Wymiesza¢ z woda za pomoca mieszadta lub mieszalnika o przymusowym
mieszaniu zarobu, nie pozostawiajac grudek. Nalezy pamietac¢, aby mieszac
wyltaczne mate ilosci kleju, ktdre mozna na biezaco wykorzystac. Nalezy
unika¢ przestojow pomiedzy etapami aplikacji.

Proporcje mieszania

Zmieszac 25,00 kg kleju Triflex ProDrain Fix z 7,50 | wody.
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Informacja dotyczaca obrobki

Klej nanosi¢ w dwach warstwach. Pierwsza warstwe nakfadac cienko, odcinek
po odcinku, wygtadzajac kielnig do wygtadzania. Druga warstwe nakfadac,
gdy warstwa poprzednia jest jeszcze $wieza, uzywajac w zaleznosci od
podtoza kielni zebatej. Nalezy nanosi¢ wytacznie taka ilos¢ kleju, jaka mozna
pokry¢ pasmem izolacyjnym Triflex DC-Mat przed powstaniem kozucha. Za
pomoca watka dociskowego wcisna¢ pasmo izolacyjne w warstwe kleju.

Podczas obrobki i schniecia produktu Triflex ProDrain Fix temperatura podtoza
nie moze by¢ nizsza niz +5 °C. Nie stosowac na powierzchni wystawionej na
bezposrednie Swiatto stoneczne. Przy wietrznej pogodzie nalezy uwzgledni¢
krotszy czas wigzania materiatu.

i Wazna informacja:

* Podczas obrébki warstwy rozktadu obciazenia oraz aplikowanego po

niej systemu Triflex BTS-P nalezy mozliwie jak najmniej obcigza¢

* pasma izolacyjne Triflex DC-Mat. Dla ochrony mozna pofozy¢ na warstwe
cienka ptyte drewniana w celu unikniecia obcigzen punktowych.

Zuzycie materiatu

0Ok. 3,00 kg/m2 — w zaleznosci od uzebienia kielni zebate]

Czas zachowania stanu plastycznego

Ok. 1 godz. w temp. +20°C



Klej

Triflex ProDrain Fix

Charakterystyka produktu

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 4, 51 6
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Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktéw. Systemoéw Triflex nie
nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i sg przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwiazane ze specyfika obiektow i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wasciwosci.




Akcesoria Triflex ProJoint+

Triflex ProJoint Cleaner

Charakterystyka produktu

Triflex ProJoint Cleaner stuzy do czyszczenia i poprawiania przyczepnosci kleju
Triflex ProJoint Fix podczas klejenia elementéw do powierzchni gtadkich oraz
do profili Triflex ProJoint.

Wiasciwosci

Rozpuszczalnikowy Srodek czyszczacy do nawierzchni gtadkich. Usuwa wszelkie
zanieczyszczenia, takie jak $rodki antyadhezyjne, $rodki konserwujace, smar,
olej, pyt i woda, oraz inne $rodki zmniejszajace przyczepnosc.

Butla blaszana

0,301 Triflex ProJoint Cleaner

Transparentny

Przechowywanie

Przechowywac w stanie zamknietym w chfodnym, suchym i zabezpieczonym
przed mrozem miejscu przez ok. 12 miesiecy.

Nalezy unikac¢ bezposredniego oddziatywania Swiatta stonecznego na
pojemniki z materiatem, takze na placu budowy.

Warunki obrobki

Obrébka Triflex ProJoint Cleaner jest mozliwa w temperaturach podfoza
i otoczenia od min. +5 °C do maks. +35°C.

Przygotowanie podtoza

Powierzchnie przylegania nalezy wyczysci¢ i usunac z nich
zanieczyszczenia sypkie. Przed przyklejeniem tasmy dylatacyjnej nalezy
wyczyscic profile Triflex ProJoint, uzywajac Triflex ProJoint Cleaner.

Informacja dotyczaca obrobki

Dobrze wstrzasna¢ pojemnikiem z Triflex ProJoint Cleaner i nanies¢ Srodek
pedzlem, bez uprzedniego rozciericzenia. Czyste i suche powierzchnie
przylegania nalezy powlec tak, by utworzyt sie na nich film. W celu unikniecia
powstawania katuz zaleca sie poddanie obrébce powierzchni, ktére zostaty
powleczone. Powierzchnie poddane obrébce chroni¢ przed wilgocia i pytem.
Po utwardzeniu Triflex ProJoint Cleaner nie mozna juz go usuna¢. Dlatego

tez obrébke nalezy wykonywad starannie, co zapobiegnie powstawaniu
zanieczyszczen (zazotcen, po pojawianiu sie plam itd.).
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Zuzycie materiatu

0k. 0,03 I/m

0k. 30 min w temp. +23°C

Wskazowki odnosnie szczegolnych zag

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 4, 51 6

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jako$¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy mieszac¢ z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktéw
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwiazane ze specyfikg obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wiasciwosci.



Akcesoria Triflex ProJoint+

Triflex ProJoint Fix

Charakterystyka produktu

Mozliwosci zastosowan

Triflex ProJoint Fix jest uzywany do klejenia tasmy dylatacyjnej przy profilach
Triflex ProJoint w systemie Triflex ProJoint+.

Wiasciwosci

Jednosktadnikowy klej na bazie zywicy poliuretanowej

» \Wysoka wytrzymatos¢ mechaniczna na nacinanie i rozerwanie wskutek
* dziatania czynnikéw atmosferycznych

e Produkt odpowiedni do potaczen klejonych wyréwnujacych naprezenia i
© do stosowania przy wystepujacych obcigzeniach dynamicznych

: o Nie wymaga dociskania

e Szybkie utwardzanie

;o Wyrownywanie podfoza

: o Nie zawiera silikonu

Rekaw jednostronnie zgrzewany

0,601 Triflex ProJoint Fix

Antracyt

Przechowywanie

Przechowywac w stanie zamknietym w chtodnym, suchym i zabezpieczonym
przed mrozem miejscu przez ok. 12 miesiecy.

Nalezy unika¢ bezposredniego oddziatywania Swiatta stonecznego na
pojemniki z materiatem, takze na placu budowy.

Warunki obrobki

Obrdbka Triflex ProJoint Fix jest mozliwa w temperaturach podtoza i otoczenia
od min. +5°C do maks. +35°C. O tej zasadzie nalezy pamietac¢ szczegdlnie

w miesigcach letnich, gdyz wyzsza temperatura podtoza moze mie¢
negatywny wptyw na wiasciwosci materiatu.

Przygotowanie podtoza

Powierzchnie przylegania nalezy wyczysci¢, a wszelkie zanieczyszczenia, takie
jak srodki antyadhezyjne, srodki konserwujace, smar, olej, pyt, woda oraz inne
substancje negatywnie wptywajace na przyczepnos¢ musza zostac usuniete.
Przed przyklejeniem tasm dylatacyjnych do profili dylatacyjnych Triflex ProJoint
nalezy wyczysci¢ profile przy uzyciu Triflex ProJoint Cleaner.
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Informacja dotyczaca obroébki

W celu zapewnienia optymalnej przyczepnosci i dobrych wiasciwosci
mechanicznych nalezy zapobiega¢ oddziatywaniu powietrza na produkt. Czas
do momentu utwardzenia mozna skrdci¢, dostarczajac wilgo¢ i zapewniajac
wyzsza temperature. Podczas obrdbki tasme dylatacyjna nalezy przyklei¢ przy
uzyciu Triflex ProJoint Fix, jeszcze przed rozpoczeciem kozuszenia.

Zuzycie materiatu

0k. 0,06 I/m

Ok. 15 min w temp. +23°C

Wskazowki odnosnie szczegalnych zag

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 4, 51 6

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stata, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktéw opieraja
sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich do$wiadczeniach i sa
przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze wymogi zwiazane ze
specyfika obiektow i odmiennymi warunkami zastosowania sprawiaja jednak,
ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci produktu do konkretnego uzycia
przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do wprowadzania w produktach zmian
podyktowanych postepem techniki oraz poprawa ich wiasciwosci.




Akcesoria Triflex ProJoint+

Triflex ProJoint profil fugowy

Charakterystyka produktu

Mozliwosci zastosowan

Triflex ProJoint profil fugowy jest uzywany do dylatacji ruchomych w systemie
Triflex ProJoint+.

Wtasciwosci

Triflex ProJoint profil fugowy to cze$¢ boczna wykonana z polimeru,
chroniaca dylatacje ruchome w parkingach wielokondygnacyjnych i garazach
podziemnych. Profil sktada sie z nastepujacych elementéw:

e Triflex ProJoint profil fugowy
e Tasma dylatacyjna Triflex ProJoint

Postac
p 335 )
p 142 ) . 14 .
~ o 7
L Eal — L _

Triflex ProJoint profil fugowy
Dtugos¢ profilu: 120 cm

Tasma dylatacyjna Triflex ProJoint
10cmx 26 m
10cmx 13 m
10cmx6,5m

Kolory

Profil: Szary ciemny
Tasma dylatacyjna: Czarny

Przechowywanie

Aby zapobiec odksztatceniom Triflex ProJoint profil fugowy, nalezy go
przechowywa¢ w chtodnym i suchym pomieszczeniu w temperaturze od +5 °C
do +30°C. Zaleca sie sktadowanie profili w pozycji poziomej na rownym
podtozu.
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Informacja dotyczaca obrobki

Triflex ProJoint profil fugowy nalezy docia¢ na dtugo$¢. Ramie profilu

nalezy odttuscic Triflex ProJoint Cleaner, wyréwna¢ masa szpachlowg

Triflex Cryl (Spachtel) do miejsca uszczelnienia detali Triflex ProDetail,

a nastepnie przykleic.

Po wyczyszczeniu ramienia profilu przyklei¢ tasme dylatacyjna klejem

Triflex ProJoint Fix. Po utwardzeniu masy szpachlowej nanies¢ na wierzchnie
ramie Triflex ProJoint profil fugowy, tak aby siegat az do tasmy dylatacyjnej.

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemoéw Triflex nie
nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwiazane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wiasciwosci.



Tkanina specjalna

Triflex ProMesh

Charakterystyka produktu

Tkanina Triflex ProMesh stosowana jest w celu zbrojenia wraz z systemem
Triflex ProDeck.

Wiasciwosci

Triflex ProMesh to tkanina specjalna o wtasciwo$ciach wzmacniajacych materiat
i pokrywajacych pekniecia. Ciezar powierzchniowy produktu wynosi 350 g/m2.

o Produkt zgtoszony do opatentowania

Rolka

100 ¢cm x 100 m Triflex ProMesh

Biaty

Przechowywanie

Produkt Triflex ProMesh nalezy przechowywac w suchym miejscu w pozycji
stojacej i chroni¢ przed wilgocia.

szer. x dt.
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Informacja dotyczaca obroébki

Produkt stosowany jest wraz z systemem Triflex ProDeck. Zatopic tkanine
Triflex ProMesh w grubej warstwie zywicy i docisna¢, by nie powstaty fatdy
ani puste przestrzenie. Gdy pierwsza warstwa jest jeszcze mokra, catkowicie
nasaczy¢ tkanine; patrz tez: opis systemu Triflex ProDeck. Na faczeniach
zetknad pasma tkaniny koricami.

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemoéw Triflex nie
nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i sg przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwiazane ze specyfika obiektow i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wtasciwosci.
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Dodatek uszlachetniajacy

Triflex Stone Design Galaxy

Charakterystyka produktu

Triflex Stone Design Galaxy stosowany jest do uszlachetniania wariantu
nawierzchni Triflex Stone Design.

Wtasciwosci

Luminescencyjne kruszywa na bazie polimetyloakrylanu z wypetniaczem
mineralnym. Efekt luminescencyjny kruszywa jest widoczny, gdy czastki
wrazliwe na dziatanie promieni ultrafioletowych zostang natadowane
przez $wiatto ze Zrodet naturalnych lub sztucznych. Efekt luminescencyjny
w ciemnosci wywotuje wrazenie rozgwiezdzonego nieba i/lub zwigksza
bezpieczenstwo np. na stopniach schodéw, gdyz moga one $wieci¢ w nocy
nawet przez 10 godzin.

Puszka z tworzywa sztucznego

0,80 kg Triflex Stone Design Galaxy

Luminescencyjny niebieskozielony

Typ uziarnienia: 1-5 mm

Przechowywanie

Przechowywac przez ok. 12 miesiecy miejscu chtodnym, suchym
i zabezpieczonym przed mrozem.

Warunki obrobki

Patrz Triflex Stone Design R 1K.

Przygotowanie podtoza

Przygotowane i powleczone podtoza musza by¢ dostatecznie nosne, suche

i wolne od luznych oraz zmniejszajacych przyczepnos¢ zanieczyszczen.
Nalezy wykluczy¢ mozliwos¢ przesigkania catego pokrycia od spodu wskutek
panujacych warunkéw budowlanych. Trzeba zapewni¢ spadzistos¢ 1,5-2 %.
Nalezy za kazdym razem sprawdzac przyczepno$¢ podtoza na

onkretnym obiekcie.
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Instrukcja mieszania

Doktadnie rozmiesza¢ jednosktadnikowa zywice Triflex Stone Design R 1K
i przela¢ w catosci do odpowiedniego pojemnika do mieszania.

Powoli dodawac do zywicy Triflex Stone Design S oraz

Triflex Stone Design Galaxy i miesza¢ do momentu powstania mieszaniny
jednorodnej. Podczas mieszania nie dopusci¢ do powstawania gniazd-wiréw.
Wszystkie kamienie musza by¢ catkowicie pokryte zywica. Czas mieszania:
min. 3 minuty. Réwnomiernie nanies¢ mieszanine kielnig do wygtadzania, a po
ok. 12-20 godzinach uszczelni¢ od gory przy uzyciu Triflex Stone Design R 1K
w ilosci 150 g/m2.

Odpowiednie mieszadto reczne: np. Protool MXP 1000 E EF lub Collomix Xo.

Proporcje mieszania

2,00 kg jednosktadnikowego Triflex Stone Design R 1K miesza sie z 25,00 kg
Triflex Stone Design S i 0,80 kg Triflex Stone Design Galaxy (ok. 3 % masy).

Zuzycie materiatu

OK. 0,40 kg/m?2 do mieszanek z Triflex Stone Design S Typ A + C.
OK. 0,50 kg/m2 do mieszanek z Triflex Stone Design S Typ B.



Dodatek uszlachetniajacy

Triflex Stone Design Galaxy

Charakterystyka produktu

0Ok. 30 min w temp. +20°C

Deszczoodporno$¢ po ok. 2 godz. w temp. +20°C
Mozliwo$¢ chodzenia po ok. 24 godz. w temp. +20°C
Obciazalnos¢ po ok. 36 godz. w temp. +20 °C

Wskazoéwki odnosnie szczegolnych zag

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 7 i 8
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Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 4, 51 6

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow.
Systemow Triflex nie nalezy mieszac z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiajg jednak, Ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wtasciwosci.




Spoiwo

Triflex Stone Design R 1K

Charakterystyka produktu

Triflex Stone Design R 1K stosowany jest jako spoiwo do wykonywania
wariantu nawierzchni Triflex Stone Design.

Wtasciwosci

1-sktadnikowa, bezbarwna zywica na bazie poliuretanu utwardzanego pod
wptywem wilgoci. Cechy zywicy:

: e Polysk

: e Odpornos¢ na dziatanie czynnikéw atmosferycznych

i e Sprezystos¢

© o QOdpornos¢ na zuzycie

: e QOdporno$¢ na promieniowanie UV

© o Brak zotknigcia

. o Nie zawiera rozpuszczalnikow

: o Nie zawiera izocyjanianow

Wiadro

2,00 kg

Transparentny

Przechowywanie

Przechowywac w stanie zamknietym w chtodnym, suchym i zabezpieczonym
przed mrozem miejscu przez ok. 6 miesiecy. Nalezy unika¢ bezposredniego
oddziatywania $wiatta stonecznego na pojemniki z materiatem, takze na
placu budowy.

Warunki obrobki

Obrobka Triflex Stone Design R 1K mozliwa jest przy temperaturze podtoza i
otoczenia od min. +5°C do maks. +35°C.

Triflex Stone Design R 1K
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Przygotowanie podtoza

Wstepnie przygotowane, powleczone podfoze musi by¢ dostatecznie nosne,
suche i wolne od luznych oraz zmniejszajacych przyczepno$¢ zanieczyszczen.
Nalezy wykluczy¢ mozliwos¢ przesigkania catego pokrycia od spodu wskutek
panujacych warunkéw budowlanych. Nalezy za kazdym razem sprawdzac
przyczepno$¢ podtoza na konkretnym obiekcie.

Podczas wykonywania prac, temperatura powierzchni powinna wynosic¢
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,
na powlekanej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

Doktadnie rozmieszac¢ zywice i przela¢ w catosci do odpowiedniego pojemnika
do mieszania. Miesza¢ przez co najmniej 2 minuty.

Powoli dodawac do zywicy materiat kamienny Triflex Stone Design S i
wymieszac. Wszystkie kamienie musza by¢ catkowicie pokryte zywica.
Miesza¢ przez co najmniej 3 minuty.

Odpowiednie mieszadto reczne: np. Protool MXP 1000 E EF lub Collomix Xo.

Proporcje mieszania

W celu wykonania wariantu nawierzchni Triflex Stone Design, zmiesza¢
Triflex Stone Design R 1K (spoiwo) w stosunku 1: 12,5 z Triflex Stone Design S
(dodatek uszlachetniajacy).



Spoiwo

Triflex Stone Design R 1K

Charakterystyka produktu

W zaleznosci od typu uziarnienia i koloru na gtadkiej, rownej powierzchni:

Typ A Typ B Typ C

Zwir marmurowy | Zwir marmurowy | Grys granitowy
Triflex Stone Design R 1K | 1,10 kg/m? 1,40 kg/m? 1,10 kg/m?
Triflex Stone Design S 13,00 kg/m? 17,00 kg/m? 13,00 kg/m?

Czas zachowania stanu plastycznego

0k. 30 min. w temp. +20°C

Deszczoodporno$¢ po
Mozliwo$¢ chodzenia po
Obciazalnos¢ po

ok. 2 godz. w temp. +20°C
ok. 24 godz. w temp. +20°C
ok. 36 godz. w temp. +20°C

Wskazowki odnosnie szczegolnych zag

Patrz karta charakterystyki, sekcja 2
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Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz karta charakterystyki, sekcja 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jako$¢ naszych produktéw.
Systemow Triflex nie nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i sg przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwiazane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wiasciwosci.




Dodatek uszlachetniajacy

Triflex Stone Design S

Charakterystyka produktu

Mozliwosci zastosowan

Triflex Stone Design S stosowany jest do wykonywania wariantu nawierzchni
Triflex Stone Design.

Wtasciwosci

Wysokogatunkowe, pozyskiwane naturalnie dodatki uszlachetniajace

e Zwir marmurowy (Typ A, Typ B)
i Grys granitowy (Typ C)

Postac

=
S
Q
@
=~

25,00 kg Triflex Stone Design S

Kolory

Patrz wzornik koloréw

Typy uziarnienia:

Typ A: zwir marmurowy, uziarnienie 1-4 mm
Typ B: zwir marmurowy, uziarnienie 5-8 mm
Typ C: grys granitowy, uziarnienie 2—4 mm

Przechowywanie

Przechowywac w chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu.

Warunki obrobki

Patrz Triflex Stone Design R 1K.

Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz
zmniejszajacych przyczepnos¢ zanieczyszczen. Nalezy wykluczyé mozliwos¢
przesiakania od spodu wskutek panujacych warunkéw budowlanych.
Nalezy sprawdzi¢ uprzednio przyczepno$¢ podfoza na konkretnym obiekcie.
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Instrukcja mieszania

Patrz Triflex Stone Design R 1K.

i Wazna informacja:

* Triflex Stone Design S jest produktem naturalnym. Z tego wzgledu
mozliwa jest réznica w odcieniu pomiedzy poszczegélnymi workami. Przed
. zastosowaniem nalezy sprawdzi¢ zawarto$¢ workdw i w razie potrzeby
zmiesza¢ materiat na placu budowy.

Zuzycie materiatu

W zaleznosci od typu uziarnienia i koloru na gtadkiej, rownej powierzchni:

Typ A Typ B Typ C

Zwir marmurowy | Zwir marmurowy | Grys granitowy
Triflex Stone Design R 1K | 1,10 kg/m? 1,40 kg/m? 1,10 kg/m?
Triflex Stone Design S 13,00 kg/m? 17,00 kg/m? 13,00 kg/m?

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrézniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiajg jednak, Ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wtasciwosci.



Uniwersalny srodek czyszczacy

Triflex UltraCleaner

Charakterystyka produktu

Triflex UltraCleaner stuzy jako uniwersalny $Srodek czyszczacy i odttuszczajacy
do nawierzchni systemow Triflex.

Triflex UltraCleaner to silnie dziatajacy, rozpuszczalny w wodzie i bezpieczny
$rodek czyszczacy. Produkt jest srodkiem biodegradowalnym o odczynie
zasadowym, pozwalajacym na szybkie i skuteczne usuwanie zanieczyszczen.

Srodek usuwa miedzy innymi nastepujace zanieczyszczenia: thuszcz, brud,
wegiel, oleje, sadze, osady z nikotyny oraz inne uporczywe plamy.

Butelka z rozpylaczem
0,501  Triflex UltraCleaner
Kanister

10,00 I Triflex UltraCleaner

Przechowywanie

Przechowywac w stanie zamknietym w chtodnym, suchym i zabezpieczonym
przed mrozem miejscu przez ok. 12 miesiecy. Nalezy unika¢ bezposredniego
oddziatywania swiatta stonecznego na pojemnik, takze na placu budowy.

Informacja dotyczaca obrobki

Butelka z rozpylaczem:

Spryskac zanieczyszczona powierzchnie srodkiem Triflex UltraCleaner wprost
z butelki z rozpylaczem i pozostawic¢ na chwile. Nastepnie kolistymi ruchami
wyczysci¢ zanieczyszczona powierzchnie przy uzyciu szczotki i sptukac srodek
woda. Na zakonczenie przetrze¢ powierzchnie wilgotna $cierka.

Kanister:

Normalne zabrudzenie: 1 litr Triflex UltraCleaner na 10 litréw wody.
Silne zabrudzenia: 1 litr Triflex UltraCleaner na 5 litrow wody.
Zastosowania specjalne: Triflex UltraCleaner moze by¢ réwniez uzywany
w postaci nierozcienczonej. Na przyktad w przypadku szczegoélnie silnych
zabrudzen, takich jak rdza lub zuzycie opon.

: Wazna informacja:

¢ Srodka Triflex UltraCleaner nie nalezy stosowac na szkle lub lustrach ze
wzgledu na mozliwo$¢ powstania przebarwien.

¢ Srodek Triflex UltraCleaner nie stuzy do aktywacji nawierzchni i nalezy
uwazac, by nie pomyli¢ go ze srodkiem czyszczacym Triflex.
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Wskazowki odnosnie szczegolnych

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenst

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i'p

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 4, 51 6

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stata, wysoka jakos¢ naszych produktéw. Systeméw Triflex nie
nalezy mieszac¢ z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktéw
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i sg przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwiazane ze specyfikg obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wiasciwosci.




Wioknina poliestrowa

Wtdknina Triflex

Charakterystyka produktu

Mozliwosci zastosowan

Wioknina Triflex stuzy do zbrojenia i kontroli grubosci warstw systeméw
Triflex na bazie PMMA i PUR.

Wtasciwosci

Wioknina Triflex to woknina poliestrowa o whasciwosciach wzmacniajacych
materiat i pokrywajacych pekniecia. Ciezar powierzchniowy produktu
wynosi 110 g/m2.

: o Chroniona przez wzér uzytkowy

=
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15,00 cm x 50 m szer. x df. Widknina Triflex
20,00 cm x 50 m szer. x d. Witdknina Triflex
26,25cm x50 m szer. x d. Witdknina Triflex
3500 cm x50 m szer. x df. Widknina Triflex
52,50 cm x 50 m szer. x d. Witdknina Triflex
70,00 cm x 50 m szer. x d. Witdknina Triflex
105,00 cm x 50 m szer. x df. Widknina Triflex

Elementy ksztattowe

Wtdknina Triflex
Wtoknina Triflex

Naroze zewnetrzne 16 x 8 x 16 cm  szer. x wys. x gfeb.
Naroze wewnetrzne 15 x 8 x 15 cm szer. x wys. x gfeb.

Kotnierz uszczelniajacy do rur (2-czesciowy)
Wioknina Triflex

400 x 400 x 60 mm szer. x dt. x wys.

Rura @ 80 mm (ok. DN 70)

Rura @ 110 mm (ok. DN 100)
Rura @ 135 mm (ok. DN 125)

Przechowywanie

@©

)
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Wioknine Triflex nalezy przechowywad w suchym miejscu w pozycji lezacej
i chroni¢ przed wilgocia.
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Informacja dotyczaca obrobki

Wiéknina stosowana jest tacznie z systemami Triflex na bazie PMMA i PUR.
Zatopi¢ wioknine w grubej warstwie zywicy i docisnac, by nie powstaty fatdy
ani puste przestrzenie. Gdy pierwsza warstwa jest jeszcze mokra, catkowicie
nasaczy¢ widknine; patrz tez: opisy systeméw Triflex. Pasy i pasma widkniny
musza zachodzi¢ na siebie na taczeniach na co najmniej 5 cm. Napis Triflex na
wioékninie wskazuje obszar faczenia na zaktadke.

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy mieszac z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrézniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wasciwosci.



Mikroperforowana wtdknina poliestrowa

Wtoknina Triflex PF

Charakterystyka produktu

Wioknina Triflex PF stuzy do zbrojenia i kontroli grubosci warstw systemow
Triflex na bazie PMMA.

T —,

Wtoknina Triflex PF to mikroperforowana wtoknina poliestrowa o
wiasciwosciach wzmacniajacych materiat i pokrywajacych pekniecia.
Perforacja wtdkniny zapewnia szybsze przesaczenie zywica i zmniejsza ryzyko
powstania pecherzykdw powietrza w uszczelnieniu. Ciezar powierzchniowy
produktu wynosi 110 g/m2.

. e Chroniona przez wzor uzytkowy
: o Produkt zgfoszony do opatentowania

Rolka

Witbknina Triflex PF
Wioknina Triflex PF
Wtdknina Triflex PF
Witdknina Triflex PF
Widknina Triflex PF
Wtdknina Triflex PF
Wtdknina Triflex PF
Witdknina Triflex PF

15,00 cm x 50 m szer. x df.
20,00 cm x 50 m szer. x df.
26,25cm x50 m szer. x d.
35,00 cm x 50 m szer. x df.
42,50 cm x50 m szer. x df.
52,50 cm x 50 m szer. x d.
70,00 cm x 50 m szer. x dt.
105,00 cm x 50 m szer. x df.

Biaty

Przechowywanie

Produkt Triflex PF nalezy przechowywac w suchym miejscu w pozycji lezacej i
chroni¢ przed wilgocia.
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Mikroperforacja

Informacja dotyczaca obroébki

Wioknina stosowana jest tacznie z systemami Triflex na bazie PMMA. Zatopi¢
wioknine w grubej warstwie zywicy i docisna¢, by nie powstaty fatdy ani
puste przestrzenie. Gdy pierwsza warstwa jest jeszcze mokra, catkowicie
nasaczy¢ widknine; patrz tez: opisy systeméw Triflex. Pasy i pasma wiokniny
musza zachodzi¢ na siebie na taczeniach na co najmniej 5 cm. Napis Triflex na
wiokninie wskazuje obszar faczenia na zaktadke.

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy mieszac z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrézniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wasciwosci.
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Wioknina poliestrowa, samoprzylepna

Wtoknina Triflex SK

Charakterystyka produktu

Wiodknina Triflex SK stuzy do zbrojenia i kontroli warstw systeméw Triflex
na bazie PMMA, w szczegdInosci do dylatacji roboczych i balkonow
termoizolowanych (Isokorb).

Triflex SK to samoprzylepna wioknina poliestrowa (110 g/m?)
o0 whasciwosciach wzmacniajacych materiat i pokrywajacych pekniecia.
Tylna strona wtékniny jest pokryta klejem butylowo-kauczukowym.

Rolka
20,00 cmx 20 m szer. x dt.  Wtdknina Triflex SK 200

25,00cmx 20 m szer. x df.  Wtdknina Triflex SK 250
35,00cm x 20 m szer. x dt.  Wtdknina Triflex SK 350

Tylna strona wtékniny

—+—  Widknina
Klej
50 mm 100 mm 50 mm  Widknina Triflex SK 200
100 mm 50 mm 100 mm Whoknina Triflex SK 250
100 mm 150 mm 100 mm Wtdknina Triflex SK 350

Kolory

Biaty

Przechowywanie

Wioknina Triflex SK nalezy przechowywac¢ w suchym miejscu w pozycji lezacej
i chroni¢ przed wilgocia.

Produkty Triflex — Uszczelnienia i powtoki 08/2022

Wykonawstwo

Wioknina stosowana jest tacznie z systemami Triflex na bazie PMMA.
Witdknine nalezy przymocowac za pomoca paska samoprzylepnego. Nastepnie
zatopi¢ oba brzegi wtokniny w grubej warstwie zywicy i docisnac, by nie
powstaty fatdy ani puste przestrzenie. Gdy pierwsza warstwa jest jeszcze
mokra, catkowicie nasaczy¢ wtdkning; patrz tez: opisy systemow Triflex.

: Wazne wskazowki:

Fragmentow wtokniny Triflex SK nie nalezy zaktadac na siebie, lecz zetknad
: koricami. Miejsce taczenia nalezy pokry¢ dodatkowym pasem widkniny
Triflex (wersja standard). Temperatura powyzej 28 °C moze utrudniac zdjecie
: folii ochronnej na odwrocie.

Wioknina Triflex SK moze by¢ stosowana w zakresie obowiazywania normy
DIN 18531 w kategorii K1 (dach standardowy).

: Jezeli wymagane jest wykonanie zgodnie z K2 (dach o podwyzszonych
wymaganiach), po utwardzeniu nalezy ponownie wykonac obrébke masy

. uszczelniajacej na gornej powierzchni przy uzyciu dodatkowej warstwy

: Triflex ProDetail (ok. 1 kg/ma).

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stata, wysoka jako$¢ naszych produktéw. Systeméw Triflex nie
nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktéw
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwiazane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wiasciwosci.



Zageszczacz

Zageszczacz w ptynie Triflex (Stellmittel flissig)

Charakterystyka produktu

Zageszczacz w ptynie Triflex (Stellmittel flissig) nadaje produktom Triflex na
bazie PMMA wiasciwosci tiksotropowe, przez co umozliwia aplikacje mas
chemoutwardzalnych na powierzchniach pionowych. Zageszczacz nie jest
przeznaczony do produktéw na bazie EP oraz PUR.

Wlasciwosci

Zageszczacz w ptynie Triflex (Stellmittel fliissig) to srodek zageszczajacy w
postaci ptynnej.

Butelka blaszana

0,50 |

Transparentny

Przechowywanie

Przechowywac w stanie zamknietym w chtodnym, suchym i zabezpieczonym
przed mrozem miejscu przez maks. 12 miesiecy w temperaturze ponizej +10 °C.
Nalezy unika¢ bezposredniego oddziatywania $wiatta stonecznego na pojemnik
z produktem, takze na placu budowy.

Proporcje mieszania

Dodatek maks. 1 % wag.

Informacja dotyczaca obrobki

Zageszczacz w ptynie Triflex (Stellmittel flissig) nalezy wmieszac
réwnomiernie do zywicy bazowej PMMA. Po czasie dojrzewania wynoszacym
od ok. 2 do 5 min., mieszanina uzyskuje wtasciwosci tiksotropowe. Nastepnie
nalezy dodac katalizator Triflex Katalysator zgodnie z ulotka dotaczona do
produktu na bazie PMMA.

zageszczacz w ptynie Triflex (Stellmittel flissig)
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Wskazowki odnosnie szczegolnych zag

Patrz karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz karta charakterystyki, sekcja 71 8

Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stata, wysoka jakos¢ naszych produktéw. Systeméw Triflex nie
nalezy mieszac¢ z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktéw
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i sg przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwiazane ze specyfikg obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wiasciwosci.
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Zageszczacz

Zageszczacz Triflex w proszku (Stellmittel Pulver)

Charakterystyka produktu

Mozliwosci zastosowan

Zageszczacz Triflex w proszku nadaje systemom Triflex na bazie PMMA,
EP i PUR wiasciwosci tiksotropowe, przez co umozliwia aplikacje mas
chemoutwardzalnych na powierzchniach pionowych.

Wiasciwosci

Zageszczacz Triflex w proszku jest widknistym é$rodkiem zageszczajacym.

Postac

Worek PE

1,00 kg  Zageszczacz Triflex w proszku
5,00 kg Zageszczacz Triflex w proszku

Kolory

Biaty

Przechowywanie

Przechowywac w stanie zamknietym w chtodnym i suchym miejscu przez
maks. 12 miesiecy. Nalezy unika¢ bezposredniego oddziatywania swiatta
stonecznego na produkt, takze na placu budowy.

Dozowanie

Dodawac 2—4 % w zaleznosci od pozadanego stopnia tiksotropii.

Wykonawstwo

Zageszczacz Triflex nalezy dodawac réwnomiernie i powoli do zywicy bazowej
i miesza¢ przez co najmniej 2 minuty. Nalezy przy tym stosowa¢ odpowiednie
mieszadto. Nastepnie nalezy dodac utwardzacz lub katalizator zgodnie

z charakterystyka produktu dotaczong do danego produktu Triflex.
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Wskazowki odnosnie szczegolnych zag

Patrz karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz karta charakterystyki, sekcja 71 8

Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stata, wysoka jakos¢ naszych produktéw. Systeméw Triflex nie
nalezy mieszac¢ z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktéw
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwiazane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wiasciwosci.
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Temperatura punktu rosy

Temperatura punktu rosy jako funkcja temperatury powietrza i wilgotnosci wzglednej do obliczania kondensacji

Temperatura Temperatura punktu rosy w °C przy wilgotnosci wzglednej wynoszacej:
powietrza 50 %

°C °C °C °C °C °C °C °C °C °C °C °C °C
+30°C +10,5 +14,9 +18,4 +20,0 +21,4 +22,7 +23,9 +25,1 +26,2 +27,2 +28,2 +29,1
+28°C +8,8 +13,1 +16,6 +18,1 +19,5 +20,8 +22,0 +23,2 +24,2 +25,2 +26,2 +27,1
+26°C +7,1 +11,4 +14,8 +16,3 +17,6 +18,9 +20,1 +21,2 +22,3 +23,3 +24,2 +25,1
+24°C +5,4 +9,6 +12,9 +14,4 +15,8 +17,0 +18,2 +19,3 +20,3 +21,3 +22,3 +23,2
+22°C +3,6 +7,8 +11,1 +12,6 +13,9 +15,1 +16,3 +17,4 +18,4 +19,4 +20,3 +21,2
+20°C +1,9 +6,0 +9,3 +10,7 +12,0 +13,2 +14,4 +15,4 +16,4 +17,4 +18,3 +19,2
+18°C +0,2 +4,2 +7,4 +8,8 +10,1 +11,3 +12,5 +13,5 +14,5 +15,4 +16,3 +17,2
+16°C -1,5 +2,4 +5,6 +7,0 +8,3 +9,4 +10,5 +11,6 +12,6 +13,5 +14,4 +15,2
+14°C -3,3 +0,6 +3,8 +5,1 +6,4 +7,5 +8,6 +9,6 +10,6 +11,5 +12,4 +13,2
+12°C -5,0 -1,2 +1,9 +3,3 +4,5 +5,6 +6,7 +7,7 +8,7 +9,6 +10,4 +11,2
+10°C -6,8 -3,0 +0,1 +1,4 +2,6 +3,7 +4,8 +5,8 +6,7 +7,6 +8,4 +9,2
+8°C -8,5 -4,8 -1,8 -0,5 +0,7 +1,8 +2,9 +3,9 +4,8 +5,6 +6,5 +7,3
+6°C -10,2 -6,6 -3,6 -2,3 -1,2 -0,1 +1,0 +1,9 +2,8 +3,7 +4,5 +5,3
+4°C -12,0 -8,4 -5,5 -4,2 -3,1 -2,0 -1,0 0,0 +0,9 +1,7 +2,5 +3,3
+2°C -13,7 -10,2 -7.3 -6,1 -4,9 -3,9 -2,9 -2,0 -1,1 -0,3 +0,5 +1,3
0°C -15,5 -12,0 -9,2 -7,9 -6,8 -5,8 -4,8 -39 -3,0 -2,2 -1,4 -0,7
-2°C -17,3 -13,8 -11,0 -9,8 -8,7 -7,7 -6,7 -5,8 -5,0 -4,2 -3,4 -2,7
-4°C -19,0 -15,6 -12,9 -11,7 -10,6 -9,6 -8,7 -7,8 -6,9 -6,1 -5,4 -4,7

Przykfad: Jedli temperatura powietrza 20°C i 60 % wilgotnosci wzglednej spotka sie z powierzchniami o temperaturze +12 °C i chtodniej, nastapi kondensacja.
Uwaga: Podczas wykonywania prac temperatura powierzchni musi by¢ wyzsza o co najmniej 3 °C od temperatury punktu rosy. Jesli temperatura spadnie ponizej tej
Jesli temperatura spadnie ponizej tej wartosci, na obrabianej powierzchni moze utworzy¢ sie oddzielajaca warstwa wilgoci.
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Triflex International

M Centrala I spotki siostrzane

International

Triflex GmbH & Co. KG
Karlstrasse 59

32423 Minden | Niemcy
Fon +49 571 38780-708
international@triflex.com
www.triflex.com

Wiochy

Triflex Italia S.r.I.

Via dei Campi della Rienza 30
39031 Brunico

Fon +39 02 00697210
italia@triflex.com
www.triflex.com/it

Rosja

000 Follmann

Novoje Podvjaznovo Industrial

site 1, building 11, Noginsk District,
Moscow Reg., Russian Fed. 142434
Fon +7 495 665 6000
info@triflex.ru
www.triflex.com/ru

[0 Partnerzy sprzedazy

Niemcy

Triflex GmbH & Co. KG
KarlstraBe 59

32423 Minden

Fon +49 571 38780-0
info@triflex.de
www.triflex.de

Wielka Brytania

Triflex (UK) Limited
Whitebridge Way

Stone Staffordshire ST15 8JS
Fon +44 1785 819119
info@triflex.co.uk
www.triflex.co.uk

Singapur

Triflex Asia Pte. Ltd.

31 Rochester Drive

#24-28 Park Avenue Rochester
Singapore 138637

Fon +65 6808 8711
triflex.asia@triflex.com
www.triflex.com
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Szwajcaria

Triflex GmbH
Industriestrasse 18
6252 Dagmersellen
Fon +41 62 842 98 22
swiss@triflex.swiss
www.triflex.swiss

Holandia

Triflex BV
Boerendanserdijk 35
8024 AE Zwolle

Fon +31 38 4602050
info@triflex.nl
www.triflex.nl

Chiny

Follmann (Shanghai) Trading Co., Ltd.
Rm. 19H, Huadu Mansion

No. 838 Zhangyang Rd.

Shanghai, 200122, P.R. China

Fon +86 21 5882 0508
jenny.jin@follmann.cn
www.triflex.com

Austria

Triflex GesmbH

Gewerbepark 1

4880 St. Georgen im Attergau
Fon +43 7667 21505
info@triflex.at

www.triflex.at

Belgia

Triflex BV / SRL
Diamantstraat 6¢
2200 Herentals

Fon +32 14 75 25 50
info@triflex.be
www.triflex.be

Francja

Triflex France

15 rue du Buisson aux Fraises
Béatiment D | 91300 Massy
Fon +33 156 45 10 34
info@triflex.fr

www.triflex.fr

Polska

Follmann Chemia Polska sp. z 0.0.
ul. Gwiazdzista 71/4

01-651 Warszawa

Fon +48 22 835 91 51
info@triflex.pl

www.triflex.pl
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Triflex GmbH & Co. KG
Karlstrasse 59

32423 Minden | Niemcy
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