Powtoka

Triflex Metal Coat

Charakterystyka produktu

Triflex Metal Coat stosowany jest jako nawierzchniowy materiat powtokowy
do konstrukgji dachowych krytych blacha. Zapewnia ochrone przed korozja
i wydtuza czas uzytkowania powierzchni. Triflex Metal Coat nie moze by¢
stosowany w miejscach zastoju wody.

Jednosktadnikowy, wodny materiat powtokowy na bazie polimeréw o duzej
masie czasteczkowej.
Triflex Metal Coat charakteryzuje sie nastepujacymi wiasciwosciami:

;¢ Wodoszczelna

e Elastyczny

;e Odporny na uderzenia i wstrzasy
o Niska lepkos¢

;e Bezotowiowy i bezchromowy

Postac

Wiadro

20,00 kg  Triflex Metal Coat

Kolory

3056 Czerwien angielska
6011 Zielony groszkowy
7032 Szary krzemowy
7040 Szary okienny
7056 Szarozielony

9002 Biato-szary

9010 Biaty

Przechowywanie

Przechowywac w stanie zamknietym w chtodnym, suchym i zabezpieczonym
przed mrozem miejscu przez ok. 24 miesiace. Nalezy unikac¢ bezposredniego
oddziatywania $wiatfa stonecznego na pojemniki z materiatem, takze na
placu budowy.

Warunki obrobki

Obrdbka Triflex Metal Coat mozliwa jest przy temperaturze podfoza
i otoczenia od min. +8°C do maks. +55°C. Wzgledna wilgotno$¢ powietrza
nie powinna przekraczac¢ 80 %.

Przygotowanie podtoza

Podtoze powinno suche, wolne od luznych zanieczyszczen, resztek smaru
lub oleju. W celu zapewnienia optymalnej przyczepnosci nalezy usunac rdze,
skorupe rdzy, naskorek walcowniczy oraz stare powtfoki nienosne. Jezeli
obrdbka strumieniowa nie jest mozliwa, nalezy uzy¢ w tym celu skrobaka

i szczotki drucianej, a nastepnie zagruntowac powierzchnie produktem
Triflex Metal Primer.

Aby uzyskac dobra przyczepnos¢, stare powtoki nosne nalezy uprzednio
zmatowi¢. Nalezy sprawdzi¢ uprzednio wzajemna tolerancje powtok nosnych
na konkretnym obiekcie.

Podczas wykonywania prac temperatura powierzchni powinna wynosi¢
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,

na obrabianej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania / Zastosowani

Przed uzyciem wymiesza¢ réwnomiernie w pojemniku. Triflex Metal Coat
nalezy nanosi¢ watkiem uniwersalnym Triflex w dwéch warstwach.
Alternatywnie mozliwa jest aplikacja natryskowa metoda prozniowa.
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Powtoka

Triflex Metal Coat

Charakterystyka produktu

Proporcje mieszania

Produkt jednosktadnikowy, stosowac w stanie nierozciericzonym

Zuzycie materiatu

Materiat nanoszony jest w dwach warstwach:

Aplikacja watkiem/pedzlem:
ok. 200-300 g/m?2 na warstwe

Aplikacja natryskowa:

Metoda prézniowa: ok. 300—400 g/m?2 na warstwe
Otwor dyszy: od 13 do 17, Ci$nienie: min. 170 bar
Przyrzad: np. Wagner PS 3.25

Catkowite zuzycie: ok. 600-800 g/m2

Obrébka: ok. 2 godz. w temp. +20°C
Petne utwardzenie:  ok. 2 tyg. w temp. +20°C

Wskazowki odnosnie szczegalnych zag

Patrz karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz karta charakterystyki, sekcja 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy mieszac z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrézniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wiasciwosci.
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