Powtoka utrwalajaca

Triflex Cryl Finish Satin

Charakterystyka produktu

Mozliwosci zastosowan

Triflex Cryl Finish Satin to powtoka utrwalajaca do systeméw Triflex na bazie
PMMA z petnym posypaniem stuzaca zwiekszeniu odpornosci chemicznej
i mechanicznej powierzchni.

Wiasciwosci

Dwusktadnikowa, niepigmentowana powfoka utrwalajaca na bazie
polimetakrylanu metylu (PMMA). Oznakowanie Triflex Cryl Finish Satin
charakteryzuje sie nastepujacymi wiasciwosciami:

;e Szybkowigzaca

o Pozwala na szybkie obcigzanie

e Przezroczysta i jedwabnomatowa
. e Nie zawiera rozpuszczalnikow

e QOdporna na promieniowanie UV

Wiadro
Lato Zima
10,00 kg 10,00 kg  Zywica bazowa Triflex Cryl Finish Satin
0,20 kg 0,40 kg  Katalizator Triflex (2 x / 4 x 0,10 kg)
10,20 kg 10,40 kg

Przezroczysta, jedwabnomatowa

Przechowywanie

W chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w stanie

zamknietym i niezmieszanym zachowuje trwafo$¢ przez ok. 6 miesiecy. Nalezy

unika¢ bezposredniego oddziatywania $wiatfa stonecznego na pojemniki
z materiatem, takze na placu budowy.

Warunki obrobki

Obrdbka Triflex Cryl Finish Satin mozliwa jest przy temperaturze podtoza

i otoczenia od min. +5°C do maks. +35°C. W zamknietych pomieszczeniach
wymagana jest wentylacja wymuszona, zapewniajaca co najmniej 7-krotna
wymiane powietrza w ciagu godziny.

Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz
zmniejszajacych przyczepnos$¢ zanieczyszczen.

Podczas wykonywania prac temperatura powierzchni powinna wynosi¢
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,

na obrabianej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

Po doktadnym rozmieszaniu zywicy bazowej, wmiesza¢ odpowiednia ilos¢
katalizatora za pomoca mieszadta pracujacego na wolnych obrotach, nie
pozostawiajac grudek. Czas mieszania min. 2 minuty. Czas mieszania wydtuza
sie wraz ze spadajacymi temperaturami materiatu i wyzszymi dodatkami
katalizatora.

: Wazna informacja:
: Do mieszania nalezy stosowa¢ wyfgcznie katalizator w postaci proszku.

Proporcje mieszania

Przy temperaturach:
od +5°C do +15°C
od +15°C do +35°C

10,00 kg zywicy bazowej + 0,40 kg katalizatora
10,00 kg zywicy bazowej + 0,20 kg katalizatora

Zuzycie materiatu

Min. 0,35 kg/m2 na gtadkiej, rownej powierzchni

Czas zachowania stanu plastyczneg

Ok. 15 min w temp. +20°C

Deszczoodporno$¢ po:

Mozliwos¢ chodzenia po:

Odpornos¢ na obcigzenia mechaniczne po:
Obciazalnos¢ chemiczna po:

ok. 60 min w temp. +20°C
ok. 2 godz. w temp. +20°C
ok. 24 godz. w temp. +20°C
ok. 24 godz. w temp. +20°C
: Wazna informacja:

. Nalezy pamieta¢, ze powierzchnia pokryta powfoka utrwalajacg

: Triflex Cryl Finish Satin jest odporna chemicznie dopiero po 24 godzinach
i dopiero po tym czasie mozna przykry¢ ja np. folig ochronng malarska lub
. stawiac na niej przedmioty. Zaleca sie, aby duze powierzchnie styku, np.
donice, byty od dotu wentylowane.
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Aceton ——|Octan etylu ——
Amoniak 10 % ++"|0lej napedowy ++
Benzyna +|0lej rycynowy ++
Czerwone wino +*|0lej silnikowy ++
Etanol 10 % ++|Roztwdr chlorku sodu ++
Kawa ++|[Sanitarny srodek czyszczacy +4*
Ksylen ——|Sok pomaranczowy ++
Kwas octowy 10 % ++*|Srodek do zmywania ++
Kwas siarkowy 10 % ++"|Terpentyna +
Kwas solny 10 % ++*|Thuszcze roélinne ++
tug potasowy 10 % ++*|Woda ++
tug sodowy 10 % ++*|Woda morska ++
++ = odpornos¢

+ = odporno$¢ warunkowa (ok. 24 godz.)

- = brak odpornosci

* = mozliwe przebarwienie

Wskazowki odnosnie szczegalnych

Patrz karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenst

Patrz karta charakterystyki, sekcja 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i'p

Patrz karta charakterystyki, sekcja 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy mieszac z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrézniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wiasciwosci.
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