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System powtokowy do powierzchni dachowych

Triflex Metal Coat

Mozliwosci zastosowan

Dachy kryte blacha sprawdzity sie w segmencie dachéw przemystowych. Stuza
nie tylko jako ekonomiczne zabezpieczenie przed wptywami atmosferycznymi,
lecz w potaczeniu z izolacja sa tez chetnie wykorzystywane do realizacji nowego
Rozporzadzenia w sprawie charakterystyki energetycznej budynkoéw.

Metale stosuje sie takze do oblicéwki fasad, zbiornikéw wewnetrznych

i zewnetrznych, rurociggow i aparatury technologicznej oraz wielu innych
konstrukgji budowlanych. Metale wystawione na dziatanie czynnikow
pogodowych podlegaja obciazeniom mechanicznym i szybciej koroduja.
Dochodzi do powstawania rdzy nalotowej, skorupy rdzy a w koricu do
odpryskow. Zagrozona jest funkcjonalno$¢ metalowego dachu.

Firma Triflex ma ponad 45-letnie doswiadczenie w renowacji budynkéw

za pomocg trwatych systemow uszczelnien i powtok. Triflex Metal Coat

to powtoka funkcyjna opracowana specjalnie do dachéw krytych blacha,
zabezpieczajaca przed korozja i przediuzajaca okres uzytkowania dachéw

i konstrukcji metalowych.

Najwazniejsze zalety systemu

Trwatos¢

Triflex Metal Coat to system powtokowy z funkcja uszczelniajaca do
faczen, stykow i detali, opracowany specjalnie do dachéw krytych blacha.
Zastosowane komponenty i produkty cechuja sie wysoka jakoscia i zostaty
przetestowane pod wzgledem trwatosci.

Szczelnos¢ w kazdym detalu

Utwardzona zywica tworzy gtadka bezszwowa i bezspoinowa powierzchnie.
Skomplikowane detale, styki i dylatacje sa uszczelniane ze zbrojeniem
wiékninowym.

Utatwiona renowacja
System charakteryzuje sie ciezarem powierzchniowym ponizej 1 kg/m? i nie
ma praktycznie zadnego wplywu na statyke. Oszczedza to koszty usuwania
starej powtoki oraz czas.

Kolory

Powtoke mozna modyfikowac kolorystycznie. Stare, zniszczone dachy
zyskuja na estetyce i wygladaja zndw jak nowe.
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Zabezpieczenie antykorozyjne metalu

Jednosktadnikowa, wodna powtoka funkcyjna stuzy jako warstwa ochronna
dachu. Elastyczna powfoka na bazie polimeréw o duzej masie czasteczkowej
otula swoistym pfaszczem zarysowania i wgniecenia, uniemozliwiajac
powstawanie peknie¢ i odpryskéw. Dzieki dobremu pokryciu krawedzi
zabezpieczone zostaja nawet szczegolnie wrazliwe miejsca. Dodatkowe
pigmenty antykorozyjne gwarantujg skuteczng ochrone przed rdza.

W pofaczeniu z ptynna masa uszczelniajaca zbrojona widkning Triflex ProDetail
do wszystkich zaktadek metalowych i detali, produkt zapewnia niezawodna,
dtugotrwata ochrone, ktérg mozna tez modyfikowac kolorystycznie.

Certyfikowane bezpieczenstwo

Zastosowana zywica uszczelniajaca Triflex ProDetail do faczen i detali spetnia
najwyzsze wymagania dyrektywy ETAG 005, a jej oczekiwana trwatos¢ wynosi
25 lat.

Szybkie wykonanie w kazdym detalu

Zywice zastosowane w systemie Triflex Metal Coat utwardzaja sie w ciagu
zaledwie kilku godzin. Wszystkie prace zwigzane z nanoszeniem powtoki mozna
wykonac etapami w ciggu jednego dnia. W obrebie detali, stykéw i dylatadji
Triflex Metal Coat zostaje wzmocniony produktem Triflex ProDetail zbrojonym
widkning, co zapewnia catopowierzchniowe pokrycie dylatacji i jednorodna
szczelnos¢.
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A tak to sie robi ...

+ 1. Usuna¢ mocno : 2. Powierzchnie : 3. Powierzchnie * 4. Dla zwiekszenia

. skorodowane podfoze * zanieczyszczone smarami . korodujace - elastycznosci, zaktadki

* metalowe i stare powloki . i olejami odttusci¢ . zagruntowac srodkiem . elementéw metalowych

* nienoéne. * w obszarze taczer + Triflex Metal Primer. * zaklei¢ tasma budowlang
* érodkiem czyszczacym . * Triflex.

* Triflex (Reiniger).

© 5. Wszystkie . 6. Nanies¢ na ¢ 7. W efekcie

. detale i dylatacje : calej powierzchni . otrzymujemy elastyczna
. uszczelni¢ produktem . Triflex Metal Coat . powtoke funkcyjna

* Triflex ProDetail * walkiem lub natryskowa * zabezpieczajaca przed
* zbrojonym wiékning. * metoda prézniowa * rdza i odpryskami.

+ w dwéch warstwach.

¢ Trifs - / Pasujace do siebie
== elementy systemu

Wszystkie produkty Triflex wchodzace w sktad opisanego systemu zostaty do
siebie dostosowane na podstawie badan laboratoryjnych i testéw uzytkowych,
jak réwniez wieloletnich doswiadczen. Nasze standardy jakosciowe gwarantujg
osiggniecie optymalnych wynikow zaréwno podczas nanoszenia, jak i uzytko-
wania gotowej powierzchni.
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Opis systemu

¢« Wodoszczelna powtoka do powierzchni i uszczelnienie detali » Odpornos¢ na deszcz po ok. 2 godz.

© na bazie odpowiednio dobranych komponentow * Odporno$¢ na dziatanie substancji chemicznych

e Bezspoinowa struktura ¢ Odporno$¢ na dziatanie czynnikéw atmosferycznych

: e Zintegrowane z systemem rozwigzanie do detali (promieniowanie UV, IR itd.)

» Calopowierzchniowa przyczepnos¢ zapobiegajaca podmakaniu o Mozliwo$¢ wykonania w wielu wersjach kolorystycznych

¢ o Elastycznos¢ o Uszczelnienie detali uzyskato Europejska Aprobate Techniczng (ETA)
 Dynamiczne zabezpieczenie peknie¢ z oznaczeniem CE w najwyzszych kategoriach uzytkowania

: o Aplikacja na zimno (W3, M i, od P1do P4, od S1 do S4, TL4, TH4)

: » Zbrojenie w mocno narazonych obszarach « Bardzo dobra przyczepnos¢ na podtozach metalowych

e Szybkie wiazanie « Normalna wytrzymatos¢ na ruch pieszy

Budowa systemu

Powtoka

Elementy systemu

Podkfad gruntujacy Przystosowanie podfoza nalezy zawsze zweryfikowac¢ w odniesieniu do

Podktad gruntujacy Triflex, zapewniajacy izolacje oraz przyczepnos¢ podtoza konkretnego obiektu. Podtoze powinno by¢ czyste, suche i wolne od resztek

(0 ile wymagany, patrz tabela Przygotowanie podtoza). cementu, pytu, oleju lub smaru oraz wszelkich innych zanieczyszczen
ostabiajacych jego przyczepnosc.

Powloka

Triflex Metal Coat jako zabezpieczenie antykorozyjne oraz do przedtuzenia Wilgotnos¢: Podczas wykonywania prac wilgotnos¢ podtoza nie moze

trwatosci konstrukcji metalowych. przekracza¢ 6 % wag. Nalezy wykluczy¢ mozliwo$¢ przesiakania od spodu

wskutek panujacych warunkéw budowlanych.

Punkt rosy: Podczas wykonywania prac temperatura powierzchni powinna
wynosi¢ min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,
na powierzchni moze tworzyc sie warstwa wilgoci dziatajaca rozdzielajaco.
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Opis systemu

Przygotowanie podioza na powierzchni: Triflex Metal Coat

Podtoze Sposob przygotowania Podktad gruntujacy

Aluminium Oczysci¢ powierzchnie strumieniem wody pod wysokim cisnieniem Bez podkfadu gruntujacego®
Cynk Oczysci¢ powierzchnie strumieniem wody pod wysokim cisnieniem Bez podktadu gruntujacego®
Miedz Oczysci¢ powierzchnie strumieniem wody pod wysokim cisnieniem Bez podkfadu gruntujacego®

Stal nierdzewna Oczysci¢ powierzchnie strumieniem wody pod wysokim cisnieniem

Bez podkfadu gruntujacego®

Stal, ocynkowana Oczysci¢ powierzchnie strumieniem wody pod wysokim cisnieniem

(A podtoza metalowe z rdza nalotowa nalezy zagruntowac $rodkiem Triflex Metal Primer. Wczeéniej nalezy usuna¢ oderwane kawatki i skorupy rdzy.

: Wazna informacja:
: Przyczepno$¢ do podfoza nalezy zawsze zweryfikowac w odniesieniu do
: konkretnego obiektu!

Przygotowanie podioza na detalach/faczeniach: Triflex ProDetail

Bez podktadu gruntujacego®

Podtoze Sposob przygotowania Podktad gruntujacy
Aluminium Usunac rdze i skorupe rdzy, oczysci¢ srodkiem czyszczacym Triflex (Reiniger) Triflex Metal Primer ®
Cynk Usunac rdze i skorupe rdzy, oczysci¢ srodkiem czyszczacym Triflex (Reiniger) Triflex Metal Primer ®
Elementy ksztattowe z PVC, twarde Oczysci¢ srodkiem czyszczacym Triflex (Reiniger), zmatowi¢ powierzchnie Bez podktadu gruntujacego
Miedz Usunac rdze i skorupe rdzy, oczysci¢ srodkiem czyszczacym Triflex (Reiniger) Triflex Metal Primer ®

Stal nierdzewna Usunac rdze i skorupe rdzy, oczysci¢ srodkiem czyszczacym Triflex (Reiniger)

Triflex Metal Primer®

Stal, ocynkowana Usunac rdze i skorupe rdzy, oczyscic¢ srodkiem czyszczacym Triflex (Reiniger)

Triflex Metal Primer®

Szkto

Oczyscic Srodkiem czyszczacym Triflex (Reiniger), przeprowadzi¢ prébe przyczepnoéci |Triflex Glas Primer

TWS / Wieniec nasadowy $wietlika koputowego

Oczysci¢ srodkiem czyszczacym Triflex (Reiniger), zmatowi¢ powierzchnie

Bez podktadu gruntujacego

(B) Alternatywnie do gruntowania: Oczysci¢ érodkiem czyszczacym Triflex (Reiniger) i zmatowic¢ powierzchnie.

Na zyczenie udzielimy informacji o innych rodzajach podtoza (technik@triflex.de).

Wazna informacja:
: Przyczepnos¢ do podfoza nalezy zawsze zweryfikowa¢ w odniesieniu do
: konkretnego obiektu!

Podktad gruntujacy

Triflex Glas Primer

Wetrze¢ rownomiernie za pomoca Scierki GP.

Zuzycie ok. 50 ml/m2

Mozliwo$¢ dalszej obrébki po ok. 15 min do maks. 3 godz.

Triflex Metal Primer

Nanies¢ cienka warstwa za pomocg watka o krétkim wiosiu (np. watka MP) lub
alternatywnie rozpyli¢ cienka warstwe przy uzyciu puszki z rozpylaczem.
Zuzycie ok. 80 ml/m2.

Dalsza obrobka jest mozliwa po ok. 30 min. do maks. 60 min.

Uszczelnienie detali

Wszystkie styki, faczenia i krawedzie zewnetrzne oraz inne uszczelnienia detali
muszg zosta¢ wykonane za pomoca Triflex ProDetail przed natozeniem powtoki
na catg powierzchnie. Czynnosci nalezy wykonywa¢, gdy poprzednia warstwa
jest jeszcze mokra.
1. Triflex ProDetail

Nanies¢ réwnomiernie za pomoca watka do grzejnikow.

Zuzycie min. 2,00 kg/m2.

Informator projektowy Triflex Metal Coat 07/2023

2. Wiéknina Triflex / Wtéknina Triflex PF
Przytozy¢ wykroje, usuwajac pecherzyki powietrza.
Paski wtokniny powinny zachodzi¢ na siebie na min. 5 cm.
3. Triflex ProDetail
Naktadac¢ do czasu catkowitego nasaczenia wiokniny Triflex.
Zuzycie min. 1,00 kg/m2.
Catkowite zuzycie Triflex ProDetail min. 3,00 kg/m2.
Dalsza obrobka jest mozliwa po ok. 45 min.
Wymiary: patrz Rysunki systemu Triflex Metal Coat.

: Wazna informacja:
© W obszarze zakfadek i stykow elementéw metalowych nalezy przed
uszczelnieniem przyklei¢ tasme budowlana Triflex.

Uszczelnienie detali w trudno dostepnych obszarach:

Triflex ProFibre

Nanies¢ pedzlem.

Zuzycie: ok. 3,00 kg/m2.

Odpornos¢ na deszcz po ok. 30 min.

Dalsza obrobka jest mozliwa po ok. 45 min.
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Opis systemu

Wszystkie uszczelnienia dylatacji musza zosta¢ wykonane za pomoca
Triflex ProDetail przed natozeniem powtoki na cata powierzchnie.

Dylatacja robocza:

1. Tasma budowlana Triflex
Zaklei¢ dylatacje taSma budowlang Triflex.
Czynnosci podane w punktach od 2 do 4 nalezy wykonywa¢, gdy poprzednia
warstwa jest jeszcze mokra.
2. Triflex ProDetail
Nanies¢ obustronnie za pomoca watka do grzejnikéw na obszarze
o szerokoéci 10 cm.
Zuzycie min. 2,00 kg/m2.
3. Wiéknina Triflex / Wtéknina Triflex PF
Przytozy¢ pas, usuwajac pecherzyki powietrza.
Korice widkniny powinny zachodzi¢ na siebie na min. 5 cm.
4. Triflex ProDetail
Naktadac do czasu catkowitego nasaczenia wiokniny Triflex.
Zuzycie min. 1,00 kg/m2.
Catkowite zuzycie Triflex ProDetail min. 3,00 kg/m2.
Dalsza obrébka jest mozliwa po ok. 45 min.
Wymiary: patrz Rysunki systemu Triflex Metal Coat.

Dylatacja ruchoma:

1. Sznur okragty z PE
Utozy¢ w celu zamkniecia dylatagji.

Czynnosci podane w punktach od 2 do 4 nalezy wykonywa¢, gdy poprzednia
warstwa jest jeszcze mokra.

2. Triflex ProDetail
Nanies$¢ obustronnie za pomoca watka do grzejnikéw na obszarze
o szerokoséci 10 cm.
Zuzycie min. 2,00 kg/m2,

3. Wiéknina Triflex / Wtéknina Triflex PF
Utozy¢ pas widkniny nad dylatacja, usuwajac pecherzyki powietrza.
Korice widkniny powinny zachodzi¢ na siebie na min. 5 cm.

4. Triflex ProDetail
Naktadac do czasu catkowitego nasaczenia wiokniny Triflex.
Zuzycie min. 1,00 kg/m2,

Catkowite zuzycie Triflex ProDetail min. 3,00 kg/m2.

Dalsza obrobka jest mozliwa po ok. 45 min.

Wymiary: patrz Rysunki systemu Triflex Metal Coat.
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Natozenie powtoki na powierzchnie

Materiat nanoszony jest w dwoch warstwach.
Aplikacja watkiem/pedzlem:

1. Triflex Metal Coat
Réwnomiernie nanies¢ pierwsza warstwe watkiem uniwersalnym Triflex lub
pedzlem.
Zuzycie ok. 200 do 300 g/m2.
Dalsza obrobka jest mozliwa po ok. 2 godz.
2. Triflex Metal Coat
Réwnomiernie nanies¢ drugg warstwe watkiem uniwersalnym Triflex lub
pedzlem.
Zuzycie ok. 200 do 300 g/m2.
Catkowite zuzycie Triflex Metal Coat ok. 400 do 600 g/m2.
Dalsza obrobka jest mozliwa po ok. 2 godz.

Aplikacja natryskowa:

1. Triflex Metal Coat
Réwnomiernie nanies¢ pierwsza warstwe natryskowa metoda prézniowa.
Zuzycie ok. 300 do 400 g/m2.
Dalsza obrobka jest mozliwa po ok. 2 godz.

2. Triflex Metal Coat
Réwnomiernie nanies¢ druga warstwe natryskowa metoda prézniowa.
Zuzycie ok. 300 do 400 g/m2.
Catkowite zuzycie Triflex Metal Coat ok. 600 do 800 g/m2.

Dalsza obrébka jest mozliwa po ok. 2 godz.

Wymiary: patrz Rysunki systemu Triflex Metal Coat.
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Opis systemu

W przypadku przerw w pracy w obszarze faczen (detale i dylatacje
zabezpieczane produktem Triflex ProDetail) dtuzszych niz 12 godzin

oraz zanieczyszczenia powierzchni np. wskutek deszczu, nalezy odnowic
taczenia srodkiem czyszczacym Triflex (Reiniger). Czas odparowywania

wynosi min. 20 min. Powtoke (Triflex Metal Coat) nalezy nanies¢ w ciggu

24 godzin. Jezeli praca wykonana zostanie pdzniej, nalezy oczysci¢ powlekana
powierzchnie woda.

Charakterystyka produktu

Informacje o mozliwosciach zastosowania, warunkach obrobki oraz sposobie
mieszania znajda Pafstwo w charakterystykach produktow (w razie
zainteresowania prosimy o kontakt):

Srodek czyszczacy Triflex (Glas Reiniger)
Srodek czyszczacy Triflex (Reiniger)
Triflex Glas Primer

Triflex Metal Coat

Triflex Metal Primer

Triflex ProDetail

Wtoknina Triflex

Wiéknina Triflex PF
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Standardy jakosci

Wszystkie produkty Triflex wytwarzane sg zgodnie ze standardami okreslonymi
w normie 1SO 9001. Celem zagwarantowania odpowiedniej jakosci wykonania,
produkty Triflex stosowane sa wytacznie przez specjalnie przeszkolone
przedsiebiorstwa specjalistyczne.

Zalecenia w zakresie bezpieczenst

Przed uzyciem produktow nalezy zapoznac sie z kartami charakterystyki.

Dane dotyczace zuzycia / czasow oc

Dane dotyczace zuzycia odnosza sie wytacznie do gtadkich, réwnych
powierzchni. Nalezy dodatkowo uwzgledni¢ ewentualne nierdwnosci oraz
chropowato$¢ i porowatos¢ podioza. Dane dotyczace czasu odparowywania
i oczekiwania dotycza prac wykonywanych przy temperaturze podtoza

i otoczenia +20°C.
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Opis systemu

Zrédio podstawowej wiedzy o produktach Triflex stanowia opisy systemow,
rysunki oraz ulotki informacyjne, ktérych nalezy bezwzglednie przestrzegac
podczas planowania i wykonywania prac budowlanych. Nieprzestrzeganie
zalecert dokumentacji technicznej firmy Triflex GmbH & Co. KG obowiazujacej
w momencie wykonywania prac moze skutkowac utrata Swiadczen
gwarancyjnych. Wszelkie zmiany podyktowane uwarunkowaniami miejscowymi
w obiekcie wymagaja uzyskania pisemnej zgody firmy Triflex.

Wszystkie dane opieraja sie na ogolnych przepisach, dyrektywach i innych
normach branzowych. Nalezy ponadto uwzgledni¢ przepisy miejscowe
obowiazujace w danym kraju.

Poniewaz warunki brzegowe moga sie rézni¢ w zaleznosci od obiektu, personel
dokonujacy obrobki powinien przeprowadzi¢ kontrole przydatnosci, np. danego
podtoza.

Produktéw Triflex nie wolno miesza¢ z wyrobami innych producentéw. Zastrzega
sie prawo do wprowadzania zmian w produktach Triflex podyktowanych
postepem techniki oraz poprawg ich wiasciwosci.
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Materiaty ofertowe

Aktualne standardowe foldery ofertowe mozna pobrac ze strony
internetowej Triflex pod adresem www.triflex.com. Sa one dostepne

w postaci plikéw w roznych formatach. Zachecamy takze do odwiedzenia
strony www.ausschreiben.de lub www.heinze.de.

Rysunki CAD

Wszystkie rysunki systemu mozna bezptatnie pobra¢ w formacie CAD ze strony
internetowej www.triflex.com. Dodatkowe, wierne wymiarowo rysunki CAD
mozna uzyskac na zyczenie pod adresem technik@triflex.de.
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Rysunki systemu

: Powierzchnia

: Budowa systemu — detal A

Natozenie powloki )
na powierzchnie _ Triflex Metal Coat

: Podkfad gruntujacy Patrz Przygotowanie podtoza

Podtoze

Detal A

Rysunek nr: Metal Coat-3601
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Rysunki systemu

taczenie ze $ciang Element przechodzacy na wylot

ey

min. 15 cm
min. 15 cm

] Detal B Detal B

min. 5 cm : : min. 5 cm \—C min. 5 cm
: : . 2 e —_

Rysunek nr: Metal Coat-3602 Rysunek nr: Metal Coat-3603

Zakonczenie krawedzi przy attyce Studzienka sciekowa

Detal B Detal B

min. 5 cm : min. 5 cm min. 5 cm
H H — ), —_
N N N ~— /<>
- Rysunek nr: Metal Coat-3605 - Rysunek nr: Metal Coat-3606

Roznice wysokosci na zakfadkach widkniny zostaty oznaczone poprzez pogrubienie.
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Rysunki systemu

Swietlik koputowy

Detal B

min. 5 cm
| m—

Rysunek nr: Metal Coat-3604

Krawedz przy wiszacej rynnie

Detal B

A'A'A'A'A'A'A'A'A'A'A'A'A . AA 'AA AA AA AA AA AA =
= - A
— —_—

_____ ,i

min. 5 cm
| —

Rysunek nr: Metal Coat-3607

Roznice wysokosci na zakfadkach widkniny zostaty oznaczone poprzez pogrubienie.
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Budowa systemu — detal B

Natozenie powtoki

. . Triflex Metal Coat
na powierzchnie

Triflex ProDetail
zbrojony

Uszczelnienie detali
: wiokning Triflex*

Patrz Przygotowanie podtoza

: Podkfad gruntujacy

Podtoze

Dylatacja ruchoma

Detal B
Sznur okragty

min. 5 cm min. 5 cm

Rysunek nr: Metal Coat-3608

* Whoknina Triflex lub widknina Triflex PF
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Kolory

Triflex Metal Coat

3056 Czerwien angielska 7032 Szary krzemowy

6011 Zielony groszkowy 7056 Szarozielony

9002 Biato-szary 9010 Bialy

: Wskazowka:

Niewielkie odstepstwa niniejszego wzornika

- kolorow od koloréw rzeczywistych spowodowane
53 ograniczeniami technicznymi druku i materiatu.
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7040 Szary okienny
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