Rozwigzania w oparciu 0 H-PMMA

Triflex Bridge Deck Primer

Charakterystyka produktu

Triflex Bridge Deck Primer jest stosowany na chtonnych podtozach
z betonowych ptyt pomostowych zgodnie z wytycznymi ZTV-ING, czes¢ 6,
rozdziat 1 jako podktad i powtoka utrwalajaca na bazie zywicy PMMA.

Dwuskfadnikowy podktad gruntujacy na bazie zywicy polimetakrylowej
(PMMA). Triflex Bridge Deck Primer charakteryzuje sie nastepujacymi
wiasciwosciami:

o Szybkowiazacy réwniez w niskich temperaturach.

e Mozliwos¢ stosowania przy wysokiej wilgotnosci wzglednej

.o Kompatybilny z popularnymi zgrzewanymi pokryciami bitumicznymi
© wpasmach

o Qdporny na wysoka temperature podczas uktadania z uzyciem

© otwartego ognia

o Mozliwos¢ naktadania pokry¢ bitumicznych w pasmach juz po 50 min
e Utwardzenie po 50 minutach

o Nie zawiera rozpuszczalnikow

e Badanie podstawowe wg TL/TP BEL-EP (1999)

: Sprawozdanie z badari 190E-000310R01-PBO1 wydane przez KIWA
: Polymer-Institut

. o Skontrolowane pasmo Bérner OK 50 PB02A

e Skontrolowane pasmo Vedapont® BE PB02B

Postac
Wiadro
Lato Zima

10,00 kg 10,00 kg Zywica bazowa Triflex Bridge Deck Primer
0,20 kg 0,60 kg Katalizator Triflex (2 x / 6 x 0,10 kg)
10,20kg 10,60 kg

Kontener
Lato Zima
910,00 kg 910,00 kg  Zywica bazowa Triflex Bridge Deck Primer
20,00 kg 60,00 kg Katalizator ptynny Triflex (1 x / 3 x 20,00 kg)
930,00 kg 970,00 kg
Niebieskawy

Przechowywanie

W chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w stanie
zamknietym i niezmieszanym zachowuje trwatos¢ przez ok. 6 miesiecy. Nalezy

unika¢ bezposredniego oddziatywania $wiatta stonecznego na pojemniki
z materiatem, takze na placu budowy.

Informacja dotyczaca obroébki

Obrdbka Triflex Bridge Deck Primer jest mozliwa w temperaturach podtoza
i otoczenia od min. 0°C do maks. +35°C. Podczas aplikacji i utwardzania
temperatura podtoza musi by¢ wyzsza od punktu rosy o co najmniej +3°C.
Chroni¢ przed oddziatywaniem kondensatu pary wodnej. W zamknietych
pomieszczeniach wymagana jest wentylacja wymuszona, zapewniajaca co
najmniej 7-krotng wymiane powietrza w ciagu godziny.

Przygotowanie podtoza

Podtoze nalezy przygotowac poprzez wyfrezowanie lub wysrutowanie, aby
byto dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz zmniejszajacych
przyczepnos¢ zanieczyszczen. Nalezy wykluczy¢ mozliwos¢ przesigkania od
spodu wskutek panujacych warunkéw budowlanych.

Nalezy sprawdzi¢ uprzednio przyczepnos¢ podtoza na konkretnym obiekcie.
Sucho$¢ nalezy sprawdzi¢ zgodnie z ZTV-ING cze$¢ 6, ogrzewajac punktowo.
Min. przyczepnos$¢ do podfoza: 1,5 N/mm2.

Zastosowanie na asfalcie jest niedozwolone. W przypadku stosowania na
zaprawach modyfikowanych tworzywem sztucznym nalezy skontrolowac¢
wzajemna kompatybilno$¢ materiatow.

Podczas wykonywania prac, temperatura powierzchni powinna wynosic
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,
na powlekanej powierzchni moze tworzyc sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

Po doktadnym rozmieszaniu zywicy bazowej, wmiesza¢ odpowiednia ilos¢
katalizatora za pomoca mieszadta pracujacego na wolnych obrotach, nie
pozostawiajac grudek. Mieszac przez co najmniej 3 minuty. Przetozy¢ do
innego pojemnika i jeszcze raz wymieszac
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Rozwigzania w oparciu 0 H-PMMA

Triflex Bridge Deck Primer

Charakterystyka produktu

W temperaturze wynoszacej:

Temperatura Dodatek katalizatora
0°C 6%
8°C 4%
23°C 2%
35°C 1%

Sposoby aplikacji

Aplikacja reczna za pomoca watka lub maszynowa za
pomoca natryskarki Triflex.

Zuzycie materiatu

Na gtadkiej, rownej powierzchni

Zagruntowanie podtoza betonowego:

Triflex Bridge Deck Primer jest aplikowany w jednym etapie prac w ilosci

min. 0,50 kg/m? przez rozlanie na przygotowana powierzchnie betonowa,
rozprowadzany za pomoca gumowego zgarniacza i rownomiernie
rozwatkowywany watkiem z wetny jagniecej. Zywica PMMA musi zosta¢
rozprowadzana w taki sposob, aby uniknac skupisk materiatu. Jeszcze Swiezy
podkfad gruntujacy nalezy posypac suszonym ogniowo piaskiem kwarcowym
o uziarnieniu 0,7-1,2 mm (maks. 0,80 kg/m?).

Nalezy bezwzglednie unika¢ posypywania w nadmiernej ilosci.

Powtoka utrwalajgca na betonie:

Nanoszenie zgodnie z ZTV-ING, czes¢ 6, rozdziat 1.

W pierwszym etapie prac nalezy nanies¢ Triflex Bridge Deck Primer w iloéci
co najmniej 0,50 kg/m2. Te warstwe zywicy reaktywnej nalezy bezposrednio
po rozwatkowaniu posypac suszonym ogniowo piaskiem kwarcowym o
uziarnieniu 0,7-1,2 mm w ilosci maks. 0,80 kg/m2. Nalezy bezwzglednie
unika¢ posypywania w nadmiernej ilosci. Nieprzylegajaca posypke nalezy
usunac, gdy tylko pozwoli na to stopien utwardzenia tej warstwy. Nastepnie
w drugim etapie prac podktad Triflex Bridge Deck Primer nalezy réwnomiernie
natozy¢ w ilosci co najmniej 0,60 kg/m?2 i rozprowadzi¢ w taki sposdb, aby
uniknac skupisk materiatu, dzieki czemu posypka ulegnie réwnomiernemu
usieciowieniu i utworzy jednolicie szorstka i wizualnie zwarta powierzchnie.
Nawierzchnia ta nie jest juz posypywana posypka.

Szpachlowanie ubytkéw w betonie:

Przed naniesieniem produktu Triflex Bridge Deck SC (masa do szpachlowania
ubytkow) powierzchnie betonu nalezy zagruntowac podktadem

Triflex Bridge Deck Primer w ilosci min. 0,50 kg/m?, posypywanie warstwy
gruntujacej nie jest w tym przypadku konieczne. Jezeli chropowato$¢
przygotowanego betonu wynosi = 1,5 mm, nalezy go wyréwnac za pomoca
masy do szpachlowania ubytkow Triflex Bridge Deck SC zgodnie z wytycznymi
ZTV-ING. Powierzchnie masy do szpachlowania ubytkéw nalezy posypac
suszonym ogniowo piaskiem kwarcowym o uziarnieniu 0,7-1,2 mm

(maks. 0,80 kg/m2). Nalezy bezwzglednie unika¢ posypywania w nadmiernej
ilosci. Nieprzylegajaca posypke nalezy po utwardzeniu masy do szpachlowania
ubytkdéw usunad. Zuzycie masy do szpachlowania ubytkow zalezy od
chropowatosci powierzchni betonu. Powierzchnia betonu musi by¢ sucha.
Kontrole suchosci przeprowadza sie przez punktowe ogrzewanie nagrzewnica
lub suszarka. Powierzchnia wilgotnego betonu przybiera przy tym znacznie
jasniejszy kolor. W takim przypadku nie wolno prowadzi¢ prac.

Zywotno$¢ mieszanki

Ok. 15 min. w temp. +20°C

Deszczoodporno$¢ po:

Mozliwo$¢ chodzenia po powierzchni/
dalszej obrébki tym samym produktem po:
Obcigzalnos¢ po:

Pozostate wskazowki

Wskazéwka dotyczaca uktadania pokry¢ bitumicznych w pasmach

z dopuszczeniem BASt. Podczas ukfadania pokry¢ bitumicznych w pasmach
nalezy zwrdci¢ uwage, aby ptomien palnika byt skierowany réwniez na
powierzchnie zywicy PMMA. Ogrzewanie tylko spodniej strony pasma nie jest
wystarczajace dla uzyskania potaczenia pomiedzy pokryciem bitumicznym a
powierzchnig PMMA. Nalezy réwniez przestrzegac¢ informacji dotyczacych
wariantéw zawartych w instrukcjach wariantéw badanych membran.

Wskazowki odnosnie szczegalnych

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenst

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i'p

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy miesza¢ z wyrobami innych producentdéw.

ok. 25 min. w temp. +20°C

ok. 45 min. w temp. +20°C
ok. 50 min w temp. +20°C

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrozniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiajg jednak, Ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wtasciwosci.
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