Podkfad gruntujacy

Triflex Pox Primer 116+

Charakterystyka produktu

Triflex Pox Primer 116+ stosuje sie jako podktad gruntujacy, szpachlowanie
gruntujace jak réwniez do wyréwnywania nieréwnosci, przewaznie w systemie
Triflex CPS-F.

Wiasciwosci

Dwuskfadnikowy podktad gruntujacy na bazie zywicy epoksydowej (EP).
Triflex Pox Primer 116+ charakteryzuje sie nastepujacymi wiasciwosciami:

: o Nie zawiera rozpuszczalnikow
¢ Niepigmentowany

o Niewypetniony

e O niskiej lepkosci

Wiadro

20,40 kg
9,60 kg
30,00 kg

Triflex Pox Primer 116+ Zywica bazowa
Triflex Pox Primer 116+ Utwardzacz

Kolory

Transparentny

Przechowywanie

Produkt moze by¢ przechowywany w stanie zamknietym i suchym w
temperaturze od +10°C do +20°C przez 12 miesiecy. Nalezy unikac
bezposredniego oddziatywania $wiatta stonecznego oraz przekraczania
temperatury, takze na placu budowy. Otwarty pojemnik nalezy szczelnie
zamknac i jak najszybciej zuzyc.

Warunki obrdbki

Stosowanie Triflex Pox Primer 116+ mozliwe jest przy temperaturze podtoza i
otoczenia od min. +10°C do maks. +30°C. Wzgledna wilgotnos¢ powietrza
nie powinna przekraczac¢ 75 %.

Na porowatych, chtonnych podtozach obrébka powinna by¢ prowadzona
w miare mozliwosci przy spadajacej temperaturze podtoza, aby zapobiec
przenikaniu poréw powietrznych do struktury powierzchni. W przypadku
trudnych podtozy zalecamy stosowanie preparatu Triflex Cryl Pinhole Paste.

Przygotowanie podtoza

Podtoze nalezy przygotowac poprzez przeszlifowanie, wyfrezowanie lub
wysrutowanie, aby byto dostatecznie nosne, suche i wolne od luznych oraz
zmniejszajacych przyczepnos¢ zanieczyszczen. Nalezy wykluczy¢ mozliwos¢
przesigkania od spodu wskutek panujacych warunkéw budowlanych.
Wilgotnos¢ resztkowa podfoza nie powinna przekraczac 6 % wag.

Nalezy sprawdzi¢ uprzednio przyczepno$¢ podtoza w konkretnym obiekcie.
Min. wytrzymato$¢ na rozciaganie przyczepne:

Beton: srednio min. 1,5 N/mm2, jednostkowo nie mniej niz 1,0 N/mm2,

Podczas wykonywania prac, temperatura powierzchni powinna wynosi¢
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury,
na powlekanej powierzchni moze tworzy¢ sie warstwa wilgoci dziatajaca
rozdzielajaco (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz Tabela temperatur punktu rosy.

Instrukcja mieszania

Po doktadnym rozmieszaniu zywicy bazowej, wmiesza¢ wlasciwy utwardzacz
za pomoca mieszadta pracujacego na wolnym biegu i natychmiast zuzyc.
Miesza¢ przez co najmniej 3 minuty. Przetozy¢ do innego pojemnika i mieszac
raz jeszcze przez co najmniej 2 minuty. Nalezy zapobiec wmieszaniu powietrza.

Ewentualnie wymagane dodatki zageszczacza i piasku kwarcowego odwaza
sie i dodaje przy pracujacym mieszadle. Zwréci¢ uwage na réwnomierng
zwilzalno$¢ wypetniaczy.

Proporcje mieszania

Proporcje mieszania odpowiadaja pojemnosci dostarczonych opakowan.
100:47 czeéci wagowych / zywica bazowa : utwardzacz
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Podkfad gruntujacy

Triflex Pox Primer 116+

Charakterystyka produktu

0Ok. 0,30 do 0,40 kg/m2 w zaleznosci od chropowatosci podtoza

Czas zachowania stanu plastycznego

0Ok. 30 min. w temp. +20°C

Deszczoodporno$¢ po:
Mozliwo$¢ chodzenia po:
Mozliwo$¢ dalszej obrdbki po:
Mozliwo$¢ dalszej obrébki do:

ok. 8 godz. w temp. +20°C
ok. 24 godz w temp. +20°C
ok. 12 godz. w temp. +20°C
ok. 24 godz. w temp. +20°C *

Obcigzalnos¢ mechaniczna po:
Obciazalnos¢ chemiczna po:

ok. 2 do 3 dniach w temp. +20°C
ok. 7 dniach w temp. +20°C

* Zagruntowana powierzchnia musi zosta¢ poddana obrébce w ciggu 12 do
24 godz. W tym czasie nie jest wymagane dalsze przygotowanie poprzez
przeszlifowanie. Po 24 godz. przed dalsza obrobka powierzchnia musi zosta¢
starannie przeszlifowana.

Wskazowki odnosnie szczegalnych zag

Patrz Karta charakterystyki, sekcja 2

Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Patrz Karta charakterystyki, sekcja 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz Karta charakterystyki, sekcja 4, 516

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy mieszac z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrézniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania zmian w produktach podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wiasciwosci.
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