Jastrych

Triflex CeFix Screed 631

Charakterystyka produktu

Triflex CeFix Screed 631 to szybkoutwardzalny, modyfikowany polimerami
mineralny jastrych spadkowy do warstw o grubosci od 20 do 100 mm.

Jastrych Triflex CeFix Screed 631 charakteryzuje sie nastepujacymi
wiasciwosciami:

© e Szybkie utwardzanie

e Wysoka odpornos¢

© e katwe uzytkowanie

o Nie zawiera rozpuszczalnikow

i e Szybka dalsza obrobka

© o Szybka szlifowalnos¢

: * Moze by¢ pompowany za pomoca przenosnika pneumatycznego
o Reakcja na ogier wg. DIN EN 13501-1: Klasa Aly

Worek papierowy

25,00 kg Triflex CeFix Screed 631

Przechowywanie

W chtodnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu oraz w stanie
zamknietym i niezmieszanym zachowuje trwatos¢ przez ok. 6 miesiecy.
Nalezy unikac¢ bezposredniego oddziatywania $Swiatfa stonecznego na
pojemniki z materiatem, takze na placu budowy.

Warunki obrobki

Obrdbka jastrychu Triflex CeFix Screed 631 jest mozliwa przy temperaturze
podfoza i otoczenia od min. +5°C do maks. +35°C.
Produkt mozna réwniez stosowac wewnatrz pomieszczen.

Przygotowanie podtoza

Podtoze nalezy przygotowac poprzez wyfrezowanie, szlifowanie lub
wysrutowanie, aby byto dostatecznie noéne, suche i wolne od luznych oraz
zmniejszajacych przyczepnos¢ zanieczyszczen. Nalezy wykluczy¢ mozliwos¢
przesigkania od spodu wskutek panujacych warunkéw budowlanych. Nalezy
sprawdzi¢ uprzednio przyczepno$¢ podfoza na konkretnym obiekcie. Min.
przyczepnos¢ do podfoza: 1,5 N/mm2.

Zastosowanie na asfalcie jest niedozwolone. W przypadku stosowania na
zaprawach modyfikowanych tworzywem sztucznym nalezy przeprowadzic
kontrole wzajemnej tolerancji.

Podczas wykonywania prac temperatura powierzchni powinna wynosi¢
min. 3°C powyzej punktu rosy. W przypadku zbyt niskiej temperatury na
obrabianej powierzchni moze tworzyc¢ sie dziatajaca rozdzielajgco warstwa
wilgoci (DIN 4108-5, tab. 1). Patrz tabela temperatur punktu rosy.

¢

Instrukcja mieszania

Wsypac¢ do mieszalnika o przymusowym mieszaniu zarobu 25,00 kg jastrychu
Triflex CeFix Screed 631 i przy pracujacym mieszalniku dodac 2,25 | wody.
Czas mieszania: min. 2 min.

W razie stosowania podwdjnego mieszadta recznego przy pracujacym
mieszadle do 2,25 | wody zostaje dodane i wymieszane 25,00 kg jastrychu

Triflex CeFix Screed 631. Czas mieszania: min. 2 min.

Dodatek katalizatora nie jest konieczny!

¢ Wazna uwaga:

. Do mieszania zaprawy jastrychowej mozna uzy¢ standardowych mieszarek
jastrychowych lub przenosnikéw sprezonego powietrza. W przypadku

. przerwania prac nalezy natychmiast dokfadnie oczysci¢ mieszalniki,

: pompy i weze.

. Zalecamy noszenie maski przeciwpytowej podczas catego procesu
mieszania.

Proporcje mieszania

25,00 kg  Triflex CeFix Screed 631
2,25kg  Woda
27,25 kg

Sposoby aplikacji

Jastrych Triflex CeFix Screed 631 jest obrabiany kielnig do wygtadzania lub
zacierany fata nad szalunkiem.

Informacje dotyczace obrobki

: Wazna uwaga:

W przypadku uktadania zespolonego temperatura nie moze spas¢ ponizej
. temperatury minimalnej +7 °C. W przypadku uktadania na warstwie
rozdzielajacej materiat moze by¢ obrabiany juz od +5°C.
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Jastrych

Triflex CeFix Screed 631

Charakterystyka produktu

Ok. 2,20 kg/m? na kazdy mm warstwy na gtadkiej, rownej powierzchni.

Czas zachowania stanu plastycznego

0k. 25 min w temp. +20°C

Mozliwo$¢ chodzenia po: ok. 1 godz. w temp. +20°C

Mozliwo$¢ szlifowania po: ok. 2 godz. w temp. +20°C

Mozliwo$¢ dalszej obrébki z PMMA:  ok. 22 godz. w temp. +5°C
ok. 6 godz. w temp. +15°C
ok. 3 godz. w temp. +20°C
ok. 2,5 godz. w temp. +30°C

Specyfikacja techniczna

Klasa wytrzymatosci: CT-C40-F6

Wytrzymatos¢ na sciskanie:

33,9 N/mm? po 24 godzinach
38,2 N/mm? po 5 dniach
39,9 N/mm? po 7 dniach

Wytrzymatos$¢ na zginanie:

6,6 N/mm2 po 24 godzinach
6,6 N/mm2 po 5 dniach
6,6 N/mm2 po 7 dniach

Wskazowki odnosnie szczegalnych zag

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 2

Zalecenie w zakresie bezpieczenstwa

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 7 i 8

Postepowanie w razie wypadku'i poza

Patrz karta charakterystyki, rozdziat 4, 51 6

Podstawowe informacje

Gwarantujemy stafa, wysoka jakos¢ naszych produktow. Systemow Triflex nie
nalezy mieszac z wyrobami innych producentéw.

Zalecenia techniczne odnoszace sie do stosowania naszych produktow
opieraja sie na obszernych pracach rozwojowych oraz wieloletnich
doswiadczeniach i s3 przekazywane zgodnie z najlepsza wiedza. Najrézniejsze
wymogi zwigzane ze specyfika obiektéw i odmiennymi warunkami
zastosowania sprawiaja jednak, ze konieczne jest sprawdzenie przydatnosci
produktu do konkretnego uzycia przez wykonawce. Zastrzega sie prawo do
wprowadzania w produktach zmian podyktowanych postepem techniki oraz
poprawa ich wiasciwosci.
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