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Prifung einer Grundierung unter Asphaltbeldgen auf Beton

nach H PMMA (Ausgabe 2018) ,Hinweise fir die Herstellung von Ab-
dichtungssystemen aus einer Polymerbitumen-SchweiRbahn auf einer
Versiegelung, Grundierung oder Kratzspachtelung aus PMMA fir Inge-
nieurbauten aus Beton”

in Verbindung mit TL/TP BEL-EP (Ausgabe 1999) ,Technische Liefer-
bedingungen / Prufvorschriften fiir Grundierungen, Versiegelungen und
Kratzspachtelungen unter Asphaltbelagen auf Beton®

» Triflex Bridge Deck Primer”

in Verbindung mit Kratzspachtelung

» Triflex Bridge Deck SC*“

siehe Abschnitt 1

durch einen Mitarbeiter des Auftraggebers

Soweit das Versuchsmaterial nicht verbraucht ist, wird es 4 Wochen eingelagert.
Eine langere Aufbewahrungszeit bedarf einer schriftlichen Vereinbarung.
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1. Allgemeines

Die Kiwa GmbH wurde von der Triflex GmbH & Co. KG beauftragt, die Priifung des Reaktionsharzes
,» Triflex Bridge Deck Primer”

in Verbindung mit der Kratzspachtelung
» Triflex Bridge Deck SC*“

als Grundierung unter Asphaltbeldgen auf Beton nach den H PMMA (Ausgabe 2018) ,Hinweise fur die
Herstellung von Abdichtungssystemen aus einer Polymerbitumen-SchweiRbahn auf einer Versiegelung,
Grundierung oder Kratzspachtelung aus PMMA fir Ingenieurbauten aus Beton® in Verbindung mit den
TL/TP BEL-EP (Ausgabe 1999) ,Technische Lieferbedingungen / Prifvorschriften fir Grundierungen,
Versiegelungen und Kratzspachtelungen unter Asphaltbelagen auf Beton“ durchzufiihren. Hierbei han-
delt es sich um ein PMMA-basiertes System.

11 Material, Applikation

Es kamen die folgenden Materialien zum Einsatz:

Tabelle 1 Informationen zu den Produkten
Produkt Funktion |Komp. [Ma'\s/lg/;-%] Chargennummer Ie_iir?:gi-t
» Triflex Bridge Deck Primer” | Grundierung | Harz 4,023;:CK:at. 10425443 Ge1b|i(r?de
, Triflex Bridge Deck SC” spaf:LatteZI;Jng Harz |, oot 10418839 | J0K9
,Triflex Katalysator V) Katalysator | Kat. S.0. 18101233 Ig,elult(gl

* MV — Mischungsverhaltnis
D aktiver Gehalt an Dibenzoylperoxid (Herstellerangabe): 50%

Die Komponenten wurden im 0.g. Mischungsverhaltnis dosiert und min. 3 Minuten bis zur vélligen Homogenitat gemischt.

1.2 Herstellung der Probekoérper

Die Herstellung der Probekorper erfolgte in den Laboratorien der Triflex GmbH & Co. KG am 19.02.2019
durch einen technischen Mitarbeiter des Herstellers, bei Normklima (23+2) °C / (50+10) % rel. LF.

In der folgenden Tabelle werden die Einzelprodukte, ihr Verbrauch und die Applikation aufgefiihrt.

Tabelle 2 Informationen zu Aufbau und Applikation
Funktion Produkt Materialverbrauch ApplikationV
»1riflex Bridge Deck Primer” untere Lage: 500 g/m2 Rolle
Absand fur Prifung nach 3.3.3.1 bzw. 3.3.2:
Grundierung / sandung halbseitig, 500 - 800 g/m? _
; (Quarzsand . . .| Einstreuen
Versiegelung 0,7-1,2 mm) fur Prufung nach 3.3.3.2: ein PK vollflachig,
! ! 500 - 800 g/m2, der zweite ohne
»1riflex Bridge Deck Primer” obere Lage: 600 g/m2 Rolle
D Wartezeit zwischen dem Auftrag zweier Lagen: 45 min (bei Tnorm)
3 Angaben des Auftraggebers 2/16
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2. Prufungen

2.1 Prifungen an den Ausgangsstoffen

2.1.1 Dichte

Herstellungs-, Lagerungs- und Priifbedingungen:

kiwa

Prafgrundlage(n):

TP BEL-EP, Abs. 3.1.1 bzw. DIN EN I1SO 2811-1:2016-08

Prafung(en) an:

» 1riflex Bridge Deck Primer” (Harz)

Prufgerat:

Pyknometer (Volumen = 50,043 ml, Masse leer = 143,24 Q)

Prifergebnisse:

Tabelle 3 Dichten der Einzelkomponenten
Probe Masse Pyknometer voll Masse Probe Dichte Probe
Komponenten g
Nr. [9] [9] [g/cm?]
,Triflex Bridge 1/A 193,29 50,04 0,999
Deck Primer* 21A 193,28 50,04 0,999
(Harz) Mittelwert: 0,999

2.1.2 Viskositat

Herstellungs-, Lagerungs- und Priifbedingungen:

Pruafgrundlage(n):

TP BEL-EP, Abs. 3.1.2 bzw. DIN EN ISO 3219:1994-10

Prifung(en) an:

» 1riflex Bridge Deck Primer” (Harz)

Prufgerat: Rotationsviskosimeter RheoStress 600 der Firma Thermo Haake
Messsystem: Kegel/Platte, CP60-2 Tl L01007 (60 mm; 2°; Spalt = 0,105 mm)
Praftemperatur: 23°C

Prifergebnisse:

Tabelle 4 Viskositaten der Einzelkomponenten
Scherrate Dynamische Viskositét in [mPa - s]
Komponenten | Probe Nr. / - .
[1/5] Einzelwerte Mittelwert
»1riflex Bridge 1 741,2
Deck Primer* 100 732
(Harz) 2 721,8

)
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2.1.3 IR-spektrometrische Analyse

Herstellungs-, Lagerungs- und Priifbedingungen:

Pruafgrundlage(n): TP BEL-EP, Abs. 3.1.3 bzw. DIN EN 1767:1999-09

Prifung(en) an: »1riflex Bridge Deck Primer” (Harz, erhéartetes Gemisch, Extrakt)

Prafgerat:

Fourier-Transform-Infrarot-Spektrometer (FT-IR), Modell ,Spectrum Two* mit
Steuer- und Auswertesoftware der Firma Perkin Elmer

Die Probe wurde auf die Oberseite des ATR - Kristalls aufgetragen und dann
Anmerkung(en): die Spektren im Spektralbereich von 4000 cm! bis 400 cm™! mit 4 Messwie-
derholungen (Scans) registriert.

Prifergebnisse:

Tabelle 5 Infrarot-Spektren der Einzelkomponenten, des erharteten Gemisches und des Extrakts
Produkt Abbildung
»1riflex Bridge Deck Primer” (Harz) Anhang A.1.1
»1riflex Bridge Deck Primer” (erhartetes Gemisch) Anhang A.1.2
»1riflex Bridge Deck Primer” (mit n-Hexan extrahiert) Anhang A.1.3

2.1.4 Thermogravimetrische Analyse

Herstellungs-, Lagerungs- und Priifbedingungen:

Pruafgrundlage(n): TP BEL-EP, Abs. 3.1.4 bzw. DIN EN ISO 11358-1:2014-10

Prifung(en) an: » 1riflex Bridge Deck Primer” (Harz, erhéartetes Gemisch)

Prufgerat: Thermoanalysestation TG 209 F3 Tarsus, Fa. Netzsch

Aufheizrate:

10 K/min

Kalibriersubstanz:  Al, Zn, Ga, In, Sn, Wi
Prifbedingungen: | Probenhalterung: Aluminiumoxid, AuBendurchmesser 6,7 mm
Temperaturfuhler:  Thermoelement innerhalb der Probenhalterung

Atmosphare: N2, 20 ml/min
Prifergebnisse:
Tabelle 6 Thermogramme der Einzelkomponenten und des erharteten Gemisches
Temp. des grof3ten Masseverlust
Masseverlusts bei 600°C :
Produkt (Peak dTG) (TG) Abbildung
[°C] [M.-%]

»1riflex Bridge Deck Primer” 366.5 100 Anhana A.2.1
(Harz) ' gA.Z2
»1riflex Bridge Deck Primer”
(erhéartetes Gemisch) 400,9 100 Anhang A.2.2

)
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2.15

Herstellungs-, Lagerungs- und Priifbedingungen:

Schittdichte der Gesteinskdrnungen des Kratzspachtels

kiwa

Pruafgrundlage(n):

TP BEL-EP, Abs. 3.1.5 bzw. DIN EN 459-2:2010-12

Prifung(en) an:

»1riflex Bridge Deck SC” (Gesteinskdrnung)

Prifergebnisse:

Tabelle 7 Schittdichte der Gesteinskérnungen des Kratzspachtels
Ei | t Mittel t
Gebinde inzelwerte [g] ittelwer
1 2 3 [g] [kg/dm?3]
1 1.583,5 1.583,5 1.582,6 1.583,2 1,583
2.1.6 KorngroRenverteilung der Gesteinskérnungen des Kratzspachtels

Herstellungs-, Lagerungs- und Priifbedingungen:

Pruafgrundlage(n):

TP BEL-EP, Abs. 3.1.6 bzw. DIN EN 12192-1:2002-09

Prifung(en) an:

»1riflex Bridge Deck SC” (Gesteinskdrnung)

Prufgerat:

Siebsatz:8-4-2-1-0,5-0,25-0,125 -0,063 mm

Priufbedingungen:

zunachst Auswaschen des Materials Uber dem 0,063 mm-Sieb,
anschlieende Trockensiebung an Luft

Prafgutmenge:

500 g, homogenisiert

Priufergebnisse:

Tabelle 8 KorngrodRRenverteilung der Gesteinskérnungen des Kratzspachtels
Probe S Siebdurchgang «um. [M.-%] bei SiebgrofRe [mm]
8 4 2 1 0,5 0,25 0,125 | 0,063
1 Siebung 1 100 100 100 93,8 46,0 54 0,2 0
2 Siebung 2 100 100 100 93,4 45,6 4,7 0,0 0
Mittelwert 100 100 100 93,6 45,8 5,05 0,1 0

Die gemittelte Siebdurchgangslinie ist in der folgenden Abbildung dargestellt:

Prufsiebanalyse

D-Summen-Diagramm

250
2
g”m
230
p=3
(=]
20 /
10
. Ld
0,01 0,02 01 02 06 1 2 6 10 20 100
Korndurchmesser (mm)
Abbildung 1 Darstellung der gemittelten Siebdurchgangslinie, entsprechend Tabelle 8

)
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2.2 Prifungen an den angemischten bzw. erhéarteten Stoffen

2.2.1 Gliuhrickstand

Herstellungs-, Lagerungs- und Priifbedingungen:

Prufgrundlage(n): TP BEL-EP, Abs. 3.2.2 bzw. DIN EN SO 3451-1:2008-11

Prifung(en) an: »1riflex Bridge Deck Primer” (erhartetes Gemisch)

Praftemperatur: 550°C

Prifergebnisse:

Tabelle 9 Gluhruckstand des erharteten Gemisches
Probe Nr. Einwaage [g] Auswaage [g] Gluhverlust [M.-%] | Gluhrickstand [M.-%)]

1 2,0209 0,0009 99,96 0,04

2 1,9939 0,0011 99,94 0,06

3 2,0512 0,0017 99,92 0,08
Mittelwert: 99,95 0,06

Anforderung?: >99,0 <1,0

Bewertung: erfllt

1) entsprechend H PMMA, Tabelle 4, Nr. 7

2.2.2  Verarbeitungszeit / Gelzeit

Herstellungs-, Lagerungs- und Priifbedingungen:

Prafgrundlage(n): H PMMA, Abs. 3.2.1
Prafung(en) an: »1riflex Bridge Deck Primer” (frisches Gemisch)
Pruftemperaturen: | 0°C, 8°C, 23°C, 35°C (x 1 K)

Prifergebnisse:

Tabelle 10 Gelzeit / Verarbeitungszeit (= Verarbeitungszeit = Gelzeit - 5 Minuten)
Zugabe Gelzeit Gelzeit Gelzeit Gelzeit
Harterpulver bei 0°C bei 8°C bei 23°C bei 35°C
[%] [min] [min] [min] [min]
1,0 - - 36> 31 15> 10
1,5 - - 24 > 19 (10 »5)
2,0 - - 20 > 15 (11 = 6)
2,5 - 50 > 45 17> 12 -
3,0 - 41 > 36 14->9 -
3,5 - 35> 30 - -
4,0 - 30> 25 - -
50 52 > 47 26> 21 - -
6,0 38> 33 22> 17 - -
Anforderung?: Verarbeitungszeit = 10 min
Bewertung: erfullt
1) entsprechend H PMMA, Tabelle 4, Nr. 8 Anmerkung: siehe Anmerkung 2.2.3

)

3 Angaben des Auftraggebers 6/16
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2.2.3 Aushartungszeit

Herstellungs-, Lagerungs- und Priifbedingungen:

kiwa

Prafgrundlage(n):

H PMMA, Abs. 3.2.2 und DIN EN ISO 868:2003-10

Prifung(en) an:

»1riflex Bridge Deck Primer” (frisches Gemisch)

Priftemperaturen:

0°C, 8°C, 23°C, 35°C (x 1 K)

Prifergebnisse:

Tabelle 11 Aushartungszeit und Feuchteempfindlichkeit
Zugabe Aushartezeit Aushartezeit Aushartezeit Aushartezeit
Harterpulver bei 0 °C bei 8 °C bei 23 °C bei 35 °C
[%0] [min] [min] [min] [min]
1,0 - - 60 50
15 - - 50 -
2,0 - - 50 -
2,5 - 80 40 -
3,0 - 60 40 -
35 - 60 - -
4,0 - 50 - -
50 70 50 - -
6,0 50 50 - -

Anmerkung: Nicht zutreffende Felder sind zu kreuzen. Durchgekreuzte Felder geben Kombinationen mit zu schneller oder mit keiner
sicheren Reaktion an. Die Gelzeit muss kleiner als 60 Minuten sein, da sich bei langeren Gelzeiten keine ausreichende Enharte ergibt.

224 Extrahierbare Anteile

Herstellungs-, Lagerungs- und Priifbedingungen:

Prafgrundlage(n):

H PMMA, Abs. 3.2.3 bzw. TP BEL-EP, Abs. 3.2.7
bzw. DIN EN ISO 6427:2014-08

Prifung(en) an:

»Iriflex Bridge Deck Primer” (erhartetes Gemisch, 2% Kat.)

Konditionierung:

3 Tage Normklima 23 °C / 50% rel. LF

Prifbedingung:

Priftemperatur: 23°C (£ 1 K)

HeiRextraktionsverfahren nach Soxhlet mit n-Hexan als
Extraktionsmittel und 16 h Extraktionsdauer

Extraktionsgefal: Glasfritte

Priufergebnisse:

Tabelle 12 Extrahierbare Anteile des erharteten Gemisches
Extrahierbare Anteile [M.%]
Einzelwerte 5,46 5,66
Mittelwert: 5,56
Anforderung?: <11
Bewertung: erfullt

1) entsprechend H PMMA, Tabelle 4, Nr. 10

)
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kiwa

2.2.5

Herstellungs-, Lagerungs- und Priifbedingungen:

Wasseraufnahme

TP BEL-EP, Abs. 3.2.8 bzw. DIN EN ISO 62:2008-05
»1riflex Bridge Deck Primer” (erhartetes Gemisch)
7 Tage Normklima 23 °C / 50% rel. LF

Verfahren 1

Pruafgrundlage(n):

Prifung(en) an:

Konditionierung:

Prifbedingung:

Prifergebnisse:

Tabelle 13 Wasseraufnahme des erharteten Gemisches
Einlagerungs- 0 24 48 72 96 192 384
zeit may M2/24 M2/a8 Ma/72 M2/96 M2/192 M2/384
Probe Masse [g]
1 4,542 4,574 4,578 4,583 4,588 4,596 4,598
2 4,312 4,343 4,351 4,354 4,361 4,364 4,367
3 5,776 5,807 5,814 5,821 5,827 5,838 5,845
Probe rel. Masseanderung c / aufgenommenes Wasser [M.-%)]
1 - 0,7 0,8 0,9 1,0 1,2 1,2
2 - 0,7 0,9 1,0 11 1,2 1,3
3 - 0,5 0,7 0,8 0,9 11 1,2
Anforderung?: <20
Bewertung: | erfullt
1) entsprechend H PMMA, Tabelle 4, Nr. 11
2.2.6 Konsistenz des Kratzspachtels
Herstellungs-, Lagerungs- und Prifbedingungen:
Pruafgrundlage(n): TP BEL-EP, Abs. 3.2.9
Prifung(en) an: » 1riflex Bridge Deck SC” (frisches Gemisch)
Prufergebnisse:
Beurteilungskriterium Auswertung Anforderung? Bewertung
Lufteinschliisse Keine Lufteinschliisse Keine Lufteinschliisse erfillt
>2 mm >2 mm
FlieRfahigkeit Flie3fahige Konsistenz Flie3fahige Konsistenz erfullt
Absonderung des Keine ausgepragte Ab- Keine ausgepragte Ab-
Bindemittels amﬂAusbreit— sonderung des _Bindemit— sonderung des _Bindemit— erfiillt
rand der erhérteten tels am Ausbreitrand der | tels am Ausbreitrand der
Verlaufsmasse erharteten Verlaufsmasse | erharteten Verlaufsmasse
Verlaufmaf} 30,3cm =30cm erfullt

1) entsprechend H PMMA, Tabelle 4, Nr. 12

)
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2.3 Priafungen an den Verbundkoérpern

2.3.1 Temperaturbestandigkeit — Thermischer Belastungsversuch
mit Silikon6l und Fehlstellenfreiheit

Herstellungs-, Lagerungs- und Priifbedingungen:

Prafgrundlage(n):

TP BEL-EP, Abs. 3.3.2 und Abs. 3.3.3.1

Prifung(en) an:

Verbundsystem auf Beton mit ,, Triflex Bridge Deck Primer”

Grundkorpertyp:

1 Betongrundkodrper (500 x 500 x 50) mm3 nach DIN EN 1339:2003-08

Probekdrper:

halbseitig abgesandet

Konditionierung:

3 Tage Normklima 23 °C / 50% rel. LF

Prufgerat:

Widerstandsmessgerat ,NORMA Insulation Tester X*

Prifbedingung:

Die Prufung der Fehlstellenfreiheit erfolgte am beschichteten
Grundkdrper vor und 24 h nach der Beanspruchung mit 250°C heiRem
Silikondl. Es wurde der elektrische Widerstand der Versiegelung mit
500 V auf der abgesandeten Probekorperhélfte gemessen.

Prifergebnisse:

Tabelle 14 Thermischer Belastungsversuch mit Silikondl von LUCOSOL 2000P

Belastung Zustand nach der Beanspruchung

Silikondl mit T = 250 °C

keine Blasen, Risse, Abplatzungen
oder Ausbrechen des Abstreukorns

Tabelle 15 Fehlstellenfreiheit vor und nach der Beanspruchung mit 250°C heil3em Silikondl
: Widerstand [MQ]
Messbereich : .

Einzelwerte Mittelwert
vor Beanspruchung >10.000 >10.000 >10.000 > 10.000
nach Beanspruchung > 10.000 > 10.000 > 10.000 > 10.000

Anforderung®: > 500

Bewertung: erfallt

1) entsprechend H PMMA, Tabelle 4, Nr. 13

)

3 Angaben des Auftraggebers
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2.3.2 Temperaturbestandigkeit — Thermischer Belastungsversuch durch
Aufschweil3en

Herstellungs-, Lagerungs- und Priifbedingungen:

Prafgrundlage(n): TP BEL-EP, Abs. 3.3.3.2

Verbundsystem auf Beton mit ,, Triflex Bridge Deck Primer” und

Prafung(en) an: Bitumen-Schweil3bahn nach ZTV-BEL-B Teil 1

Grundkorpertyp: 2 Betongrundkérper (500 x 500 x 50) mm? nach DIN EN 1339:2003-08
Probekdrper: einer mit Absandung, einer ohne Absandung
Prifgerat: Haftzuggerat F20D EASY (Marke Freundl)

Priftemperatur: 23°C

P B s Belastungsgeschwindigkeit: 100 N/s

: Die Prufung der Abreil3festigkeit erfolgte nur an dem Verbundkérper mit
Anmerkungen:

Zwischenabsandung.
Prufergebnisse:
Tabelle 16 Thermischer Belastungsversuch durch Aufschweif3en
einer Bitumen-Schweibahn nach ZTV-BEL-B Teil 1
Beurteilungskriterium / Zustand nach der Beanspruchung
Anforderung? Probekorper mit Absandung  Probekérper ohne Absandung
keine Abplatzungen > 1 mm? keine Abplatzungen keine Abplatzungen
keine Blasen keine Blase keine Blase
keine R'S.Se '.T“t >1,0mm keine Risse keine Risse
Risslange
sonstige Schadigungen keine sonstigen Schadigungen keine sonstigen Schadigungen
Tabelle 17 AbreiRRfestigkeit des Probekdrpers mit Absandung
nach thermischer Belastung durch Aufschweil3en
Probe- Abreilfestigkeit Trennfall mit Aufteilung in [%]
K6 Prifstelle
orper [N/mm?] A A/B B B/Y Y Y/Z
1 2,25 10 90
) 2 3,37 100
mit 3 3,30 60 40
Absandung d
4 3,41 10 40 50
5 3,17 100
Mittelwert 3,10
min. Wert 2,25
Standardabw. 0,48
Anforderung? =215* * Zusétzlich?: Bruch zu min. 75% im Beton, sonst = 2,0 N/mm?
Bewertung erfullt

1) entsprechend H PMMA, Tabelle 4, Nr. 15

Legende: Kohé&sionsversagen in: Adhésionsversagen zwischen:
A: Grundkdrper A/B: Grundkdrper und Grundierung
B: Grundierung B/Y: Grundierung und Kleber
Y: Kleber YIZ: Kleber und Stempel

)

3 Angaben des Auftraggebers
Y Anderungen

10/16



o ~
Priifbericht-Nr. 19DE-000310R01-PBO1 kl wa

2.3.3 Verwendbarkeit auf jungem Beton

Herstellungs-, Lagerungs- und Priifbedingungen:

Pruafgrundlage(n):

TP BEL-EP, Abs. 3.4

Prifung(en) an:

Verbundsystem auf Beton mit ,, Triflex Bridge Deck Primer” und Bitumen-
SchweiBbahn nach ZTV-BEL-B Teil 1

Grundkorpertyp:

Betongrundkdrper a (300 x 300 x 60) mm? (Rauhtiefe 0,3 — 0,5 mm)
entsprechend DIN EN 1766:2000-03

Konditionierung:

Grundkorper: 1 Tag in der Schalung > 5 Tage unter Wasser bei 20°C
-> anschl. in wasserdichte PE-Folie bei 8°C / 85% r.F.

Prifkorper: Grundierung am 7. und 8. Tag (2. Lage) nach Herstellung
der Grundkorper bei 8°C / 85% r.F.
- 7 Tage Lagerung bei 8°C / 85% r.F.

Referenz (V-Proben):  ohne Bitumenschwei3bahn

Belastet (B-Proben): einschl. Aufbringen der Bitumenschweil3bahn

(vor Prifung Abreil3festigkeit wieder entfernt)

Prifgerat:

Haftzuggerat F20D EASY (Marke Freundl)

Priftemperatur:

23°C

Prufgeschwindigkeit:

100 N/s (Lastanstiegsgeschwindigkeit)

Prifergebnisse:

Tabelle 18 Abreil3festigkeit, Referenzen (V-Proben)
Abreil3festigkeit Trennfall mit Aufteilung in [%]
Prufkorper | Prifstelle
[N/mm?Z] B B/G G G/K K K/z
1 2,20 100
2 2,03 100
V-Probe 1 3 1,96 100
4 2,02 100
5 1,57 100
Mittelwert 2,0
Standardabw. 0,2
1 1,49 80 20
2 1,56 85 15
V-Probe 2 3 1,53 90 10
4 1,60 90 10
5 0,982 100
Mittelwert 15
Standardabw. 0,1
Anforderung? =215* * Zusétzlich?: Bruch zu min. 75% im Beton, sonst = 2,0 N/mm?
Bewertung erfullt - Anforderung(en) fiir beide Probekdrper separat erfiillt.
1) entsprechend H PMMA, Tabelle 4, Nr. 16 2) AusreilRer, Verkantung beim Bohren, in Statistik nicht berticksichtigt
Legende: Kohé&sionsversagen in: Adhésionsversagen zwischen:
B: Beton B/G: Beton und Grundierung
G: Grundierung G/K:  Grundierung und Kleber
K: Kleber K/Z: Kleber und Stempel
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Tabelle 19 AbreiRfestigkeit, mit Schweillbahn (B-Proben)
AbreiR3festigkeit Trennfall mit Aufteilung in [%]
Prufkorper | Prifstelle
[N/mm?2] B B/G G G/K K K/Zz
1 2,06 10 90
B-Prob 2 3,08 100
-Frone
SchweiRbahn 1 | . 1,97 100
4 2,59 100
5 2,63 100
Mittelwert 2,5 keine Abplatzungen > 1 mm2, keine Blasen, keine Risse mit
Standardabw. 05 Risslangen groRer als 1,0 mm oder sonstige Zerstérungen
1 3,84 100
B-Prob 2 2,16 100
-Frone
SchweiRbahn 2 | .> 2,28 100
4 2,34 80 20
5 2,41 100
Mittelwert 2,6 keine Abplatzungen > 1 mm?, keine Blasen, keine Risse mit
Standardabw. 0,7 Risslangen gréRer als 1,0 mm oder sonstige Zerstérungen
Anforderung? =215* * Zusétzlich?: Bruch zu min. 75% im Beton, sonst 2 2,0 N/mm?
Bewertung erfallt

1) entsprechend H PMMA, Tabelle 4, Nr. 16

Legende: Kohéasionsversagen in:
B: Beton
G: Grundierung

K:

)

Kleber
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Adhasionsversagen zwischen:

B/G:  Beton und Grundierung
G/K:  Grundierung und Kleber
K/Z: Kleber und Stempel
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3. Zusammenfassung und Bewertung

Das Produkt (Basis: PMMA-Reaktionsharz)
,» Triflex Bridge Deck Primer”

in Verbindung mit der Kratzspachtelung (Basis: PMMA-Reaktionsharz)
» Triflex Bridge Deck SC*“

der Firma
Triflex GmbH & Co. KG

wurde durch die Kiwa GmbH entsprechend der TL/TP BEL-EP (Ausgabe 1999) ,Technische Lieferbe-
dingungen / Prifvorschriften fir Grundierungen, Versiegelungen und Kratzspachtelungen unter As-
phaltbeldagen auf Beton® in Verbindung mit den H PMMA (Ausgabe 2018) ,Hinweise fur die Herstellung
von Abdichtungssystemen aus einer Polymerbitumen-Schweil3bahn auf einer Versiegelung, Grundie-
rung oder Kratzspachtelung aus PMMA fiir Ingenieurbauten aus Beton* gepruft.

Das Produkt ,,Triflex Bridge Deck Primer” in Verbindung mit der Kratzspachtelung (Basis: PMMA-
Reaktionsharz) ,, Triflex Bridge Deck SC* erfiillt alle in den genannten Regelwerken aufgefiihrten An-
forderungen.

)
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IR-Spektrum ,, Triflex Bridge Deck Primer* (erhértetes Gemisch)
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Sample Temperature (°C)

Thermogramm ,,Triflex Bridge Deck Primer* (erhartetes Gemisch)
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