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Gemeinsam gelost.
1 Einleitung

Der Priifbericht dokumentiert die Prifungen fiir das Sanierungssystem Triflex Concrete Repro nach
DIN EN 1504-3:2015-08 "Produkte und Systeme fir den Schutz und die Instandsetzung von
Betontragwerken — Definitionen, Anforderungen, Qualitdtsiiberwachung und AVCP - Teil 3:
Instandsetzungsbeton und —mortel". Das System besteht aus folgenden Produkten (Abbildung 1) und
Einzelkomponenten (Tabelle 1):

Mortel Triflex Concrete Repro
Grundierung Triflex Cryl Primer 287

Abbildung 1 — Darstellung des Instandsetzungssystems Triflex Concrete Repro

Systemaufbau Produkt Beschreibung

2-komponentige Grundierung auf Basis von

Grundierun Triflex Cryl Primer 287
& y Polymethylmethacrylatharz (PMMA)

Komponente A Triflex Cryl Primer 222/276

Komponente B Triflex Katalysator

Mischungsverhaltnis 100:2

. . 3-komponentiger Instandsetzungsmortel auf Basis
Verfillung Triflex Concrete Repro
von Polymethylmethacrylatharz (PMMA)

Komponente A Triflex Concrete Repro R Basisharz

Komponente B Triflex Katalysator

Komponente C Triflex Concrete Repro S Pulver

Mischungsverhaltnis 100:2,5:600

. Pulverformiger Harter fir alle Triflex PMMA-

Katalysator Triflex Katalysator

Produkte

Tabelle 1 — Im Systemaufbau verwendete Produkte und ihre Komponenten
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2 Umfang der Prifungen

Der Prifumfang entspricht der Tabelle 2 der DIN EN 1504-3 fir die Prifung der
Identifizierungsmerkmale sowie der Tabelle 3 und Tabelle 4 derselben Norm fiir die Prifung der
Leistungsmerkmale. Die Auflistung der Priifungen sind in Tabelle 2 (ldentifizierungsmerkmale),
Tabelle 3 (Leistungsmerkmale — Physikalische Eigenschaften) und Tabelle 4 (Leistungsmerkmale —
Dauerhaftigkeit) zu finden.

Kapitel Identifizierungsmerkmale Priifverfahren
321 Granulometrie der trockenen Bestandteile EN 12192-1
3.2.2 Infrarotspektrum EN 1767

3.2.3 Verarbeitbarkeit — thixotroper Mortel EN 13395-1
3.24 Verarbeitbarkeit — FlieRen von Mértel EN 13395-2
3.25 Thermogravimetrische Analyse EN ISO 11358-1
3.2.6 Topfzeit EN ISO 9514
3.2.7 Flichtiger/Nicht fllichtiger Gehalt in den flissigen Bestandteilen |EN ISO 3251

Tabelle 2 - Priifung der Identifizierungsmerkmale
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Kapitel Leistungsmerkmale — Physikalische Eigenschaften Priifverfahren
3.3.1 Rohdichte EN 12190
3.3.2 Druckfestigkeit EN 12190
3.3.3 Haftvermogen EN 1542
334 Elastizitatsmodul EN 13412
3.35 Biegezugfestigkeit EN 1015-11
3.3.6 Temperaturwechselbestdndigkeit, Teil 1: Tausalzangriff EN 13687-1
Temperaturwechselbestdndigkeit, Teil 2:
3.3.7 . EN 13687-2
Gewitterregenbeanspruchung
Temperaturwechselbestdndigkeit, Teil 4: Trockene
3.3.8 EN 13687-4
Temperaturwechsel-Beanspruchung

Tabelle 3 — Priifung der Leistungsmerkmale bezogen auf die physikalischen Eigenschaften

Kapitel Leistungsmerkmale — Dauerhaftigkeit Priifverfahren
EN 1015-17
3.4.1 Chloridionengehalt und Karbonatisierungswiderstand
EN 13295
3.4.2 Warmeausdehnungskoeffizient EN 1770
343 Griffigkeit EN 13036-4

Tabelle 4 - Priifung der Leistungsmerkmale bezogen auf die Dauerhaftigkeit

Triflex GmbH & Co. KG e Sitz Minden ¢ HRA 3303 ¢ AG Bad Oeynhausen
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3 Priufungen

3.1 Auflistung der Prufkérper / Verbundkorper

Hier sind alle Priifungen aufgelistet, die an ausgehartetem Material durchgefiihrt werden. Zum einen
werden freie Prifkorper benannt, die fiir Prifungen ohne Grundkérper vorgesehen sind. Hier wird
die GroRe dieser Prifkorper in Lange x Breite x Hohe genannt. Zum anderen wird, wenn fir die
Priifung vorgesehen, der aus Grundkorper und Prifkérper bestehende Verbundkdrper benannt. Als
Grundkorper werden Betonplatten MC (0,40) mit einer Rautiefe von 0,5 mm genutzt. Es werden die
Male des Grundkoérpers in Ldnge x Breite x Hohe genannt und dann die darauf applizierte
Schichtdicke der Verfiillungskomponente des Sanierungssystems angegeben. Vor Applikation des
Sanierungssystems wird der Grundkorper geschliffen und abgeblasen. Die Grundierung tragt
aufgrund ihrer Eigenschaften nicht zum Schichtdickenaufbau bei.

3.1.1 Freie Prufkorper

Kapitel Art der Priifung Freie Priifkorper
MaRe [mm’] Anzahl
3.3.1 Rohdichte
3.3.2 Druckfestigkeit
3*

334 Elastizitatsmodul 160 x40 x 40
3.35 Biegezugfestigkeit
3.4.2 Warmeausdehnungskoeffizient 3

Tabelle 5 — Auflistung der benétigten freien Priifkorper. Die MaRe sind in Linge x Breite x Hohe angegeben; *Dieselben 3
Priifkérper werden fiir die 4 benannten Priifungen genutzt. Zuerst werden zerstérungsfrei die Dichte und anschlieBend
das E-Modul bestimmt. Im Zuge der Biegezugfestigkeitsbestimmung werden die Priifkorper in zwei Teile zerbrochen, mit
den entstehenden 6 Priifkdrpern wird dann die Druckfestigkeit bestimmt.

Triflex GmbH & Co. KG e Sitz Minden ¢ HRA 3303 ¢ AG Bad Oeynhausen
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3.1.2 Verbundkorper

Kapitel Art der Priifung Grundkorper* Verfiillung

MaRe [mm®] | Anzahl | Schichtdicke [mm]

333 Haftvermdgen 1 20

Temperaturwechselbestandigkeit, Teil 1:
3.3.6 . 1 20
Tausalzangriff

T hsel andigkeit, Teil 2:
33.7 emperaturwec selbestandigkeit, Tei 300x300x 60 |1 )
Gewitterregenbeanspruchung

Temperaturwechselbestandigkeit, Teil 4:

3.3.8 Trockene Temperaturwechsel- 1 20
Beanspruchung
3.4.3 Griffigkeit 1 20

Tabelle 6 — Auflistung der benoétigten Verbundkorper, bestehend aus Grundkoérper und Priifkorper. Die MaRe sind in
Ldnge x Breite x Hohe angegeben; *Als Grundkoérper werden Betonplatten MC (0,40) mit einer Rautiefe von 0,5 mm
genutzt.

3.1.3 Aufbringung des Sanierungssystems auf die Grundkdrper

Die Grundkorper wurden im Normalklima (23 °C / 50 % RH) nach DIN 50014-23/50-2. Die
Verbrauchsmengen und Applikationsgerate sind in Tabelle 7 angegeben.

Schicht Produkt Verbrauch [g/m?] Applikationsart
Grundierung | Triflex Cryl Primer 287 350 Rolle
Verfillung Triflex Concrete Repro 2040 g/m” pro mm Schichtdicke | Kelle

Tabelle 7 - Beschichtung der Grundkérper; die Wartezeit zwischen Auftragung zweier Schichten betrug 45 min.

Triflex GmbH & Co. KG e Sitz Minden ¢ HRA 3303 ¢ AG Bad Oeynhausen
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3.2 Identifizierungsmerkmale

Die Identifizierungsmerkmale sind der Tabelle 2 des Kapitels 6 der DIN EN 1504-3:2015 entnommen.
Dabei handelt es sich um die fir reaktionsharzgebundenen Beton/Mébrtel (engl.: PC — Polymer
Concrete) notigen Angaben nach o.g. Norm.

3.2.1 Granulometrie der trockenen Bestandteile

Fir Trockenkomponenten ist die KorngréRenverteilung gemafR DIN EN 12192-1:2002 "Produkte und
Systeme fir den Schutz und die Instandsetzung von Betontragwerken - KorngroRenverteilung - Teil 1:
Prifverfahren fir Trockenkomponenten von Fertigmortel" zu ermitteln. Die Ergebnisse fiir Triflex
Repro S sind der Tabelle 8 zu entnehmen.

Kornklasse [mm] | Fraktion [%] | kumulativer Durchgang [%]
3,150 0,0 100
2,500 0,0 100
2,000 1,4 98,5
1,600 9,9 88,6
1,000 29,7 58,9
0,800 6,3 52,6
0,600 0,7 51,9
0,315 5,3 46,6
0,160 25,8 20,8
0,000 20,8 0,0

Tabelle 8- Kornzusammensetzung von Triflex Repro S

3.2.2 Infrarotspektrum

Das Infrarotspektrum der Komponente A " Triflex Concrete Repro R Basisharz" wurde gemaR DIN EN
1767:1999 "Produkte und Systeme fir den Schutz und die Instandsetzung von Betontragwerken —
Prifverfahren — Infrarotanalyse" mit einem Nicolet 380 FT-IR Spektrometer der Firma Thermo
Scientific in ATR-Technik im Wellenzahlbereich zwischen 4000 und 500 cm™ aufgenommen. Das
Spektrum ist den Anlagen zu entnehmen.

Triflex GmbH & Co. KG e Sitz Minden ¢ HRA 3303 ¢ AG Bad Oeynhausen
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3.2.3 Verarbeitbarkeit — thixotroper Moértel

Die Verarbeitbarkeit — thixotroper Mortel wurde in Doppelbestimmung nach EN 13395-1:2002
"Produkte und Systeme fiir den Schutz und die Instandsetzung von Betontragwerken - Prifverfahren;
Bestimmung der Verarbeitbarkeit - Teil 1: Priifung des FlieRverhaltens von thixotropem Mortel"
ermittelt. Die Einzelkomponenten A und B wurden vorab unter Normallaborklima (21 °C / 60 % RH)
konditioniert. Das AusbreitmaR wurde nach 25 min bestimmt.

Ausbreitmaf [cm]
Produkt Probe
Einzelwerte | Mittelwert
1 15,4
Triflex Concrete Repro 15,5
2 15,6

Tabelle 9 — AusbreitmaR

3.2.4 Verarbeitbarkeit — FlieRen von Mortel

Die Verarbeitbarkeit — FlieBen von Mortel wurde nach EN 13395-2:2002 "Produkte und Systeme fiir
den Schutz und die Instandsetzung von Betontragwerken - Priifverfahren; Bestimmung der
Verarbeitbarkeit - Teil 2: Prifung des FlieBverhaltens von Vergussmortel, Feinmortel oder Mortel"
ermittelt. Die Einzelkomponenten A und C wurden vorab unter Normallaborklima (21 °C / 60 % RH)
konditioniert und anschlieBRend gemischt (Auf die Verwendung des Katalysators wurde verzichtet, da
sonst die Bestimmung eines FlieRverhaltens nach 15, 30 oder 60 min nicht moéglich wére). Je ein Liter
Mortel wurde angemischt und 5, 15, 30 und 60 min nach dem Mischen in den Filltrichter eingefiillt.
Nach 30 sek wurde der Filltrichter ge6ffnet und nach weiteren 30 sek das FlieRmaR bestimmt. Bei
allen Bestimmungen war zu beobachten, dass der Mortel Gber die 30 sek hinaus noch flielt. Ein
komplettes Anhalten des FlieBens war erst nach mehreren Minuten zu beobachten.

FlieBmaR [cm]
Produkt
5 min* | 15 min* | 30 min* | 60 min*
Triflex Concrete Repro 8,6 8,4 7,5 6,8

Tabelle 10 - FlieBmaR;* vorherige Mischzeit

Triflex GmbH & Co. KG e Sitz Minden ¢ HRA 3303 ¢ AG Bad Oeynhausen
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3.2.5 Thermogravimetrische Analyse

Die thermogravimetrische Analyse erfolgte gemdaRf DIN EN ISO 11358-1 "Kunststoffe -
Thermogravimetrie (TG) von Polymeren — Allgemeine Grundlage C" in einem Temperaturbereich von
20 °C bis 900 °C mit einer Heizrate von 5 K/min. Eingesetzt wurde ein TGA 8000™ Thermogravimetric
Analyzer der Firma PerkinElmer. Die Einwaagen lagen bei ca. 50 mg. Das Spektrum ist den Anlagen zu
entnehmen, die Ergebnisse sind in Tabelle 11 aufgefiihrt.

Masseverlust

Komponente
bei 600 °C [%] | bei 900 °C [%]

Triflex Concrete Repro R 15,9 23,4

Tabelle 11 - Thermogravimetrische Analyse

3.2.6 Topfzeit

Die Topfzeit wurde in Doppelbestimmung nach EN ISO 9514:2005 "Beschichtungsstoffe -
Bestimmung der Verarbeitungszeit von Mehrkomponenten-Beschichtungssystemen — Vorbereitung
und Konditionierung von Proben und Leitfaden fir die Priifung" ermittelt. Die Einzelkomponenten A,
B und C wurden vorab unter Normalklima (23 °C / 50 % RH) konditioniert.

Topfzeit [min:sek]
Produkt Probe

Einzelwerte | Mittelwert

1 11:30
Triflex Concrete Repro 11:30
2 11:30

Tabelle 12 - Topfzeit des angemischten Produktes

3.2.7 Fluchtiger/Nicht fliichtiger Gehalt in den flissigen Bestandteilen

Der Gehalt an nichtflichtigen Anteilen der ausgeharteten Produkte wurde GemaRk DIN EN ISO 3251
"Beschichtungsstoffe und Kunststoffe — Bestimmung des Gehaltes an nichtfliichtigen Anteilen"
nach 24-stindiger Lagerung im Normalklima DIN 50014-23/50-2 und anschlieBender 3-stindiger
Trocknungszeit bei 105 °C ermittelt.

Triflex GmbH & Co. KG e Sitz Minden ¢ HRA 3303 ¢ AG Bad Oeynhausen
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Komponente Festkorpergehalt [Gew.-%]

Triflex Concrete Repro R 34,9

Tabelle 13 - Gehalt an nichtfliichtigen Anteilen

3.3 Leistungsmerkmale — Physikalische Eigenschaften

Die Leistungsmerkmale sind der Tabelle 3 und Tabelle 4 des Kapitels 6 der DIN EN 1504-3:2015
entnommen. Dabei handelt es sich um die fiir reaktionsharzgebundenen Beton/Mértel (engl.: PC —
Polymer Concrete) nétigen Angaben nach o.g. Norm.

3.3.1 Rohdichte

Die Dichte wurde am ausgehéarteten Produkt bestimmt, dies geschah an den Prifkorpern fiir die
Biegezugfestigkeit (Kapitel 3.3.5) nach EN 12190:1998 "Produkte und Systeme fiir den Schutz und
die Instandsetzung von Betontragwerken — Priifverfahren — Bestimmung der Druckfestigkeit von
Reparaturmorteln”.

Dichte [g cm™]
Produkt Probe

Einzelwerte | Mittelwert

1 2,07
Triflex Concrete Repro 2 2,04 2,07
3 2,11

Tabelle 14 - Dichte des ausgeharteten Produktes

3.3.2 Druckfestigkeit

Fir diese Prifung wurden die Priifkorper der Biegezugfestigkeitsbestimmung (siehe Kap. 3.3.5)
genutzt. Im Anschluss an die Bestimmung der Biegezugfestigkeit wurden die beiden entstandenen
Bruchstlicke des urspriinglichen Prifkorpers verwendet, daher ergaben sich 6 Prifungen. Die
Prifung der Druckfestigkeit wurde nach EN 12190:1998 "Produkte und Systeme fiir den Schutz und
die Instandsetzung von Betontragwerken — Priifverfahren — Bestimmung der Druckfestigkeit von
Reparaturmorteln” mit einem Priifgerat "Toniprax" der Firma ToniTechnik durchgefihrt.

Anforderungen: Klasse R4, Druckfestigkeit > 45 MPa

Triflex GmbH & Co. KG e Sitz Minden ¢ HRA 3303 ¢ AG Bad Oeynhausen
Pers. haft. Gesellschafterin: Triflex Verwaltung GmbH e Sitz Minden ¢ HRB 8773 ¢ AG Bad Oeynhausen Seite 9

Geschaftsfiihrer: Dr. Henrik Follmann, Dr. Clemens von Trott zu Solz



Priifkorper Druckfestigkeit [MPa]
Einzelwerte | Mittelwert
la 54,8
1b 53,4
2a 53,5
53,6
2b 53,6
3a 52,6
3b 53,6

Die Anforderungen sind erfiillt.

3.3.3 Haftvermdgen

Tabelle 15 - Druckfestigkeit

Triflex

Fur diese Prufung wurden die Prufkorper bei Normalklima (23 °C / 50 % RH) hergestellt und
anschlieRend ebenfalls bei Normalklima 7 Tage gelagert. Die Prifung der Haftzugfestigkeit Tyorm
wurde nach DIN EN 1542:1999 "Produkte und Systeme fir den Schutz und die Instandsetzung von
Betontragwerken — Prifverfahren — Messung der Haftfestigkeit im Abreiversuch"” mit einem
Prifgerat "Easy-M" der Firma Freund| durchgefiihrt. Die Stahlstempel hatten einen Durchmesser von

50 mm. Stempel und Prifkorper wurden mit einem RT-hartenden 2K Epoxidklebstoff verklebt und

mind. drei Tage bei RT ausgehartet. Die Haftzugfestigkeitsmessung wurde mit einem Lasteinstieg von

100 N/s durchgeftihrt.

Anforderungen: Klasse R4, Haftvermégen > 2,0 MPa

Triflex GmbH & Co. KG e Sitz Minden ¢ HRA 3303 ¢ AG Bad Oeynhausen

Pers. haft. Gesellschafterin: Triflex Verwaltung GmbH e Sitz Minden ¢ HRB 8773 ¢ AG Bad Oeynhausen
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Prifstelle Haftvermé6gen [MPa] Bruchbild*

Einzelwerte | Mittelwert

2,6

2,6

2,5 2,6

> x| > >

2,6

| | W N[

2,7 A

Tabelle 16 — Haftvermdgen; *Bruchbilddefinition: A — Kohdsionsbruch im Beton

Die Anforderungen sind erfiillt.

3.3.4 Elastizitatsmodul

Fur diese Prufung wurden die Prifkorper bei Normalklima (23 °C / 50 % RH) hergestellt und
anschlieRend ebenfalls bei Normalklima 7 Tage gelagert. Die Priifung des Elastizitaitsmoduls wurde
nach EN 13412:2006 "Produkte und Systeme fiir den Schutz und die Instandsetzung von
Betontragwerken — Priifverfahren — Bestimmung des Elastizitatsmoduls im Druckversuch" mit einem
Prifgerat "Toniprax" der Firma ToniTechnik durchgefiihrt.

Anforderungen: Klasse R1, keine bzw. Elastizitdtsmodul < 10 GPa

Priifkorper | Abmessungen | Masse | Dichte E-Modul [GPa]
[mm x mm] [g] [g/cm’] | Einzelwerte | Mittelwert
1 40 x 40 532 2,08 6,1
2 40 x 40 533 2,08 5,9 6,1
3 40x 40 532 2,08 6,2

Tabelle 17 — Elastizitdtsmodul im Druckversuch

Die Anforderungen sind erfiillt.
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Triflex

3.3.5 Biegezugfestigkeit

Fir diese Prifung wurden die Prifkorper bei Normalklima (23 °C / 50 % RH) hergestellt und
anschlielend ebenfalls bei Normalklima 7 Tage gelagert. Die Priifung der Biegezugfestigkeit wurde
nach EN 1015-11:2007 "Prifverfahren fiir Mortel fir Mauerwerk - Teil 11: Bestimmung der Biegezug-
und Druckfestigkeit von Festmortel" mit einem Prifgerdat "Toniprax" der Firma ToniTechnik
durchgefiihrt.

Anforderung: Klasse R4, Druckfestigkeit > 8 MPa

Priifkorper | Biegezugfestigkeit [MPa]

Einzelwerte | Mittelwert

1a 22,1
2a 21,4 21,4
3a 20,6

Tabelle 18 - Biegezugfestigkeit

Die Anforderungen sind erfiillt.

3.3.6 Temperaturwechselbestandigkeit, Teil 1: Tausalzangriff

Fur diese Prufung wurden die Prifkérper bei Normalklima (23 °C / 50 % RH) hergestellt und
anschlieRend ebenfalls bei Normalklima 7 Tage gelagert. AnschlieRend wurden die Priifkérper fiir 50
Zyklen nach EN 13687-1:2002 "Produkte und Systeme flr den Schutz und die Instandsetzung von
Betontragwerken — Priifverfahren — Bestimmung der Temperaturwechselbestandigkeit, Teil 1: Frost-
Tau-Wechselbeanspruchung mit  Tausalzangriff® einer Temperaturwechselbeanspruch-ung
unterzogen. Die Prifung der Haftzugfestigkeit Trwe; erfolgte dann wie in Kapitel 3.3.3 beschrieben.

Anforderungen: Klasse R4, Haftvermégen > 2,0 MPa

Triflex GmbH & Co. KG e Sitz Minden ¢ HRA 3303 ¢ AG Bad Oeynhausen
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Prifstelle Haftvermégen [MPa] Bruchbild*

Einzelwerte | Mittelwert

2,1

2,7

2,6 2,3

Al W[N] PR
> | >| > >

2,2

5 2,0 A

Tabelle 19 - Haftzugfestigkeit Trys1;* Bruchbilddefinition: A — Kohdsionsbruch im Beton

Die Anforderungen sind erfiillt.

3.3.7 Temperaturwechselbestandigkeit, Teil 2: Gewitterregenbeanspruchung

Fur diese Prifung wurden die Prufkorper bei Normalklima (23 °C / 50 % RH) hergestellt und
anschlieRend ebenfalls bei Normalklima 7 Tage gelagert. AnschlieRend wurden die Priifkdrper fiir 30
Zyklen nach EN 13687-2:2002 "Produkte und Systeme fiir den Schutz und die Instandsetzung von
Betontragwerken — Prifverfahren — Bestimmung der Temperaturwechselbestdandigkeit, Teil 2:
Gewitterregenbeanspruchung  (Temperaturschock)" einer Temperaturwechselbeanspruchung
unterzogen. Die Prifung der Haftzugfestigkeit Trws, erfolgte dann wie in Kapitel 3.3.3 beschrieben.

Anforderungen: Klasse R4, Haftvermégen > 2,0 MPa

Priifstelle Haftvermégen [MPa] Bruchbild*

Einzelwerte | Mittelwert

2,4

2,3

2,7 2,4

Al W[N] PR
>|>|>| >

2,2

5 2,6 A

Tabelle 20 - Haftzugfestigkeit Trywgy;* Bruchbilddefinition: A — Kohdsionsbruch im Beton
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Die Anforderungen sind erfiillt.

3.3.8 Temperaturwechselbestandigkeit, Teil 4: Trockene Temperaturwechsel-

Beanspruchung

Triflex

Fur diese Prafung wurden die Prifkorper bei Normalklima (23 °C / 50 % RH) hergestellt und
anschlielend ebenfalls bei Normalklima 7 Tage gelagert. AnschlieRend wurden die Priifkdrper fiir 30
Zyklen nach EN 13687-4:2005 "Produkte und Systeme fiir den Schutz und die Instandsetzung von
Betontragwerken — Prifverfahren — Bestimmung der Temperaturwechselbestdndigkeit, Teil 4:

Trockene Temperaturwechsel-beanspruchung" einer Temperaturwechselbeanspruchung unterzogen.

Die Prifung der Haftzugfestigkeit Trwes erfolgte dann wie in Kapitel 3.3.3 beschrieben.

Anforderungen: Klasse R4, Haftvermégen > 2,0 MPa

Priifstelle

Haftvermégen [MPa]

Bruchbild*

Einzelwerte

Mittelwert

2,4

2,4

2,3

AW | N[

2,2

5

2,2

2,3

> > >| >

A

Tabelle 21 - Haftzugfestigkeit Trywgs;* Bruchbilddefinition: A — Kohdsionsbruch im Beton

Die Anforderungen sind erfiillt.
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3.4 Leistungsmerkmale — Dauerhaftigkeit

3.4.1 Chloridionengehalt und Karbonatisierungswiderstand

Die Prifung von Chloridionengehalt nach EN 1015-17 und Karbonatisierungswiderstand nach EN
13295 sind nur fir hydraulisch gebundene Mortel/Betone essentiell und wurden daher nicht
durchgefihrt.

3.4.2 Warmeausdehnungskoeffizient

Fir diese Prifung wurden die Prifkorper bei Normalklima (23 °C / 50 % RH) hergestellt und
anschlieRend  ebenfalls bei Normalklima 7 Tage gelagert. Die Prifung des
Warmeausdehnungskoeffizienten oo wurde nach Verfahren 2 der EN 1770:1998 "Produkte und
Systeme fir den Schutz und die Instandsetzung von Betontragwerken - Priifverfahren - Bestimmung
des Warmeausdehnungskoeffizienten" durchgefiihrt.

Anforderungen: Angabe des Wertes

Priifk6rper Wirmeausdehnungskoeffizient o [um/m °C]

-20°C 0°C 23 °C* 40 °C 60 °C
1 41,77 40,66 = 56,10 58,,58
2 43,44 41,78 - 60,18 60,67
3 43,38 51,19 - 57,96 53,77
) 42,90 44,54 58,08 57,67

Tabelle 22 — Warmeausdehnungskoeffizient a; * Referenztemperatur

Die Anforderungen sind erfiillt.

3.4.3 Griffigkeit

Fur diese Priufung wurden die Prifkorper bei Normalklima (23 °C / 50 % RH) hergestellt und
anschlieRend ebenfalls bei Normalklima 7 Tage gelagert. Die Messung erfolgte mit einem SRT-Gerat
(‘'skid-resistance'  tester) und einem  CEN-Gummi gemdR DIN EN 13036-4:2009
"Oberflacheneigenschaften von StraBen und Flugplatzen — Prifverfahren — Teil 4: Verfahren zur
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Gemeinsam gelost.

Messung der Griffigkeit von Oberflaichen — Der Pendeltest". Vor jeder Einzelmessung wurde die
Prifflache mit Leitungswasser gewassert.

Anforderungen: Klasse IlI: Skalenteil > 55, Nasspriifung

Griffigkeit [Skalenteil]
Messung
Einzelwerte | Mittelwert
1 76
2 76
3 76
4 75
5 75
75
6 75
7 75
8 74
9 74
10 74
Tabelle 23 - Griffigkeit
Die Anforderungen sind erfiillt.
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4 Zusammenfassung der Identifizierungs- und Leistungsmerkmale

Leistungsmerkmale Anforderungen Ergebnisse
Druckfestigkeit [MPa] Klasse R4, > 45 MPa 53,6
Haftvermogen [MPa] Klasse R4, > 2,0 MPa 2,6
Elastizitatsmodul [MPa] Klasse R1, keine 6,1
Biegezugfestigkeit [MPa] Klasse R4, > 8 MPa 21,4
Temperaturwechselbestandigkeit, Teil 1: 53
Tausalzangriff [MPa] !
Temperaturwechselbestandigkeit, Teil 2: Klasse R4, 5
Gewitterregenbeanspruchung [MPa] Haftvermdgen “
Temperaturwechselbestandigkeit, Teil 4: 22,0 MPa
Trockene Temperaturwechsel-Beanspruchung 2,3
[MPa]

Chloridionengehalt und keine* )

Karbonatisierungswiderstand

Warmeausdehnungskoeffizient [um/m/K] Angabe des Wertes 429/ 44;'7527/ 58,38/
Klasse Ill: > 55,

Griffigkeit [Skalenteil] . 75
Nassprifung

Tabelle 24 - Zusammenfassung der Ergebnisse an den Verbundkoérpern; * da Polymermaortel
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5 Anlagen

Triflex

Gemeinsam gelost.
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Anlage 1 - FTIR von Triflex Concrete Repro R

Operator 10 hat
Sample ID: Triflex Concerte Repro ausgehartet 1000C
Sample Weight: 22.519 m

Triflex Concrete Repro ausgehariet
100 —

\ Delta ¥ = 15.896 %
90 .

|
|
a0 X1-800.00 °C -

Delta ¥ = 7.514 %

@
=
L

Weight % (%)
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[=]
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.
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L
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20

0

X2 =1900.00 C
¥2=76.588 %

T T T T T T T
a0 100 200 300 400 500 600 700
Temperature (°C)

T 1
BOO 900 1000

[1) Heat from 30.00°C to 1000.00°C at 5.00°C/min

Anlage 2 — TGA von Triflex Concrete Repro R
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6 Zusammenfassung

Dieser Prifbericht dokumentiert Prifungen nach DIN EN 1504-3:2015-08 fiir das
Beschichtungssystem

Triflex Concrete Repro

gemall der Grundsatze 3 (Betonersatz), 5 (Erhohung des physikalischen Widerstandes) und 6
(Widerstand gegen Chemikalien).

Das Beschichtungssystem wird entsprechend der DIN EN 1504-3 durch die Kiwa Bautest GmbH,
Niederlassung Berlin Uberwacht und zertifiziert. Das Instandsetzungssystem erfillt alle
Anforderungen. Eine Zusammenfassung der Ergebnisse befindet sich auf der Seite 17.

Minden, den 22. Januar 2018

Laborleiter Sachbearbeiter

Hermann Kaschuba Dr. Marc Widdrat
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